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u 6digo: FTS 1007 064
m Descripcion: Banco lineal con asiento y respaldo continuo







AVANT POLIURETANO (PUR) Ficha Técnica

B DESCRIPCION

(1) Asiento y respaldo de Poliuretano integral (PUR) inyectado sobre bastidor de acero en pletinas de 40 mm y espesores entre 4y 8 mm

(2) Brazos de Aluminio inyectado opcionales, en acabado Aluminizado ¢ Pulido

@ Viga central de aluminio extrusionado en acabado aluminizado con tapa de finalizacion, para la fijacion de asientos, respaldos, pies de apoyo y complementos
(4) Tapa embellecedora lateral de Aluminio inyectado en acabado Aluminizado

@ Costilla de refuerzo para apoyo lumbar en respaldos, de aluminio inyectado en acabado aluminizado ¢ pulido

(6) Pies de inyeccion de aluminio en acabados aluminizado 6 pulido, con sistema de fijacion a suelo integrado

(7) Mesas de finalizacién en chapa de Acero aluminizada

B MEDIDAS

361
(Las bancadas Avant incorporan un tercer apoyo a partir de configuraciones de 7 puestos) e
B DIMENSIONES
Longitud Total: de 184 3 413 cm. Configuracién mdxima de bancadas de 6 metros (10 puestos)
Altura Total: 94 cm
Longitud del asiento: 55,5 cm
Altura del asiento: 42 cm
B RESPALDO Y ASIENTO (disponibles) B ESTRUCTURA (disponibles)
BN N W
N |
Blanco Negro Azul Naranja ROJO Grafito Pistacho Aluminizada  Pulida Blanca Negra Gris c3lido
(ver ficha de acabados) Colores opcionales para desarrollos de proyectos Colores op(iona|e‘5 (para proyectos)
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Ficha Técnica ECODISENO AVANT

@ MATERIALES

AVANT ha sido disenada para fabricarse con materiales
reciclados en un 81,65%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio
Acero reciclables 100%. Componentes voldtiles orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresion en base de agua sin disolventes.

Materiales reciclados

enun 81,650/0 @
_A PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
™ productivo. Fabricacion con consumos de energa e impacto
Aluminio reciclable 700%  ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
Acero reciclable 100% sistemas tecnoldgicos de Ultima generacion. Recuperacion
de la pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's - y otros gases contaminantes.
limpieza de metales mediante circuito de  agua
cerrado. Recuperacién del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de energfa para su transporte.

i

Alto grado de
reciclabiidad 92,05%

Embalaje de carton reciclado

y tintas sin disolventes
reciclable 100%
uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de
Facil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 92,05% AVANT permite una
fécil y rdpida separacion de componentes. Sistema de
reutilizacion de embalajes proveedor-fabricante evitando
generacion de residuos. El carton empleado para el
embalaje es adecuado para su reciclaje.

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacidn y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencién de su certificacion LEED.

AENOR AENOR AENOR

VANE ) ,‘ £ i Y

69 E ml:Net g 69 B liNet §

FSC . Ecodiseno et w Hmpiental W
www.fsc.org PE FC ED-0011/2010

FSC® C106678 PEFC/04-31-0782 EN ISO 14006:2011 UNE-EN ISO 9001:2008 UNE-EN ISO 14001:2004

La marca de |a (etificado PEFC Certicado ECODISENO Certificado 150 9001 Certificado 150 14001 Certificado £1 sequn EN 13986 PARQUE TECNOLOGICO ACTIU
gfjgsg‘n;’;ﬁ: proyecto certificado LEED® GOLD
por el US. Green Building Council en 2011

Lider en eficiencia y diseio sostenible

FTS 1010 064 AVANT



AVANT CHAPA Ficha Técnica

/0

B DESCRIPCION
(1) Asiento y respaldo de Chapa de Acero 3 mm de espesor

(2) Brazos de Aluminio inyectado opcionales, en acabado Aluminizado 6 Pulido.
(3) Viga central de aluminio extrusionado en acabado aluminizado con tapa de finalizacion, para la fijacion de asientos, respaldos, pies de apoyo y complementos
(4) Tapa embellecedora lateral de Aluminio inyectado en acabado Aluminizado

(5) costilla de refuerzo para apoyo lumbar en respaldos, de aluminio inyectado en acabado aluminizado ¢ pulido

(6) Pies de inyeccion de aluminio en acabados aluminizado 6 pulido, con sistema de fijacién a suelo integrado

(7) Mesas de finalizacion en chapa de Acero aluminizada

H MEDIDAS

20 |-

3%apoyo

(Las bancadas Avant incorporan un tercer apoyo a partir de configuraciones de 7 puestos)

B DIMENSIONES
Longitud Total: de 184 3 413 cm. Configuracion maxima de bancadas de 6 metros (10 puestos)
Altura Total: 94 cm
Longitud del asiento: 55,5 cm
Altura del asiento: 42 cm

B RESPALDO Y ASIENTO (disponibles) B ESTRUCTURA (disponibles)

(= - \ {
Aluminizado  Negro Burdeos ‘Blanco Naranja Pistacho Azul Gris cdlido Aluminizada  Pulida Blanca Negra Gris c3lido
L

|
(ver ficha de acabados) Colores opcionales para desarrollos de proyectos Colores opcionale‘s (para proyectos)
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Ficha Técnica ECODISENO AVANT

@ MATERIALES

AVANT ha sido diseada para fabricarse con materiales
reciclados en un 81,65%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio
Acero reciclables 100%. Componentes voldtiles organicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresion en base de agua sin disolventes.

Materiales reciclados

enun 81,65% m
L——""71 PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
™ productivo. Fabricacion con consumos de energia e impacto
Aluminio reciclable 7100%  ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
Acero reciclable 100% sistemas tecnoldgicos de Ultima generacion. Recuperacion
de la pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones (OV's - y otros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito  de  aqua
cerrado. Recuperacion del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de energfa para su transporte.

i

Alto grado de
reciclabilidad 92,05%

Embalaje de carton reciclado

y tintas sin disolventes
reciclable 100%
uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de
Facil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 92,05% AVANT permite una
facil y rapida separacion de componentes. Sistema de
reutilizacion de embalajes proveedor-fabricante evitando
generacion de residuos. El carton empleado para el
embalaje es adecuado para su reciclaje.

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacidn y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencién de su certificacion LEED.

AENOR AENOR AENOR
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La marca de |a (etificado PEFC Certicado ECODISENO Certificado 150 9001 Certificado 150 14001 Certificado £1 sequn EN 13986 PARQUE TECNOLOGICO ACTIU
9?2;32,,;’;?,7: proyecto certificado LEED® GOLD
por el US. Green Building Council en 2011

Lider en eficiencia y diseio sostenible

FTS 1010 064 AVANT



AVANT MADERA Ficha Técnica

B DESCRIPCION

(1) Asiento y respaldo de Madera contrachapada de 13 mm

(2) Brazos de Aluminio inyectado opcionales, en acabado Aluminizado ¢ Pulido

(3) Viga central de aluminio extrusionado en acabado aluminizado con tapa de finalizacin, para la fijacion de asientos, respaldos, pies de apoyo y complementos
(4) Tapa embellecedora lateral de Aluminio inyectado en acabado Aluminizado

(5) Costilla de refuerzo para apoyo lumbar en respaldos, de aluminio inyectado en acabado aluminizado 6 pulido

(6) Pies de inyeccion de aluminio en acabados aluminizado 6 pulido, con sistema de fijacion a suelo integrado

(7) Mesas de finalizacion en chapa de Acero aluminizada

B MEDIDAS
: 236 : 295 354 o m3
P AN N A A A | [
| ; @3 | 302 | [ 361 20
3%apoyo

(Las bancadas Avant incorporan un tercer apoyo a partir de configuraciones de 7 puestos)

B DIMENSIONES
Longitud Total: de 184 a 413 cm. Configuracion méxima de bancadas de 6 metros (10 puestos)
Altura Total: 94 cm
Longitud del asiento: 55,5 cm
Altura del asiento: 42 cm

H RESPALDO Y ASIENTO (disponibles) B ESTRUCTURA (disponibles)
IR B¢ £ WO
Haya natural Roble natural Aluminizada  Pulida ?Ianca Negra Gris cdlido ‘

(ver ficha de acabados) Colores opcionale‘s (para proyectos)

AVANT FTS 1010 064



Ficha Técnica ECODISENO AVANT

@ MATERIALES

AVANT ha sido disefiada para fabricarse con materiales
reciclados en un 81,65%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio,
Acero y Madera reciclables 100%. Componentes voltiles
orgdnicos. Embalajes realizados en cartdn reciclado. Tintas
de impresion en base de agua sin disolventes.

Materiales reciclados

enun 81,65% ﬁ
L——""71 PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso

productivo. Fabricacion con consumos de energia e impacto
Aluminio reciclable 100%  3mpiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
Acero reciclable 100% sistenas tecnoldgicos de Gltima generacion. Recuperacion
Madera recicable 100%  ge 5 pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's -y otros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito de  aqua
cerrado. Recuperacién del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistea desmontable empaquetado mediante volumenes
que fadilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de enerqfa para su transporte.

i

Alto grado de
reciclabilidad 92,05%

Embalaje de carton reciclado

y tintas sin disolventes
reciclable 100%
uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de
F4cil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 92,05% AVANT permite una
fécil y rapida separacion de componentes. Sistema de
reutilizacion de embalajes proveedor-fabricante evitando
generacion de residuos. El carton empleado para el
embalaje es adecuado para su reciclaje.

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacion y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencién de su certificacion LEED.

AENOR AENOR AENOR
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La marca de |a (etificado PEFC Certficado ECODISENO Certificado 150 9001 Certificado 150 14001 Certificado £1 sequn EN 13986 PARQUE TECNOLOGICO ACTIU

9?2;52,,;’;?,7: proyecto certificado LEED® GOLD
por el US. Green Building Council en 2011

Lider en eficiencia y diseio sostenible

FTS 1010 064 AVANT



AVANT COMPLEMENTOS Ficha Técnica

Mesa de finalizacién de 22 x 44 cm en chapa de Acero aluminizada Brazo de Aluminio inyectado a presion en acabados aluminizado
6 pulido

Viga central de aluminio extrusionado en acabado aluminizado con Refuerzo para apoyo lumbar en respaldos, de aluminio inyectado

tapa de finalizacién, para Ia fijacion de aisentos, respaldos, pies de en acabado aluminizado 6 pulido
apoyo y complementos

Pies de inyeccién de aluminio en acabados aluminizado ¢ pulido, Asientos y respaldos independientes en acabados de madera con-
con sistema de fijacion a suelo integrado en acabado aluminizado trachapada, Poliuretano (PUR) y chapa de acero

AVANT FTS 1010 064



Ficha Técnica VALORES DESTACABLES AVANT

B ERGONOMIA

AVANT responde de forma confortable a las necesidades de usuarios, adaptdndose con suavidad a cualquier posicion y minimizando el esfuerzo del

usuario para mantener o variar una postura, todo ello de forma natural y sin necesidad de realizar ajustes manuales.

B ECOLOGIA

AHORRO ENERGETICO

La incorporacion de sistemas de produccién tecnolégicos permite reducir al maximo los recursos energéticos utilizados para la fabricacion de cada
componente. Ademas se ha consequido un maximo aprovechamiento de las materias para eliminar mermas y minimizar la generacion de residuos.
MATERIALES RECICLADOS Y RECICLABLES

La politica ambiental de ACTIU opta por la utilizacion de materiales reciclados en aquellos componentes que no condicionen la operatividad y
durabilidad de nuestros fabricados. Las materias utilizadas en la fabricacion de las Bancadas AVANT como Aluminio, Acero y Madera son totalmente

reciclables.

B VALORES DESTACABLES
1 - Pintura con tratamiento superficial antibacteriano en superficies pintadas.

2 - Conteras antideslizantes, preparadas para su fijacion al suelo.

3 - El material ofertado para el asiento y el respaldo proporciona un optimo mantenimiento y durabilidad. (PUR integral de alta densidad).

4 - Proceso de Pintado:

Frente a los procesos tradicionales de pintado industrial que pueden ser muy contaminantes, la planta de Actiu tiene un impacto ambiental minimo.
El tratamiento se realiza con pintura en polvo adherida por polarizacion y compactada por temperatura.

Se consigue una aplicacion homogénea y regular, con una utilizacion del 98% de la pintura. EL 2% restante lo recogemos para |a fabricacion de otras
pinturas. Se utilizan pinturas sin COVs (Compuestos Organicos Volatiles), peligrosos contaminantes del aire.

Se reutiliza toda el agua utilizada en el proceso, consiguiendo el vertido cero de aguas residuales. El proceso estd exento de metales pesados, fosfatos,
componentes organicos y de DQO (Demanda Bioquimica de Oxigeno). El sistema permite exactitud en el control de espesores, ofreciendo espesores
normalizados de 90 micras en adelante. Acabado superficial antibacterias.

5 - Las mesas auxiliares de las bancadas, para evitar un deterioro prematuro, se han ofertado en fenclico. Material de gran resistencia y durabilidad.
6 - ACTIU dispone del certificado PEFC, certificado que acredita que la madera utilizada procede de explotaciones sostenibles.

(s6lo para las bancadas de madera).

FTS 1010 064 AVANT
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