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MESAS CAFETERIA CARACTERISTICAS

Ficha Técnica

B DESCRIPCION

Superficie de fendlico
(13 mm) ¢ vidrio (5+5 mm)
de sequridad laminado

Placa de inyeccion
de aluminio de union para
sujeccion de la superficie

Columna de acero de
@70 mmy 1,5 mm de espesor
altura: 73y 110 cm

Base de 40 ¢ 45 cm de
plancha de acero redonda de
8 mm de grosor

Superficie de la mesa en fendlico (13 mm) ¢ vidrio (5+5 mm) de sequridad laminado con canto redondeado de media cafia

Estructura Compuesta por:

Columna central de Acero de @ 70 mm vy 1,5 mm de espesor cuya conexion a la superficie es en caso de:

- Tablero: Placa de inyeccién de Aluminio
- Vidrio: Disco de Acero pegado al vidrio
Con dos alturas de 73 6 110 cm

Base Plancha de acero de 8 mm de espesor y @40 - @45 cm, en acabado pintado aluminizado con recubrimiento epoxi, permitiendo un cémodo uso.

La forma de la base es redonda.
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B ACABADOS

Fenolico (13 mm) Cristal (5+5 mm butiral)

Blanco Teja Azul

(ver ficha de acabados)
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B BASES

Plancha de Acero con base redonda de
0 40/45 cm con 8 mm de espesor
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Ficha Técnica

ECODISENO MESAS CAFETERIA

Materiales reciclados

enun 83,59%

Alto grado de
reciclabilidad 97,83 %

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

@ MATERIALES

MESA CAFETERIA ha sido disenada para fabricarse con
materiales reciclados en un 83,59%, limitando el uso de
sustancias peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio).
Aluminio y Acero reciclables 100%. Pintura en polvo
sin emisiones COV's - Componentes voldtiles organicos.
Embalajes realizados en cartén reciclado. Tintas de
impresin en base de agua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso

productivo. Fabricacion con consumos de energia e impacto
Aluminio reciclable 100%  ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
Acero reciclable 100% sistemas tecnoldgicos de ultima generacidn. Recuperacion
de [a pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's - y ofros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito de  agua
cerrado. Recuperacion del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto

, o de energfa para su transporte.
Embalaje de carton reciclado gor P

y tintas sin disolventes
reciclable 100%
uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de

Fécil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 97,83% MESA CAFETERIA
permite una facl y répida separacion de componentes.
Sistema de reutilizacion de embalajes proveedor-fabricante
evitando generacion de residuos. I carton empleado para
el embalaje es adecuado para su reciclaje.

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacion y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencién de su certificacion LEED.
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MESAS CAFETERIA CARACTERISTICAS Ficha Técnica

B ERGONOMIA

MESAS DE CAFETERIA responde de forma efectiva a las necesidades de todo tipo de usuarios, adaptandose a cualquier necesidad.

M ECOLOGIA
AHORRO ENERGETICO
La incorporacion de sistemas de produccién tecnolégicos permite reducir al maximo los recursos energéticos utilizados para la fabricacion de cada

componente. Adema3s se ha consequido un maximo aprovechamiento de las materias para eliminar mermas y minimizar la generacion de residuos.

MATERIALES RECICLADOS Y RECICLABLES
La politica ambiental de ACTIU opta por la utilizacion de materiales reciclados en aquellos componentes que no condicionen la operatividad y

durabilidad de nuestros fabricados. Las materias utilizadas en la fabricacion de las MESAS DE CAFETERIA como Aluminio y Acero son totalmente

reciclables.
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Ficha Técnica VALORES DESTACABLES MESAS CAFETERIA

B VALORES DESTACABLES

1 - Recubrimiento mediante capa de pintura electroestatica de polvo epoxi bonding de 2a generacién polimerizada a 200°C con tratamientos

de desengrase y aplicacion de nanocerdmicas que mejoran la penetracion, permitiendo una maxima adherencia de éste y por tanto una mayor
resistencia y vida util.

2 - Espesor de capada de pintura de 90 micras.

Con este recubrimiento se garantiza el acabado y mantenimiento superficial de las estructuras metalicas.

3 - Proceso de Pintado:

Frente a los procesos tradicionales de pintado industrial que pueden ser muy contaminantes, la planta de Actiu

tiene un impacto ambiental minimo. El tratamiento se realiza con pintura en polvo adherida por polarizacion

y compactada por temperatura. Se consigue una aplicacion homogénea y reqular, con una utilizacién del 98% de la pintura. EL 2% restante lo
recogemos para la fabricacion de otras pinturas. Se utilizan pinturas sin COVs (Compuestos Organicos Volatiles), peligrosos contaminantes del aire.
Se reutiliza toda el agua utilizada en el proceso , consiguiendo el vertido cero de aguas residuales. El proceso estd exento de metales pesados, fosfatos,
componentes organicos y de DQO (Demanda Bioquimica de Oxigeno). El sistema permite exactitud en el control de espesores, ofreciendo espesores

normalizados de 90 micras en adelante. Acabado superficial antibacterias.
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