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= C6digo: FTSM 1007 071
= Descripcion: Mesas para usos colectivos y operativos







COLECTIVA CARACTERISTICAS Ficha Técnica

Mesas para formacion y ensefianza (75 cm de altura)

Superficies en diferentes
acabados y colores

Sistena de anclaje de
tablero rapido y sencillo

Faldén de melamina de 16 mm
incluido en modelos con faldon vy
faldon + leja de altura de 75 cm:

Leja de melamina
del mismo color que
superficie (s6lo modelos

- Falden de 60 x 33 ¢m, para con faldon y leja)

mesas de 70 cm de ancho.

- Faldon de 130 x 33 cm, para

mesas de 140 cm de ancho. Patas de acero laminado

en caliente de 35 x 35 mm
y de un espesor de 1,5 mm

Modelos con nivelador con
soleta antideslizante

B MODELOS W ESTRUCTURA

Estructura fabricada con perfil de 35 x 20 mm y patas de 35 x 35 mm
de acero laminado en caliente y decapado de 1,5 mm de espesor, en
acabados aluminizado RAL 9006 y blanco.

Las piezas de union y anclaje son de aluminio inyectado con
recubrimiento epoxi.

Mesa Polivalente Mesa Polivalente Mesa Polivalente
con faldén con faldon y estante

B MEDIDAS

Mesas de Altura de 75 cm.

70 140 70 140

S‘ ‘ 8‘ ‘ - ‘ ° ‘ Aluminizada Blanca
B ACABADOS B APOYOS
Melamina (19 mm) Las patas se ofrecen con niveladores de PP inyectado con soleta

. . antideslizante.

Blanco Erable Olmo  Castano

T

Niveladores
Rango: +15 mm.
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Ficha Técnica ECODISENO COLECTIVA

% MATERIALES

COLECTIVA ha sido disefiada para fabricarse con materiales
reciclados, limitando el uso de sustancias peligrosas (sin
cromo, mercurio y cadmio). Aluminio, Acero y Madera
reciclables  100%.  Componentes  voldtiles  orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresidn en base de aqua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacién con consumos de energfa e
impacto ambiental minimo. Proceso productivo de pintado
mediante sistemas tecnolégicos de (ltima generacion.
Recuperacion de la pintura no utilizada en el proceso,
para su reutilizacion. Cero emisiones COV's -y otros gases
contaminantes. Limpieza de metales mediante circuito
de aqua cerrado. Recuperacion del calor. Sistemas de
fabricacion automatizados. Planificacion del proceso de
corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacién del espacio reduciendo el
gasto de energia para su transporte.

Materiales reciclados

Aluminio reciclable 100%
Acero reciclable 100%
Madera reciclable 100%

Alto grado

de reciclabilidad Fmbalaje de carton reciclado

y tintas sin disolventes

reciclable 100% ﬁ
Uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de
Fécil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad, COLECTIVA permite una fail y
rpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacion
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. El cartén empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en aqua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacion y disefio, que se aplican a un edificio para a obtencién de su certificacion LEED.

® /\ AENOR AENOR AENOR
3 N D RO DED
FSC i Ecodseno pwes i W
www.fsc.org P E FC X
FScrcroeers PEFC/04-31-0782 EN ISO 14006:2011 UNE-EN ISO 9001:2008 UNE-EN IS0 14001:2004
La marca de la (ertificado PEFC Certficado ECODISENO (ertificado 150 9001 (ertificado 150 14001 (ertificado E1 sequn EN 13986 PARQUE TECNOLOGICO ACTIU

gestion forestal
responsable

proyecto certificado LEED® GOLD
por el US. Green Building Council en 2011
Lider en eficiencia y diseio sostenible
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COLECTIVA CARACTERISTICAS

Ficha Técnica

Mesas para usos colectivos y operativos (72 cm de altura)

Sistema de anclaje de
tablero rdpido y sencillo

Complementos opcionales:
Faldon, Soporte CPU,
sistemas de electrificacion,
divisorias de sobremesa...

B MODELOS

Mesa Polivalente con niveladores

Mesa Polivalente con Ruedas

Para modelos con ruedas
no referenciados en tarifa,
ponerse en contacto con el
Departamento Comercial.

B MEDIDAS

Mesas Polivalentes de 60 cm. de ancho

100 120 140

160

60
60
60

60

Mesas Polivalentes de 80 cm. de ancho

100 120 140

160 180

80
80
80

80
80

Alas Auxiliares

80 100
O|:| O|:|
o °

Mesas Polivalentes de Reunion

120

100

Superficies en diferentes
acabados y colores

Patas de acero laminado
en caliente de 35 x 35 mm
y de un espesor de 1,5 mm

Modelos con nivelador con
soleta antideslizante 6 ruedas
(2 con freno y 2 sin freno)

M ESTRUCTURA

Estructura fabricada con perfil de 35 x 20 mm y patas de 35 x 35 mm de
acero laminado en caliente y decapado de 1,5 mm de espesor, en acabados,
aluminizada, blanca y negra. Las piezas de union y anclaje son de aluminio
inyectado con recubrimiento epoxi.

Nt T

Aluminizada Blanca Negra

H PATAS Y APOYOS

Las patas se ofrecen en dos apoyos diferentes:

Nivelador de PP inyectado con soleta antideslizante o ruedas de 65 mm de
didmetro y banda de rodadura de teflon; 2 ruedas con freno y dos sin freno.

| S

30 Niveladores Ruedas
_ s S Rango: + 15 mm Altura total: 72 cm
B ACABADOS
Mesas de Café Melamina (19 mm)
60 120
@D N Blanco Erable Olmo  (Castano
COLECTIVA FTM 1010 071



Ficha Técnica ECODISENO COLECTIVA

% MATERIALES

COLECTIVA ha sido disefada para fabricarse con materiales
reciclados, limitando el uso de sustancias peligrosas (sin
cromo, mercurio y cadmio). Aluminio, Acero y Madera
reciclables  100%. ~ Componentes  voldtiles  orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresidn en base de aqua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacién con consumos de energfa e
impacto ambiental minimo. Proceso productivo de pintado
mediante sistemas tecnolégicos de (ltima generacion.
Recuperacion de la pintura no utilizada en el proceso,
para su reutilizacion. Cero emisiones COV's -y otros gases
contaminantes. Limpieza de metales mediante circuito
de aqua cerrado. Recuperacion del calor. Sistemas de
fabricacion automatizados. Planificacion del proceso de
corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacién del espacio reduciendo el
gasto de energia para su transporte.

Materiales reciclados

Aluminio reciclable 100%
Acero reciclable 100%
Madera reciclable 100%

Alto grado

de reciclabilidad Fmbalaje de carton reciclado

y tintas sin disolventes

reciclable 100% ﬁ
Uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de
Fécil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad, COLECTIVA permite una fail y
rpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacion
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. El carton empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en aqua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacion y disefio, que se aplican a un edificio para a obtencién de su certificacion LEED.

® /\ AENOR AENOR AENOR
3 N D RO DED
FSC i Ecodseno pwes i W
www.fsc.org P E FC X
FScrcroeers PEFC/04-31-0782 EN ISO 14006:2011 UNE-EN ISO 9001:2008 UNE-EN IS0 14001:2004
La marca de la (ertificado PEFC Certificado ECODISENO (ertificado 150 9001 (ertificado 150 14001 (ertificado E1 sequn EN 13986 PARQUE TECNOLOGICO ACTIU

gestion forestal
responsable

proyecto certificado LEED® GOLD
por el US. Green Building Council en 2011
Lider en eficiencia y diseio sostenible
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COLECTIVA CARACTERISTICAS Ficha Técnica

Mesas Colectiva con regulacién de altura telescopica - Altura de 68 a 76 cm

Sistena de anclaje de
tablero rapido y sencillo

Superficies en diferentes
acabados y colores

Patas interiores de acero
laminado en caliente

de 35x35mmy de un
espesor de 1,5 mm

Sisterna de fijacion de altura
mediante tornillo con 5
posiciones, consiguiendo una
altura total de la mesa de 68 cm
en la posicion mds baja 'y 76 en
I3 posicion mds alta

Pata exterior de acero
laminado en caliente
de 40 x 40 mmy de
un espesor de 1,5 mm

Complementos opcionales:
Faldén, Soporte CPU,

sistemas de electrificacion, 76
divisorias de sobremesa... e
Madelos con nivelador con
soleta antideslizante
H MODELOS B APOYOS M ESTRUCTURA

Las pqtas se ofrecen Estructura fabricada con perfil de 35 x 20 mm, patas interiores de 35 x 35 mm

con Nivelador de PP y patas exteriores de 40 x 40 mm de acero laminado en caliente y decapado
. mygctadp con soleta de 1,5 mm de espesor. Las piezas de union y anclaje son de aluminio inyectado
3 antideslizante. con recubrimiento epoxi aluminizado.

La combinacién de acabados es:

Mesa Polivalente con regulacién Niveladores
telescpica de altura y niveladores Rango: +15 mm.
B MEDIDAS

Mesas Polivalentes de 60 cm. de ancho

100 120 140 160

60
60
60
60

Mesas Polivalentes de 80 cm. de ancho

100 120 140 160 180

80
80
80
80
80

Estructura Aluminizada Estructura Aluminizada
Patas Aluminizadas Patas Blancas

Alas Auxiliares

80 100
O|:| c|:|
o °

Mesas Polivalentes de Reunidn

120

100

80

80
100
120

B ACABADOS

Melamina (19 mm) Estructura Blanca Estructura Blanca
n . Patas Blancas Patas Aluminizadas

Blanco Erable Olmo  Castafo

COLECTIVA FTM 1010 071



Ficha Técnica ECODISENO COLECTIVA

% MATERIALES

COLECTIVA ha sido disefada para fabricarse con materiales
reciclados, limitando el uso de sustancias peligrosas (sin
cromo, mercurio y cadmio). Aluminio, Acero y Madera
reciclables  100%. ~ Componentes  voldtiles  orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresidn en base de aqua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacién con consumos de energfa e
impacto ambiental minimo. Proceso productivo de pintado
mediante sistemas tecnolégicos de (ltima generacion.
Recuperacion de la pintura no utilizada en el proceso,
para su reutilizacion. Cero emisiones COV's -y otros gases
contaminantes. Limpieza de metales mediante circuito
de aqua cerrado. Recuperacion del calor. Sistemas de
fabricacion automatizados. Planificacion del proceso de
corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacién del espacio reduciendo el
gasto de energia para su transporte.

Materiales reciclados

Aluminio reciclable 100%
Acero reciclable 100%
Madera reciclable 100%

Alto grado

de reciclabilidad Fmbalaje de carton reciclado

y tintas sin disolventes

reciclable 100% ﬁ
Uso

Garantias de uso con larga vida Util. Posibilidad de
Fécil mantenimiento sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento

y limpieza y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad, COLECTIVA permite una fail y
rpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacion
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. El carton empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en aqua, energfa y atmdsfera,
calidad ambiental interior, e innovacion y disefio, que se aplican a un edificio para a obtencién de su certificacion LEED.

® /\ AENOR AENOR AENOR
3 N D RO DED
FSC i Ecodseno pwes i W
www.fsc.org P E FC X
FScrcroeers PEFC/04-31-0782 EN ISO 14006:2011 UNE-EN ISO 9001:2008 UNE-EN IS0 14001:2004
La marca de la (ertificado PEFC Certificado ECODISENO (ertificado 150 9001 (ertificado 150 14001 (ertificado E1 sequn EN 13986 PARQUE TECNOLOGICO ACTIU

gestion forestal
responsable

proyecto certificado LEED® GOLD
por el US. Green Building Council en 2011
Lider en eficiencia y diseio sostenible

FTM 1010 071 COLECTIVA



COLECTIVA NORMATIVAS Ficha Técnica

B ERGONOMIA
COLECTIVA responde de forma efectiva a las necesidades de todo tipo de usuarios , adaptdndose al cualquier necesidad minimizando el esfuerzo del

usuario para mantener o variar una postura, todo ello de forma natural y sin necesidad de realizar ajustes manuales.

B NORMATIVAS

COLECTIVA ha superado las pruebas realizadas en nuestro laboratorio y los ensayos realizados en el Instituto Tecnolégico del Mueble (AIDIMA)
correspondientes a la normas:
- UNE: EN 527-1:2003. Mobiliario de oficina. Mesas de trabajo. Parte 1: Dimensiones.
- UNE: EN 527-2:2003. Mobiliario de oficina. Mesas de trabajo. Parte 2: Requisitos mecanicos de sequridad.
- UNE: EN 527-3:2003. Mobiliario de oficina. Mesas de trabajo. Parte 3: Métodos de ensayo para la determinacion de Ia estabilidad y la resistencia
mecdnica de la estructura.

- UNE-EN 15372:2008. Mobiliario. Resistencia, durabilidad y sequridad. Requisitos para mesas de uso no doméstico.

B ECOLOGIA
AHORRO ENERGETICO

La incorporacion de sistemas de produccién tecnolégicos permite reducir al maximo los recursos energéticos utilizados para Ia fabricacion de cada

componente. Adema3s se ha consequido un maximo aprovechamiento de las materias para eliminar mermas y minimizar la generacion de residuos.

MATERIALES RECICLADOS Y RECICLABLES
La politica ambiental de ACTIU opta por la utilizacion de materiales reciclados en aquellos componentes que no condicionen la operatividad y
durabilidad de nuestros fabricados. Las materias utilizadas en la fabricacion de las mesas COLECTIVA como aluminio, acero y madera son totalmente

reciclables.

CERTIFICACION SOSTENIBLE
ACTIU dispone del certificado PEFC y FSC certificados que acreditan que la madera utilizada procede de explotaciones sostenibles y el certificado de

ECODISENO 1SO 14006.

COLECTIVA FTM 1010 071



Ficha Técnica VALORES DESTACABLES COLECTIVA

Il VALORES DESTACABLES

1 - Recubrimiento mediante capa de pintura electroestatica de polvo epoxi bonding de 2a generacién polimerizada a 200°C con tratamientos
de desengrase y aplicacion de nanocerdmicas que mejoran la penetracion, permitiendo una maxima adherencia de éste y por tanto una mayor
resistencia y vida util.

2 - Espesor de capa de pintura de 80-90 micras (posibilidad de adaptabilidad sequn proyectos).

Con este recubrimiento se garantiza el acabado y mantenimiento superficial de las estructuras metalicas.

3 - Proceso de Pintado:

Frente a los procesos tradicionales de pintado industrial que pueden ser muy contaminantes, Ia planta de Actiu tiene un impacto ambiental minimo.
El tratamiento se realiza con pintura en polvo adherida por polarizacién y compactada por temperatura. Se consigue una aplicacion homogénea y
reqular, con una utilizacion del 98% de la pintura. EL 2% restante lo recogemos para la fabricacion de otras pinturas. Se utilizan pinturas sin COVs
(Compuestos Organicos Volatiles), peligrosos contaminantes del aire. Se reutiliza toda el agua utilizada en el proceso , consiguiendo el vertido cero de
aquas residuales. El proceso estd exento de metales pesados, fosfatos, componentes orgdnicos y de DQO (Demanda Bioquimica de Oxigeno).

El sistema permite exactitud en el control de espesores, ofreciendo espesores normalizados de 80-90 micras en adelante.

4 - ACTIU dispone del certificado PEFC y FSC certificados que acreditan que la madera utilizada procede de explotaciones sostenibles y el certificado
de ECODISENO 1SO 14006.

5 - Posibilidad de accesorios complementarios colgados a largueros; faldones, divisorias, soporte CPU y buck colgado (opcional)

FTM 1010 071 COLECTIVA
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