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NOTAS IMPORTANTES

1. Los materiales de construccién, asi como el servicio y las condiciones ambientales varian en diferentes sitios. Por
lo tanto, la condicién actual del material base y la idoneidad deben ser verificadas por el usuario. Si el usuario
estd en duda, debe ponerse en contacto con uno de los Ingenieros de Wirth.

2. La informacién y recomendaciones que se dan en este Manual de Disefio se basan en los principios, férmulas y
factores de seguridad definidos en las directrices de aprobacién, las instrucciones técnicas de Wiirth y manuales
de instalacién. Los datos y valores se basan en los valores medios respectivos obtenidos de los ensayos bajo
condiciones de laboratorio u otras condiciones controladas. Es responsabilidad de los usuarios utilizar los datos
dados a la luz de las condiciones en el sitio y teniendo en cuenta el uso previsto de los productos en cuestién. El
usuario debe comprobar que los requisitos y criterios enumerados se ajustan a las condiciones existentes en el
sitio de trabajo. Mientras que Wirth puede dar una orientacién general y asesoramiento, la naturaleza de los
productos Wiirth significa que la responsabilidad final de seleccionar el producto adecuado para una aplicacién
particular debe recaer en el cliente.

3. Todos los productos deben ser utilizados, manipulados y aplicados estrictamente de acuerdo con todas las
instrucciones de uso publicadas por Wirth, es decir, instrucciones técnicas, manuales de instalacién, etc.

4, El objetivo de Wiirth es siempre suministrar materiales de construccién con una calidad y dltima tecnologia.
Por lo tanto, nos reservamos el derecho a modificar las especificaciones, sin previo aviso.

5. las cargas finales medias y los datos caracteristicos indicados en el Manual de disefio reflejan los resultados
reales de las pruebas y, por lo tanto, sélo son vélidos para las condiciones de ensayo indicadas. Debido a las
variaciones en los materiales base, se requieren pruebas in situ para determinar el rendimiento en cualquier sitio
especifico.

6. Wiirth no estd obligada por dafios, pérdidas o gastos directos, indirectos, causas accidentales o consecuentes

relacionados con la imposibilidad de utilizar los productos para cualquier propésito. Se excluyen expresamente
las garantias implicitas de idoneidad para un propésito particular.
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INTRODUCCION

Concepto de disefio y seguridad

Este Manual de Disefio utiliza el método del factor parcial segin la norma europea UNE-EN 1990. Cuando se utiliza dicho
método, se verificard que, en todas las situaciones de disefio relevantes, no se excede ningin estado limite

relevante cuando los valores de disefio de las acciones (Sd) o efectos de acciones vy resistencias (Rd) se utilizan en los modelos
de disefio.

S, <Ry

Para las situaciones de disefio seleccionadas y los estados limite pertinentes, las acciones individuales para los casos de carga
critica deben combinarse.
Los valores de disefio se obtendrén utilizando la carga caracteristica u otros valores representativos en combinacién
con factores parciales y otros (yf, yM) definidos en las normas EN 1991 a EN 1999, las guias de disefio y la correspondiente
aprobacién del anclaje elegido.

Ri

SYis —
Vm

El ndmero de homologacién del anclaje figura en el info correspondiente. Las actuales guias para anclajes postinstalados estan
publicadas en ETAGOO1/Anexo C, en Technical Report TRO29 y en la norma EN1992-4.

Los valores caracteristicos y los factores parciales de los anclajes se derivan de las evaluaciones de los resultados de las
pruebas descritas en ETAGOO1.

Las guias de disefio de anclajes verifican en sus conceptos de seguridad los siguientes modos de fallo por traccién:
Fallo del acero

* Fallo de extraccién / Fallo combinado extraccién y cono de hormigén

* Fallo por cono de hormigén.

Fallo por fisuracién del hormigén.

Y modos de fallo por fuerzas cortantes:
Fallo del acero.

Fallo del hormigén por efecto palanca.
Fallo por borde de hormigén.

Cuando tanto fuerzas de traccién como fuerzas de corte estdn presentes, también se deben considerar efectos de interaccién.
Con las verificaciones anteriores estd suficientemente demostrado que el anclaje es capaz de transmitir las cargas que actian
en el soporte de hormigén.

Los anclajes postinstalados no siempre son de sustitucién, por ejemplo, una placa de anclaje colocada en un soporte de
hormigén que estaba estructuralmente verificado. En muchos casos se utilizan anclajes postinstalados para la colocacién de
nuevos accesorios, renovacién de nuevas construcciones, asi como para trabajos de reparacién y refuerzo. Por lo tanto, se
recomienda encarecidamente verificar si el soporte de hormigén es capaz de resistir las cargas adicionales a las que es
sometido.

Este Manual de Disefo proporciona una guia de disefio para anclajes postinstalados en un soporte de hormigén con cierta
resistencia a la compresién. La resistencia a la compresién es una propiedad importante del material para calcular la capacidad
de transmisién de carga. Esto es, por ejemplo, en Europa, indicadas por las clases de resistencia

de hormigén que se refieren a la caracteristica (5%) de la resistencia del cilindro f, o la fuerza del cubo f de acuerdo con

ck,cubo’
EN 206.
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Clases de resistencia a la compresion del hormigén

Clase de Resistencia del hormigén
(EN 206:2000)

Resistencia a la compresidn
caracteristica del hormigén
determinada por los
cilindros de ensayo de fo [N/mm?] |12 16 20 25 30 35 40 45 50
150mm de didmetro por la
altura de 300mm en

28days

Resistencia a la compresidn
caracteristica del hormigén
determinada por cubos de | fy e | [N/mm?] | 15 20 25 30 37 45 50 55 60
ensayo de 150mm de
aristas en 28days

C12/15 | €16/20 | €20/25 | €25/30 | €C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | €50/60

Fallo por cono de hormigén

MANUAL DISENO ANCLAJES 5
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Geometria del anclaje

En un primer momento este tema parece trivial, pero en la fase inicial de la seleccién de anclajes, la consideracién de las
limitaciones geométricas es muy importante. El grosor del soporte de hormigén en el que el anclaje ha de ser instalado, determi-
na la profundidad de perforacién del taladro en el hormigén y, por consiguiente, la méxima profundidad efectiva del anclaje.
Dado que la resistencia de extraccién del anclaje depende de la profundidad efectiva del mismo, el espesor del soporte de
hormigén determina la carga maxima que puede transferirse en casi todos los casos. Por ofra parte, la longitud del anclaje debe
seleccionarse para cubrir las tolerancias de la construccién y el espesor de la propia fijacién.

Profundidad efectiva del anclaje
La profundidad efectiva de anclaje, h.;, es una de las dimensiones mds importantes, ya que determina la llamada capacidad del
hormigén en cada anclaje.

Los anclajes avanzados normalmente generan fallos por cono de hormigén, ya que este fallo es el limite de cada sistema de
fijacién postinstalado. El fallo del cono de hormigén depende ademds de la resistencia a la compresién del soporte en la
profundidad efectiva de anclaje hef:

0 _ 1.5
NRk,c - Kg : Fck,cube ‘ hef

donde k, =k, = 7,2 para hormigén fisurado y
ko =k, N ="10,1 para hormigén no fisurado

Basicamente el ingeniero estd verificando si la carga de traccién activa es menor que la capacidad del cono de hormigén del
anclaje. Desde el punto de vista del disefio estructural, el ingeniero debe mencionar la profundidad efectiva del anclaje en los
planos detalle. Sélo este valor garantiza que los proveedores proporcionen las anclajes con el rendimiento ptimo.

Diametro del anclaje

El diégmetro del anclaje es importante para calcular la capacidad del acero debido a la carga de cizallamiento,

pero también proporciona informacién sobre el diametro requerido d,) del orificio de perforacién en el soporte de hormigén y
sobre el didmetro de orificio de maximo df en la placa de anclaje.

Espesor maximo de la fijacién

La longitud del anclaje deberd ser suficiente para cubrir el espacio entre la base de hormigén y la placa de anclaije, el espesor
de la propia placa de anclaje y ademds exceder lo suficiente la placa de anclaje para la colocacién de la arandela y la tuerca
que ejercen el para de apriete.

[

==

6 MANUAL DISENO ANCLAJES



ww WURTH

El espesor maximo de fijacién t, que representa la longitud Gtil méxima es dificil de decidir durante la etapa de disefio, porque
las condiciones reales en la construccién difieren de las proyectadas en plano. La mayoria de los proveedores proporcionan
anclajes con una amplia gama de longitudes Utiles con la misma profundidad efectiva de anclaje. Esto permite al instalador
seleccionar un anclaje adecuado de acuerdo con el ingeniero estructural responsable de la obra.

Longitud del anclaje

La longitud de anclaije, |, depende de la profundidad efectiva del anclaje y del espesor de la pieza a fijar. En realidad, el
anclaje es mds largo que la suma de ambos, porque debe considerarse la longitud adicional para la colocacién de la arandela
y la tuerca. El anclaje debe, por razones de seguridad, dejar libre al menos un paso del perno roscado.

Espesor del soporte y profundidad de taladro

La profundidad del taladro depende del tipo de anclaje. La figura anterior muestra la profundidad del taladro h | en caso de una
fijacién pasante. Esto significa que el anclaje se instala a través de la placa en el hormigén.

La profundidad del orificio de perforacién es importante para asegurar el correcto funcionamiento de los anclajes, con el fin de
lograr el rendimiento disefiado, por un lado, pero también para determinar el espesor minimo del material base.

Segun las guias técnicas, el espesor minimo del soporte en el que se instalan los anclajes es h =2 100 mm.

Si el espesor del soporte de hormigén es menor al mencionado, entonces la resistencia se puede reducir debido a un fallo por
fisuracién del hormigén o una reduccién de la resistencia a cizallamiento de los anclajes en el borde. Ademds, los valores
minimos para la distancia entre bordes y la separacién pueden no ser suficientes porque puede producirse un fallo de fisuracién
durante la instalacién. Por lo tanto, sélo se permite un grosor menor del elemento de hormigén si se tienen en cuenta los efectos
antes mencionados en el disefio e instalacién del anclaije.

El espesor minimo del soporte depende de los pardmetros de aplicacién y estd dado por:

h =h, + Ah= 100mm

Los siguientes valores dados para Ah son vdlidos para agujeros perforados con taladros de martillo y taladros de diamante:
a) Aplicable a todos los tipos de anclajes: Ah = h,

b) Aplicable a todos los tipos de anclajes: Ah 22d;=30mm

c) Ah=d,

Esto puede aplicarse cuando la cara opuesta del soporte de hormigédn es accesible y se puede inspeccionar para asegurar
que no haya rotura.

d) Aplicable en anclajes de resina de inyeccién: Ah =0
Esto puede aplicarse cuando podemos asegurar la longitud efectiva y podemos compensar cualquier perdida de material del
soporte.

MANUAL DISENO ANCLAJES 7
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Los simbolos utilizados se enumeran a continuacién:

Simbolo

Descripcion

= WURTH

Posibilidad de cdlculo con Wiirth Technical Software

Aprobacién Técnica Europea
Documento clave para el célculo. Contiene el método de disefio, detalles de la especificacion
de anclaje y caracteristicas de rendimiento.

El anclaje es apto para cargas dindmicas

El anclaje puede usarse bajo acciones sismicas segin ATE

Clasificacién de resistencia al fuego

Apto para instalaciones contraincendios

Certificado NSF.

La Fundacién Nacional de Saneamiento (NSF) es una organizacién sin fines de lucro que
asegura la seguridad de la salud publica y la proteccién del medio ambiente.

Garantiza que los materiales y aditivos utilizados en los alimentos, el agua o el aire no sean
nocivos para la salud.

8
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ENSAYOS DE OBRA

Recomendaciones para la realizacién de ensayos en obra

Nota: Estas recomendaciones son vdlidas para anclajes con ATE. Los ensayos in-situ no se deben considerarse una sustitucién
del procedimiento expuesto en la ETAG para la evaluacién de las fijaciones en un soporte particular.

Generalmente no se requieren ensayos a cortadura, ya que dicha carga estd limitada por la resistencia o del soporte del
anclaje. Podrian ser necesarios en una fijacién en mamposteria de baja resistencia.

Las pruebas in-situ de anclajes pueden ser necesarias para dos propésitos distintos:

1. Determinar la idoneidad de una fijacién y la resistencia de disefio recomendada de un anclaje en el caso en que no se
disponga de datos del fabricante para el material base especifico en cuestién, es decir, cuando el material base de la
solicitud esté dentro de la categoria ETA, pero no cumple en términos de resistencia y/o dimensiones.

2. Validar la calidad de la instalacién de los anclajes utilizados en el sitio de trabaijo, es decir, test de comprobacién.
Pruebas de extraccion para determinar la resistencia de disefio recomendada

Numero de ensayos

La resistencia caracteristica que debe aplicarse a un anclaje debe determinarse mediante, al menos, 15 ensayos de extraccién
realizados obra con una carga de tensién centrada que actie sobre el anclaje. La ejecucién y evaluacién de los ensayos, asi
como la emisién del informe de ensayo y la determinacién de la resistencia caracteristica, deberdn ser supervisadas por el
responsable obra y realizadas por una persona competente. El nimero y la posicién de los anclajes a ensayar deberdn adap-
tarse a las condiciones especiales de la obra, por ejemplo, en el caso de las zonas ciegas o de mayores dimensiones, aumentar-
se de modo que se obtenga una informacién fiable sobre la resistencia caracteristica del anclaje en el material base en cuestién.
Las pruebas deben tener en cuenta las condiciones més desfavorables de la ejecucién préctica.

Instalacién del anclaje

Se debe instalar el anclaje a instalar siguiendo las instrucciones de montaje facilitadas en las fichas técnicas, respetando las
distancias entre anclajes y a los bordes. Se deben utilizar brocas nuevas para cada serie de pruebas y seguir el proceso de
limpieza del taladro segun las instrucciones del fabricante.

Ejecucion del ensayo

El tester utilizado para las pruebas de extraccién debe permitir un aumento lento y continuo de la carga registrada por un
equipo de medicién calibrado. La carga debe actuar perpendicularmente a la superficie del soporte y ser transmitida al anclaje.
Las fuerzas de reaccién deben ser transmitidas al soporte de modo que no se restrinja el posible fallo del hormigén/mamposte-
ria. Esta condicién se considera cumplida, si se transmiten las fuerzas de reaccién del soporte

a. Hormigén: a una distancia minima de 1,5 x h¢ de los anclaijes.

b. Mamposteria: tanto en unidades de mamposteria adyacentes como a una distancia minima de 150 mm de los anclaijes.

La carga debe aumentarse progresivamente para que la carga se consiga después de no menos de, aproximadamente, 1
minuto. El dato de carga se recoge cuando se logra la carga final.

Evaluacién de los resultados
La resistencia caracteristica N, es obtenida a partir de los valores medidos, N, de la siguiente manera:

Ny =0C- N] < N

MANUAL DISENO ANCLAJES 9



ENSAYOS DE OBRA

La resistencia caracteristica NRk1 tiene que ser igudl o menor quela resistencia caracteristica NRk que se da en el ETA para
mamposteria similar (ladrillos o bloques).

N, = valor medio de los cinco valores medidos mds desfavorables.

N era = resistencia caracteristica NRk dada en el ETA para la misma categoria de mamposteria.
a = 0.5 para el anclajes pldsticos o de inyeccién segin ETAG 020 y ETAG 029.

a = 0,75 para el anclaje mecdnico y quimico para uso en hormigén.

Determinacién de la resistencia de disefio recomendada La resistencia de disefio recomendada:
La resistencia de disefio recomendada:

NRkl

T

Ngg =

Y= factor de seguridad del material

Los factores parciales de seguridad para determinar la resistencia de los anclajes con aprobacién pueden tomarse:

a) Anclajes pldsticos y de inyeccién para uso en mamposteria
V=25
b) Anclajes para uso en hormigén

Y= Vaen (1,25 XY, 17, si desconocemos la resistencia a compresién del hormigén)

En ausencia de reglamentaciones nacionales, los factores de seguridad parciales para la resistencia de los anclajes
sin aprobacién alguna pueden tomarse:
a) Todo material base

Yu =9
Ensayos preliminares o de prueba para validar la calidad de la instalacion de anclajes

NUmero de Ensayos
El ndmero minimo de fijaciones a probar debe ser siempre al menos del 2,5% y al menos 3 del nimero total de
anclajes instalados en un trabajo.

El minimo de 3 se aplica en cualquier drea discreta donde se pueden haber utilizado diferentes anclajes, el material
de base es diferente, el estado del material de base ha sido afectado por condiciones climdticas, por ejemplo, en una
altura diferente o donde los anclajes han sido instalados por diferentes equipos de instalacién.

Los ensayos se realizan con una carga de tensién centrada que actia sobre el anclaje. La ejecucién y evaluacién de
los ensayos, asi como la emisién del informe de ensayo, deberdn ser supervisadas por la persona encargada de la
ejecucién de las obras y llevadas a cabo por una persona competente.

10 MANUAL DISENO ANCLAJES
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CASOS EXCEPCIONALES DE CARGA - CARGAS SISMICAS Y FUEGO

Situacién de Disefio en caso de Terremoto o fuego accidental

En los Gltimos afios, la gente se estd volviendo més sensible en temas de incendio y terremoto que estaban causando graves
dafios a los edificios y un nimero cada vez mayor de victimas. Los anclajes posteriores a la instalacién han de ser adecuados
para aquellas situaciones excepcionales, ya que estdn incorporados en los elementos estructurales y no estructurales de un
edificio, y ademds se utilizan para fijar los servicios y las lineas vitales esenciales de un edificio.

En este Manual de Disefio proporcionamos informacién basada en las directrices europeas.

Un fabricante de anclajes post-instalados no es responsable de las verificaciones estructurales de una fijacién, sino
que debe proporcionar informacién sobre los temas relevantes y relacionados para disefar y establecer una fijacién
segura. Por lo tanto, y al considerar el tema sobre la combinacién de acciones importantes, empezamos aqui con un
breve resumen.

Valores de disefio de las acciones

El concepto de disefio y la verificacién requerida considerando un estado limite de ruptura o deformacién excesiva
basado en la cldusula 6.4 de EN 1990 se explicé brevemente en nuestro capitulo "General". Aqui explicamos las
combinaciones de acciones como una cuestién de principio. Se supone que el ingeniero estructural esté detallando
las verificaciones en particular con la norma nacional correspondiente.

La combinaciéon fundamental: Combinaciones de acciones para situaciones de disefio persisten-
tes o transitorias

Para cada caso de carga critica, los valores de disefio de los efectos de las acciones Sd se determinardn combinando
los valores de las acciones que se consideran simultdéneamente.

Sd =Z 'Ye,i Gki + 'YQ,] Qm + Z 'YQ,i WO,i Qk,i

i21 i>1

Los efectos de acciones que no pueden existir simultaneamente por razones fisicas o funcionales no deben ser considerados
juntos en combinaciones de acciones. Dependiendo de sus usos y la forma y ubicacién de un edificio, las combinaciones de
acciones pueden basarse en no més de dos acciones variables.

Los factores de combinacién y se dan en los Anexos de EN 1990.

Situaciones de disefio persistentes o transitorias Accién Permanente | Accién Variable
Favorable Yo 1 Yor="a=0
Desfavorable Yo=1.35 Yoi="Ya=1.50

Combinaciones de acciones para situaciones de disefio accidental
Las combinaciones de acciones para situaciones de disefio accidental deben involucrar una accién accidental explicita A
(fuego o impacto), o referirse a una situacién después de un evento accidental (A =0).

d
Sy =Z Gk,i AT V., Qk,l * Z V. Qk,i
i21 i>1

Combinaciones de acciones para situaciones de disefio sismico

S =Z Gyt Ay +_Z Vo Q

i21 i>1

MANUAL DISENO ANCLAJES 11



CASOS EXCEPCIONALES DE CARGA - CARGAS SISMICAS Y FUEGO

Las verificaciones estructurales en situaciones de disefio sismico y los valores de disefio de las resistencias de anclaje para los
respectivos modos de fallo

El anclaje destinado a la aplicacién sismica deberd someterse a ensayo segin el nuevo ETAG 001 Anexo E.

Una condicién previa para la calificacién en las categorias de rendimiento sismico de anclaje C1y C2 es la evaluacién
completa segin ETAG 001 Parte 1 a 5 para su uso en hormigén fisurado y no fisurado (opcién 1 a ).

La calificacién de los anclajes para la categoria C1 comprende las pruebas con carga de traccién pulsante.

N N, = 05N,
W N = 0375-N,_
] N N, = 025-N,_
N, .. = capacidad de tensién media normalizada
—— i . para C20/25, Aw = 0,5 mm

y ensayos bajo carga cortante alternada.

¥, Veq = 0'5 : Vu,m,ref
; Vi = 0'375 ’ Vu,m,ref
|_lia] 20 L] L® Vm = 0'25 ’ Vu,m,ref
V... = capacidad de cortante media normalizada
| para C20/25, Aw = 0,5 mm

La calificacién de los anclajes para la categoria C2 incluye ensayos de referencia hasta el fallo en Aw = 0,8 mm, ensayos bajo
carga de tensién pulsante,

Load NN, Crack j—
o Crm:::: a’/\' . chx - 0'75 ’ Nu,m,ref
» Displacement assessment !

capacidad de tensién media normalizada

para C20/25, Aw = 0,8 mm

u,m,ref
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y ensayos bajo carga cortante alternada.

Crack width
» Displacement assessment

Time t

Crack

widdth Aw

+0.8

Asi como ensayos bajo ciclos de grieta,

Load N

== Anchor load
— Crack wicth
» [hsplacement assessment

Time t

Vi

Vu,m,ref

Nw]
NWZ

Nu,m,ref =

0185 : Vu,m,ref
capacidad de cortante media normalizada

para C20/25, Aw = 0,8 mm

014 : Nu,m,ref
015 : Nu,m,ref
capacidad de tensién media normalizada

para C20/25, Aw = 0,8 mm

Categorias de rendimiento sismico recomendadas para anclajes
El rendimiento sismico de los anclajes sometidos a carga sismica se clasifica por categorias de rendimiento C1y C2.

La categoria de rendimiento sismico C1 proporciona capacidades de anclaje sélo en términos de resistencias en estado limite
dltimo, mientras que la categoria de comportamiento sismico C2 proporciona capacidades de anclaje en términos tanto de
resistencias en estado limite final como de desplazamientos en estado de limitacién de dafios y estado limite Gltimo. Las
siguientes tablas relacionan las categorias de rendimiento sismico C1 'y C2 con el nivel de sismo y la clase de importancia de
construccién. El nivel de sismo se define como una funcién del producto a, - S, donde ag es la aceleracién del terreno de disefio
en el suelo tipo Ay S el factor del suelo, ambos de acuerdo con EN 1998-1.
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Conexiones entre elementos estructurales de elementos sismicos primarios y/o secundarios

Nivel de sismo © Clase de importancia segun EN 1998-1:2004, 4.2.5
Clase a Sc | I I v
Muy débil® a;$=0,05g Sin exigencias adicionales

Débil® 0,05g<a:5<0,10g |CI C2

> Débil a S>0,05¢ Cl C2

? Los valores que definen los niveles de sismo se pueden encontrar en el Anexo Nacional de la EN 1988-1.
® Definicién segin EN 1998-1: 2004, 3.2.1.

‘ag = vk a disefiando la aceleracién del terreno en tierra tipo A (EN 1998-1: 2004, 3.2.1),

S = factor de suelo (véase, por ejemplo EN 1998-1: 2004, 3.2.2).

Fijaciones de elementos NO estructurales

Nivel de sismo ° Clase de importancia segun EN 1998-1:2004, 4.2.5
Clase a S¢ [ Il 1I v
Muy débil® a;$<0,05g Sin exigencias adicionales

Débil® 0,05g<a-$<0,10g |CI c2
> Débil a S>0,05¢g Cl1 C2

° Los valores que definen los niveles de sismo se pueden encontrar en el Anexo Nacional de la EN 1988-1.
b Definicion segin EN 1998-1: 2004, 3.2.1.

¢ag = vk a disefiando la aceleracién del terreno en tierra tipo A (EN 1998-1: 2004, 3.2.1),

S = factor de suelo (véase, por ejemplo EN 1998-1: 2004, 3.2.2).

Clase de importancia Edificios

Edificios cuya integridad durante los terremotos es de vital importancia para la proteccién

v . . . . .
civil, por ejemplo, hospitales, estaciones de bomberos, centrales eléctricas...

Edificios cuya resistencia sismica es importante en vista de las consecuencias asociadas
con un colapso, por ejemplo, escuelas, salas de reunidn, instituciones culturales...

I Edificios comunes, no pertenecientes a otras categorias

I Edificios de menor importancia para la seguridad piblica, como edificios agricolas...
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Opciones y criterios de disefio
En el disefio de las fijaciones se cumplird una de las siguientes opciones: A1, A2 o B

A. Disefio sin requisitos sobre la ductilidad de los anclajes.
Se supondrd que los anclajes no son capaces de disipar la energia mediante un comportamiento de histéresis y que no
contribuyen al comportamiento ductil global de la estructura.

A1l. Disefio de la capacidad

El anclaje o grupo de anclajes esté disefiado para la tensién méxima y/o la carga a cortante que puede transmitirse a la
fijacién basado en el desarrollo de un mecanismo de rendimiento dictil en la fijacién o en el elemento unido teniendo en cuenta
el endurecimiento por deformacién y el exceso de resistencia del material o la capacidad de un elemento unido no flexible. Para
las conexiones entre elementos estructurales de elementos sismicos primarios y/o secundarios y fijaciones de elementos no
estructurales, la fijacién estd disefiada para la carga méxima que puede transmitirse a la fijacién basada en el desarrollo de un
mecanismo de rendimiento dictil en el conjunto (véase la figura 1) o en la placa base de acero (véase la figura 2), teniendo en
cuenta los efectos de exceso de resistencia del material o la capacidad de un componente o elemento estructural no adherente
(véase la figura 3).

La suposicién de una bisagra de pldstico en el sistema (Figura 2) requiere tener en cuenta aspectos especificos que incluyen p.e.
la redistribucién de cargas a los anclajes individuales de un grupo, la redistribucién de las cargas en la estructura y el
comportamiento de fatiga del sistema.

Vut

e - 1™

Fig. 1: Rendimiento en elemento unido Fig. 2: Rendimiento en placa base Fig. 3: Capacidad del elemento unido

A2 Diseiio elastico

La fijacidn estd disefiada para la carga mdxima obtenida a partir de las combinaciones de carga de disefio que incluyen
acciones sismicas A, , correspondientes al estado limite Gltimo (EN 1998-1) asumiendo un comportamiento eldstico de la
fijacion y de la estructura.

Ademds, se tendrdn en cuenta las incertidumbres del modelo para derivar las acciones sismicas en la fijacién. Los efectos de la
accién para las conexiones entre los elementos estructurales de los elementos sismicos primarios y/o secundarios se
determinardn con arreglo a la norma EN 1998-1, factor de comportamiento g = 1,0.

Para los elementos no estructurales y los accesorios de los elementos no estructurales, los efectos de accién se

derivardn con un factor de comportamiento q_ = 1,0 para el elemento adjunto.

Si los efectos de la accién se derivan de acuerdo con el enfoque simplificado de la norma EN 1998-1: 2004,

4.3.5, los tipos con un factor de comportamiento q_ = 1,0 se multiplicardn por un factor de amplificacién igual a 1,5. Si los
efectos de accién se derivan de un modelo més preciso, esta amplificacién adicional puede omitirse. En el disefio de elementos
de fijacién para elementos no estructurales sometidos a acciones sismicas, se deben ignorar los efectos benéficos de la friccion
debida a cargas gravitacionales.

Los efectos horizontales de la accién sismica de los elementos no estructurales se determinan de acuerdo con la ecuacién (4.24)

de EN 1998-1
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SG‘WG' YO

Q

9

F_ Fuerza sismica horizontal, actuando en el centro de masa del elemento no estructural en la direccién mds desfavorable

W _ Peso del elemento

S, Coeficiente sismico para elementos no estructurales factor de importancia del elemento.

Y, Para los siguientes elementos no estructurales, el factor de importancia ya no se escogerd menos de 1,5:
- Anclaje de maquinaria y equipo requerido para sistemas de seguridad de vida.
- Tanques y recipientes que contengan sustancias téxicas o explosivas consideradas
peligrosas para la seguridad del piblico en general.

En todos los demds casos el factor de importancia ya de un elemento no estructural puede suponerse ya = 1,0.

q, Factor de comportamiento del elemento

Donde el coeficiente sismico puede calcularse mediante la siguiente expresién:
s=a-s[(+2).A-05]

A Relacién del disefio de aceleracién del suelo en un suelo tipo A, ag, con la aceleracién de la gravedad, g
S factor de suelo
A, factor de ampliacion A3
.= 3/(1+(1-T /T )?)
o tomarlo de la tabla si uno de los periodos de vibracién no se conoce
Ta Periodo de vibracién fundamental del elemento no estructural,

T, Periodo de vibracién fundamental del edificio en la direccién pertinente,
z  Altura del elemento no estructural por encima del nivel de aplicacién de la accién sismica
H Altura del edificio desde la base o desde la parte superior de un sétano rigido.

El factor de comportamiento q y el factor de amplificacién sismica Aa pueden tomarse de la siguiente tabla:

Tipo de elemento no estructural q |A
Parapetos u ornamentaciones

Sefiales o vallas publicitarias

Chimeneas, méstiles y tanques en las piernas que actan como divisores no reforzados a lo largo de més dela | 1.0 3.0
mitad de su altura total

Almacenamiento de material peligroso, tuberias de fluidos peligrosos

Paredes exteriores e interiores 1.5
Particiones y fachadas 1.5
Chimeneas, méstiles y tanques en las patas que actian como voladizos no arriostrados a lo largo de menos de 15
la mitad de su altura total, o arriostrados o sujetos a la estructura en o sobre su centro de masa '
Ascensores 1.5
Acceso a plantas de ordenadores, equipos eléctricos y comunicaciones 3.0
Transportadores 2.0 3.0
Elementos anclados al piso permanentes y estantes de libros apoyados. 1.5
Elementos de anclaje para falsos techos suspendidos y ldmparas 1.5
Tuberias de alta presién y contraincendios 3.0
Tuberias de fluidos para materiales no peligrosos 3.0
Estantes de ordenadores, comunicacién y almacenamiento 3.0
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B. Disefiar con requisitos sobre la ductilidad de los anclajes.
El anclaje o grupo de anclajes estd disefiado para las acciones de disefio, incluidas las acciones sismicas A, | correspondientes

al estado limite final (EN 1998-1).

La capacidad de tensién del acero de la sujecion debe ser menor que la capacidad de tensién regulada por los modos de fallo
relacionados con el hormigén. Se requiere una capacidad de elongacién suficiente de los anclajes. La fijacién no debe tenerse
en cuenta para la disipacién de energia en el andlisis estructural global o en el andlisis de un elemento no estructural a menos
que se proporcione una justificacién adecuada mediante un andlisis (dindmico) no lineal de la historia del tiempo (segin EN
1998-1) y el comportamiento histérico del anclaje es proporcionado por un ETA. Este enfoque es aplicable sélo para el
componente de tensién de la carga que actia sobre el anclaje.

Nota: La opcién B) puede no ser adecuada para la fijacién de elementos sismicos primarios (EN 1998-1) debido a los posibles
grandes desplazamientos no recuperables del anclaje que pueden esperarse. Se recomienda utilizar la opcién B) para la
fijacién de los miembros sismicos secundarios. Ademds, a menos que las cargas de cizalla que actian sobre la fijacién sean
resistidas por medios adicionales, se deben proporcionar anclajes adicionales disefiados de acuerdo con la opcién A1) o A2).

* Valido para el anclaje de la categoria sismica C2,

* El anclaje debe cumplir con una lista de requisitos para garantizar la ductilidad (por ejemplo, longitud de estiramiento
de 8d).

* Recomendado para elementos sismicos secundarios y accesorios no estructurales, pudiendo no ser adecuado para
elementos sismicos primarios (considerando posibles grandes desplazamientos no recuperables en el anclaje).

* Para garantizar el fallo del acero, se deben realizar verificaciones adicionales (comparacién entre la resistencia del
hormigén y del acero).

Efectos verticales
Para el disefio de los anclajes en las conexiones entre elementos estructurales de elementos sismicos primarios y/o secundarios,
se tendré en cuenta el componente vertical de la accién sismica segin EN 1998-1, Seccién 4.3.3.5.2

(2) a (4) ) si la aceleracién del terreno de disefio vertical avg es mayor que 2.5 m/s?

Los efectos verticales de la accién sismica F,, para elementos no estructurales pueden despreciarse para el anclaje cuando la
relacién entre la componente vertical de la aceleracién del terreno de disefio y la aceleracién de la gravedad g es menor que
0,25 y las cargas gravitatorias se transfieren a través de la placa en la estructura.

Incluir Fq /
Omitir F,, si a,4/g < 0.25
Fuerza de gravedad 1 ; ¢3

Suelo —e
Muro

Direccién horizontal

2
Z
. .. . 4 I 4 5
Direccién vertical T /

NOUBhON =
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Resistencias y verificaciones requeridas
Disposiciones generales:

* Llimitado a las configuraciones de anclaje del Anexo C de ETAG y TR029.

* Las instalaciones con separacién de montaje (con o sin capa de nivelacién) estan fuera de alcance.

* Sdlo los anclajes certificados segin ETAG Anexo E pueden utilizarse para cargas sismicas.

* Sila contribucién sismica a la combinacién de carga de disefio es < 20%, no se necesita un disefio sismico explicito. Sin
embargo, si se requiere un anclaje con aprobacién sismica.

* Se debe considerar un hormigén traccionado (fisurado) a menos que se demuestre lo contrario.

* El méximo valor de cada accién (carga de traccién y cortadura) se consideraré de manera simultdnea, si no se utiliza
ningUn ofro método mds preciso para la estimacién del valor simulténeo de cada accién.

* Se debe evitar un espacio anular entre un anclaje y su placa en situaciones de disefio sismico. Para las fijaciones de
elementos no estructurales en aplicaciones no criticas, un espacio anular (diégmetro df) del orificio de paso en el dispositivo
no mayor que el valor dado en ETAG 001; El anexo C estd permitido. Se tendré en cuenta el efecto del espacio anular
sobre el comportamiento de las fijaciones,

* El oflojamiento de la tuerca o tornillo se evitard mediante medidas apropiadas.

Verificaciones requeridas

Modo de fallo Anclaje individual | Grupo de anclajes
Mas cargado | Grupo de anclajes
h h
Fa"O del acero NSd,seis < NRd,s,seis NSd,seis < NRd,s,seis
° s h h
c Fqllo de extraccion NSd,seis < NRd,p,seis NSd,seis < NRd,p,seis
0 . ..
‘s | Fallo combinado extraccién 9 9
v d h e A 1) NSd,seis < NRd,p,seis NSd,seis < NRd,p,seis
o y cono de hormigoén
- . . 9 9
Fa"o por cono de hormlgon NSd,seis < NRd,c,seis NSd,seis < NRd,c,seis
o ° . ’ 3) g g
Fallo por fisuracion del hormigén Nsgseie S Nagspsei N ceie S N cei
2) h h
2 Fallo del acero VSd,seis < VRd,s,seis VSd,seis < VRd,s,seis
c o . h h
8 |Fallo del hormigén por efecto palanca | v, . <V, .. Vs sois < Vid epseis
1
o o . h h
() Fq"o por borde de hormlgon VSd,seis < VRd,c,seis VSd,seis < VRd,c,seis
') Verificacién sélo para anclajes por adhesién
2 Fallo del acero por cargas de corte por efecto palanca no estd cubierto
¥ La verificacién no es necesaria si se considera hormigén fisurado y el refuerzo resiste la fuerzas de fisuracién
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Resistencia de Diseio
La Resistencia de Disefio sismico de la Fijacion, Ry, (Negsei Vey.o) Viene dada por:

K,seis

d,seis

YM,seis

La Resistencia Caracteristica sismica de la Fijacion R ., (Negses Vacses) serd calculada para cada modo de fallo, donde

= 0
- a - a

K,seis gap seis ’ K,seis

agap = factor de reduccién para tener en cuenta los efectos de inercia debidos a un espacio anular entre el anclaje y la placa
en caso de carga de corte; dado en la ATE correspondiente;

Nota: Las fuerzas en los anclajes se amplifican en presencia de un espacio anular bajo carga de corte debido a un efecto de
martillo en el anclaje. Por razones de simplicidad, este efecto se considera solo en la resistencia de la fijacién. En ausencia de
informacién en la ETA, se pueden usar los siguientes valores agap. Estos valores se basan en un ndmero limitado de pruebas.

a4, = 1.0en caso de que no haya espacio libre entre el anclaje y la placa;
= 0.5 en caso de conexiones con espacio libre de agujeros de acuerdo con la siguiente tabla

Didmetro externo d,n mm |6 8 10 |12 14 |16 [18 [20 |22 |24 |27 |30
Didmetro d; de holgura en la placa mm |7 9 12 (14 |16 |18 |20 |22 |24 |26 |30 |33

a ., = factor de reduccién para tener en cuenta la influencia de grandes grietas y la dispersién de las curvas de desplazamien-
to de carga, ver la siguiente tabla

Modo de fallo Anclaje individual® Grupo anclajes
Fallo de acero 1,00 1,00
c Fallo de extraccién 1,00 0,85
:g Fallo combinado extraccién y cono hormigén 1,00 0,85
§ Fallo por cono de hormigén Anclajes de autoexcavado | 1,00 0,85
3 Resto de anclajes 0,85 0,75
Fallo por fisuracién de hormigén 1,00 0,85
N Fallo de acero 1,00 0,85
:g: Fallo por hormigén por efecto palanca 1,00 0,85
o Fallo por borde de hormigén | Anclajes de autoexcavado | 1,00 0,85
v Resto de anclajes 0,85 0,75

' En el caso de carga de traccién de un anclaje individual también aborda situaciones donde un solo anclaje en un grupo de
anclajes es sometido a traccién
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R? = la resistencia sismica caracteristica basica para cada modo de fallo se determina de la siguiente manera:

K,seis

Modo de fallo Valore ATE Valor calculado
(C1 0C2) segun ETAGOO1
Anexo Cy TRO29
Fallo de acero N:k,s,seis/ Y Ms seis
H Fallo de extraccién NS/
:g Rk,p,seis yMp,seis
o Fallo combinado extraccién y cono hormigén Tlg(,seis/ Yp,seis
E . s NO
- Fallo por cono de hormigén Y M sois Rke
Fallo por fisuracién de hormigén Y Msp,seis NROk,Sp
[ Fallo de acero ng,s,seis/ Y Ms,seis
c
_g Fallo por hormigén por efecto palanca VMeseis Vkoklcp
o]
(v} Fallo por borde de hormigén VM seis VROk,C
Desplazamientos

El desplazamiento del anclaje bajo carga de traccién y cortante en el estado de limitacién de dafios (DLS) se limitard a un valor
O, eq (DLS) y &y, req (DLS) para cumplir los requisitos con respecto, por ejemplo, funcionalidad y condiciones de soporte
asumidas. Estos valores se seleccionardn en funcién de los requisitos de la aplicacién especifica. Al asumir un soporte rigido en
el andlisis, el disefiador deberd establecer el desplazamiento limite compatible con el requisito del comportamiento estructural.

Nota
En algunos casos, el desplazamiento aceptable asociado a una condicién de soporte rigido se considera en el rango de 3 mm.

Si las deformaciones (desplazamientos o rotaciones) son relevantes para el disefio de la conexién (como, por ejemplo, sobre
elementos sismicos secundarios o elementos de fachada) se debe demostrar que estas deformaciones pueden ser acomodadas
por los anclajes.

Si los desplazamientos de anclaje &y s« (DLS) bajo carga de tensién y/o & s« (DLS) bajo carga de corte proporcionada en la
ETA pertinente (para anclajes calificados para la categoria de rendimiento sismico C2) son

mayores que los valores requeridos correspondientes &y oq (DLS) y/0 &y, q (DLS), la resistencia de disefio se puede reducir de
acuerdo con las ecuaciones (5.11) y (5.12) para cumplir con los limites de desplazamiento requeridos.

_ . 6N, req (DLS) _ . 6N, req (DLS)
NRd,seis,reduced - NRd,seis - VRd,seis,reduced - VRd,seis -

6N, seis (DLS) 6N, seis (DLS)

Si las sujeciones y los elementos adjuntos deben estar operativos después de un terremoto, deben tenerse en cuenta los
desplazamientos pertinentes.

Cargas combinadas de traccién y cortante

B,+B,s1.0

Sd VSd

con B, < 1.0y B, < 1.0, donde se deben insertar las relaciones mas grandes, B, = N, B.= "
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Verificaciones estructurales bajo exposicion al fuego y valores de disefio de resistencia para los respec-
tivos modos de fallo.

En general, la duracién de la resistencia al fuego de los anclajes depende principalmente de la configuracién de la propia
estructura (materiales base, anclaje incluida la placa). No es posible clasificar un anclaje por su resistencia al fuego. Este
concepto de evaluacién incluye el comportamiento del anclaje en hormigén y las partes fuera del hormigén. La influencia de la
fijacién se considera desfavorable.

La siguiente informacién es para anclajes en hormigén con una resistencia a la compresién de al menos C20/25 y como
méximo C50/60 utilizado para estructuras normales bajo exposicién al fuego. La determinacién de la duracién de la resistencia
al fuego estd de acuerdo con las condiciones dadas en EN 1363-1 usando la "Curva estdndar de temperatura/tiempo" (STC).
Esta evaluacién puede usarse como base para incluir una clase de resistencia al fuego en las Aprobaciones Técnicas Europeas
(ETA) para anclajes metdlicos para uso en hormigén.

El material de base (hormigén armado), en el que debe anclarse el anclaje, debe tener al menos la misma duracién de resisten-
cia al fuego que el propio anclaje. El deterioro local es posible con el ataque de fuego. Para evitar cualquier influencia del
deterioro en el anclaje, el elemento de hormigén debe disefiarse de acuerdo con EN 1992-1-2. Los soportes deben estar
hechos de hormigén con aditivos de cuarcita y deben estar protegidos de la humedad directa; y el contenido de humedad del
hormigén tiene que ser similar en condiciones internas secas, respectivamente. La profundidad de anclaje debe aumentarse para
hormigén himedo en al menos 30 mm en comparacién con el valor dado en la aprobacién.

Conceptos de Disefio

Al utilizar el concepto de disefio Simplificado para todas las direcciones de carga y modos de fallo, se deben

observar los valores limite (resistencia caracteristica en el estado limite Gltimo bajo exposicién al fuego Fy i), que fueron
desarrollados por series de pruebas generales y estdn en el lado de la seguridad. Las pruebas con exposicién al fuego no son
necesarias cuando se utiliza el concepto de disefo simplificado.

Cuando se usa la determinacién experimental para todas las direcciones de carga y modos de fallo, los ensayos requeridos son
dados. La duracién de la resistencia al fuego del anclaje puede determinarse a partir de los resultados.

Una combinacién de los conceptos de disefio es posible. Por ejemplo: la duracién de la resistencia al fuego para modos de fallo
individuales (por ejemplo, fallo del acero) puede determinarse mediante pruebas y para otros modos de fallo (por ejemplo,
extraccién y fallo por cono de hormigén), los valores limite se pueden determinar utilizando el método de disefio simplificado.

Disefio simplificado Determinacién experimental
Anclajes metdlicos Vv v
Anclajes de adhesion Evaluacién sélo para fallo del acero determinacién experimental especial

(determinacién experimental especial)

Anclajes plasticos (determinacién experimental fallo Vv
de extraccién)

Se puede suponer que para la fijacién de sistemas de fachada, el comportamiento de soporte de carga del atornillado
especifico en anclaje de pléstico con un didmetro de 10 mm y un tornillo de metal con un didmetro de 7 mm y una altura de 50
mm y un manguito de pldstico de poliamida PAé tiene suficiente resistencia al fuego de al menos 90 minutos (R90) si la carga
admisible (sin carga de tensién céntrica permanente) es < 0.8kN.
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CASOS EXCEPCIONALES DE CARGA - CARGAS SISMICAS Y FUEGO

Consideraciones generales

* Vdlido para anclajes con aprobacién técnica europea (ATE), que se puede utilizar en hormigén fisurado y no fisurado.

* La determinacién cubre anclajes con una exposicién al fuego desde un solo lado. Si dicha exposicién es de mds de un lado,
el método de disefio sélo se puede tomar si la distancia al borde del anclaje es ¢ 2300 mmy =2 ..

* Lla determinacién es vdlida para anclajes no protegidos,

* El espaciado coracterl'stico y la distancia al borde para anclajes cerca del borde bajo exposicién al fuego se toman de la

siguiente manera sq.n = 2con = Aher-

* Yws= 1.0 o dado en ATE correspondiente,

* Np NS ¢, Va.. resistencias caracteristicas de un anclaje unitario en hormigén fisurado C20/25 para fallo del cono de

hormigén a temperatura normal.

Modo de fallo Disefio simplificado Determinaciéon experimental
Fallo de acero NRklslﬁm/ A O s fit) Dado en ATE
Fallo de extraccién Dado en ATE
NRk,p,fi(QO] =025 NRk,p
c NRk,p,fi(120) =0,20- NRk,p
N
v Fallo por cono hormigén
E 0 hef < N° 0 _ hej AN Y
= Rk,c, fi (90) 200 ch Rk,c Rk,c,£i(90) 200 Rk,c ™ Rk,c
NK hey <N° N° —0,8. P N0 <N
Rk,c, fi (]20) !/ 200 Rkc ™ Rk,c Rk,c,fi(120) Y 200 ’ Rk,c ™ Rk,c
Fallo por fisuracién de hormigén No requerido No requerido
Fallo de acero sin efecto palanca Vies it = 0,5 Ay Owes ity Dado en ATE
Fallo por hormigén con efecto palanca | M, iy = 1,2 Wa* O s, i Dado en ATE
% Fallo por hormigén por efecto palanca | Vi i = k= Neie, sty Vchpf,m k* Nrie, fity
O
"s' Fallo por borde de hormigén
(&} ka ,cp.fi(90) — 0 25- Vch ka ,cp,fi(90) — O 25- Vch
Vchpf(]ZO) O 20 Vch kacpf[]ZO] O 20 Vch
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Resistencia caracteristica a la traccién de un anclaje desprotegido de acero C en caso de exposicién al fuego durante un

determinado tiempo

Diametro/Métrica Profundidad anclaje | Fuerza de traccién
anclaje
h, O Ris, fith)
mm mm N/mm?
30 min 30 min 90 min 120min
(R15aR30) |(R45 aR60)
D6/ M6 230 10 9 7 5
&8/ M8 =230 10 % 7 5
@10/ MI10 =240 15 13 10 8
2012/ M12 =250 20 15 12 10

Resistencia caracteristica a la traccién de un anclaje desprotegido de acero inoxidable en caso de exposicién al fuego durante

un determinado tiempo

Diametro/Métrica Profundidad anclaje | Fuerza de traccién
anclaje
h,, G R, fift)
mm mm N/mm?
30 min 30 min 90 min 120min
(R15 a R30) |(R45 a R60)
D6/ M6 >30 10 9 7 5
&8/ M8 =230 20 16 12 10
@10/ MI10 240 25 20 16 14
2312/ M12 250 30 25 20 16
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ANCLAJES METALICOS

Los anclajes metdlicos estan disefiados para su uso en hormigén y su funcionamiento se basa en el
principio de friccion. La carga ejercida sobre el anclaje se transfiere al soporte mediante friccion entre el
taco de expansion y los laterales del agujero taladrado.

Los anclajes metélicos se pueden dividir en:

* Anclajes autorroscantes

* Anclajes de expansién por par de apriete
* Anclajes de expansién por desplazamiento

Anclajes autorroscantes

También llamados tornillos para hormigén tienen una rosca especial reforzada. Se atornillan en un agujero cilindrico pre-tala-
drado. Por motivos de ergonomia, la colocacién debe llevarse a cabo mediante un atornillador de impacto. La geometria
roscada se ajusta al didmetro del agujero taladrado de manera que ésta se introduce en el hormigén. Esto produce un bloqueo
mecdnico. Las fuerzas exteriores aplicadas sobre el anclaje se transfieren al material base repartida en toda la longitud de la
fijacion.

La profundidad de insercién minima indicada garantiza que el anclaje no se pase de rosca dentro del hormigén en caso de
utilizar un atornillador con un par de apriete demasiado alto. La cabeza del tornillo se extraeria por lo que el punto de fijacién
no podria ser utilizado. Por este motivo, no se debe rebasar el par de apriete indicado en las instrucciones de montaije.

Anclajes de expansién por par de apriete

Los anclajes metdlicos de expansién se pueden clasificar en:

* Anclajes de expansién con casquillo: se componen generalmente de un tornillo métrico, arandela, separador, taco de
expansién, con muescas para evitar la rotacién del anclaje dentro del taladro, y el cono de expansién.

* Anclajes de expansién tipo perno: se componen generalmente de un perno, cuya extremo termina en forma cénica, con un
anillo de expansién que queda fijado al soporte, junto con una tuerca y una arandela.
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Los anclajes metdlicos por par de apriete se anclan ejerciendo un determinado par en la tuerca o tornillo con una llave de ajuste
dinamométrico calibrada. Al apretar, se ejerce un esfuerzo de traccién en el tornillo o perno haciendo que el cono se introduzca
en el taco o segmentos de expansién. Estos se comprimen contra los lados del agujero taladrado. El esfuerzo de la expansién
se ejerce en la longitud del cono.

El par de apriete se indica en la ATE y se emplea para comprobar que la colocacién ha sido realizada correctamente. Sélo
podré considerarse correcta la colocacién si dicho par ha sido aplicado en la operacién de ajuste con un llave dinamométrica
calibrada. De otro modo el anclaje no deberia ser sometido a carga. Dicho par sirve, ademds, para fijar la placa base contra el
material base.

Si la carga externa supera a la fuerza de traccién , el desplazamiento del cono de expansién es mayor, produciéndose la
denominada “expansién ampliada”, manteniéndose la capacidad de carga del anclaje.

Anclajes de expansion por desplazamiento

Los anclajes de expansién por desplazamiento, también denominados tacos de encastre, son fijaciones con un casquillo de
acero con rosca interna y una clavija de expansién variable. No es posible realizar fijaciones pasantes con este tipo de ancla-
jes. Se colocan golpeando la clavija de expansién con una herramienta especial hasta un determinado punto dentro del taco.
Los tacos de encastre transfieren las cargas al soporte principalmente mediante friccién.

La fuerza de expansién de estos anclajes creada al golpear la clavija de expansién en el taco es considerablemente superior
que en los anclajes de expansién por para de apriete, por tanto, la distancia limite minima y espaciado entre anclajes son
superiores. Los tacos de encastre son sensibles a las tolerancias del didmetro del agujero taladrado y a la expansién incompleta
del taco, ademds, la profundidad del agujero debe ser exactamente la indicada en la homologacién del producto. El extremo
del taco deberia estar al ras de la superficie de hormigén y la longitud del perno o tornillo que debe sujetar la pieza debe ser la
correcta. El anclaje ha sido correctamente expandido cuando la herramienta de ajuste se introduce en el taco mediante golpes
de martillo y su borde entra en contacto con el extremo del taco. Sélo se puede realizar este proceso con ayuda de una
herramienta especial que imprime una marca dentada en el extremo del taco después de su colocacién, que permite la compro-
bacién que garantiza la correcta colocacién.

La pieza quedard correctamente fijada cuando el perno ha sido apretado con el par indicado e inmovilizada firmemente
contara el material base, mediante una llave dinamométrica calibrada.
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ANCLAJES METALICOS

Info Familia | Descripcion Imagen
5929 Tornillo de hormigén | W-BS ¢ 1;__‘__ '_.::1':;:::_ ,':!.““
0904 A HEY
5928 Anclaje Fixanker W-FAZ/... W“m ‘-‘
0905 Anclaje Altas Cargas | W-HAZ/S - r——— _._E‘—'_—"'ﬂ'_——ﬁ
5932 Anclaje Altas Cargas | W-HAZ/A4 %—.&a
5932 Anclaje Fixanker W-FA/S
0904 Anclaje Fixanker W-FA/A4
5933 Anclaje esparrago W-F
0904 Taco de encastre W-ED

96 0904 Taco de latén Latén

14 5932 Anclaje Metalico W-HR

14.1 1905 Anclaje Zamack ZAMACK

101 0234 Anclaje autorroscante | AMO III
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON

T Y ey e 3038 [ (v o
Al A SR

i

i emm— et i ot e Y

b=t

it

Certificados

Europea (ETA)
Opcidn 1
Hormigén fisurado y

Aprobacién Técnica

Cargas sismicas
ETAG Sismico C1

Aprobacién

técnica Europea (ETA)
Fijacién miltiple de
sistemas no portantes en
hormigén fisurado y no
fisurado

Resistencia al
fuego

Informe técnico
TR 020

R30-R 120

Idoneidad
vds
Para rociadores

contra incendios:
(M 6al4)

no fisurado

Campo de aplicacién:

* Para fijaciones pesadas en hormigén
fisurado (zona de traccién) y no
fisurado (zona de compresién).

* M6 - M14: Para fijacién en hormigén
clase C20/25 o C50/60.
Mamposteria maciza y piedra
natural resistentes a la compresién
(aplicaciones no certificadas).

* Adecuado para fijaciones mefdlicas,
perfiles, barandillas, estanterias,
soportes, tuberias, rociadores de
extincién, cableado, instalaciones, rejas,
efc.

* Galvanizado (2 5 pm) para ambientes
secos (interiores).

* Inoxidable A4 para ambientes himedos
(exterior).
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Propiedades

* M6-M14: ETA-16/0043 para

hormigén fisurado y no fisurado Opcién1.

* M8-M14 certificado para cargas
sismicas de categoria C1 en
profundidad hnom?®.

* M5-Mé6: ETA-16/0128 para fijacién
de sistemas no portantes en hormigén
fisurado y no fisurado.

* Mé: ETA-16/0128 para montaje
en placas alveolares de hormigén
pretensado.

* Technical Report TR 020 Resistencia al
fuego: R30, R60, RY0, R120 (Incluido
en certificacién ETA).

* M6-M14: Con idoneidad segin VdS
para sistemas de rociadores de
extincién de incendios en techo de
hormigén.

Para fijacion en hormigén
fisurado y no fisurado. Altas
cargas

* En acero galvanizado
* En acero Inoxidable A4

Ventajas

* Carga de aplicacién inmediata, sin
tiempo de espera.

* Fijacién muy répida. Fcil atornillado
del anclaje en el orificio.

* Permite el reajuste después del montaje
(un segundo uso estd excluido de la
certificacién).

* Permite pequefias distancias axiales y al
borde.

* Amplia versatilidad de aplicaciones
gracias a los diferentes tipos de
cabeza.

* Aplicable hasta en 3 profundidades de
empotramiento (ver siguiente pdgina).

Importante:

Leer previamente las instrucciones
de aplicacion.

Limpiar correctamente el orificio tal

y como especifican las instrucciones
incluidas en el envase y en la corres-
pondiente E.T.A.
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON Condicién de colocacién

3 profundidades de instalacion <—> 3 maximos espesores de sujeciéon
Metricas 6 -14 certificadas de acuerdo con ETA-16/0043.

El mismo anclaje puede montarse con 3 profundidades de instalacién diferentes: un minimo (caso 1), uno intermedio (caso 2) y un

méximo (caso 3). A medida que la profundidad de instalacién aumenta, la carga aplicable aumenta y, en consecuencia, el espesor

mdximo permisible disminuye.
Ejemplo: tipo S, M10, longitud 100 mm

caso 1: profundidad de insta-
lacién minima

caso 2: profundidad de
instalacién intermedia

caso 3: profundidad méxima
de instalacién

EE

H‘

Eaaiia

/25)

Didmetro del anclaje [mm] 10 10 10
Longitud [mm] 100 100 100
Profundidad colocacién [mm] 55 75 85
Espersor pieza a fijar (t, ) [mm] 45 25 15
cargas de traccién admisibles en la

drea tensada (hormigén fisurado C20 | [KN] 4,3 8,0 9,6
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGéN Tipo S con cabeza hexagonal y

arandela premontada

I'lmin | .
" . hi | * en acero galvanizado
— [ a5 - T @ anclaje [mm] @ arandela [mm)]
.l_"_-ﬂ .“‘ ."" .""‘- -" L. 1 d( '_ . .dd : a A 4 5 -|2 5
- . AN NN XID e [ o 6 15
R B | 8 16
t_: mdximo espesor de sujecién h_: profundidad L 10 20
ri]xinima de instc?lacic’)n l on P ' r lo 12 23
h, : profundidad minima del de taladro : 14 28
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
lonaitud Longitud (] con profundidad def con profundidad | con profundidad de
o laie |L 9 de rosca llave |broca |colocacién 1 de colocacién 2 colocacién 3 Art. N2
anclaje I mm d mm mm mm re.
mm mm mm
t.1 |h_1|h1 [t.2 h_2|h2 |t.3 |h 3 h3
40 5 - - 5929 125 005
5 50 30 10 5 15 35 40 - - - - - - 5929 125 015
60 25 - - 5929 125 025
40 20 5 |- N ] ] 5929 126 005
50 15 10 - 5929 126 015
6 60 13 6 25 35 40 20 40 45 5 5929 126 025
80 50 45 40 25 55 60 5929 126 045
100 65 60 45 5929 126 065
50 45 5 - - - - 5929 128 005
60 15 5 - i i 5929 128 015
70 25 15 5 5929 128 025
80 35 25 15 5929 128 035
8 90 55 13 8 45 45 55 35 55 65 25 5929 128 045
100 55 45 35 65 75 5929 128 055
120 75 65 55 5929 128 075
140 95 85 75 5929 128 095
160 115 105 95 5929128 115
60 55 5 - - - - 5929 121 005
80 25 5 - i ] 5929 121 025
90 35 15 5 5929 121 035
10 100 75 15 10 45 55 65 25 75 85 15 5929 121 045
120 65 45 35 85 95 5929 121 065
140 85 65 55 5929 121 085
160 105 85 75 5929 121 105
80 15 - - - - - - 5929 122 015
12 110 73 7o 1" s 1% |70 25 185 195 |10 [100 [110 |5929122045
80 5 - - - - 5929 124 005
14 110 75 21 14 35 75 85 10 100 110 k . | 5929 124 035
130 55 30 15 115 125 [5929 124 055

32 MANUAL DISENO ANCLAJES




w WURTH

ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON

Tipo S cabeza hexagonal con
arandela de ala ancha premon-

hmin | tada DIN 440
i hi |
I' hnom .
i [ * en acero galvanizado
h_ S WP 44 . - A I .
.imﬂ:j_‘:j:;:fg'\‘f},_-_w dr C ey * gracias a la arandela de gran
AN NN N NID e | Jdo tamafio, es especialmente adecuada
' SV o | O para la fijacién de elementos de
t. : maximo espesor de sujecion h__: profundidad |l- ng madera sobre hormigén
minima de instalacién
h, : profundidad minima del taladro O anclaje [mm] @ arandela [mm]
10 44
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. Longitud ) con profundidad | con profundidad | con profundidad
@ anclaje longitud derosca |llave |broca |de colocacion 1 de colocacion 2 | de colocacién 3
[mm] L ) mm mm mm mm Art. N°
mm mm mm
'ﬁxl hm)mlI h'I .I 'ﬁx2 hm:m2 h12 tfi)(3 hnom3 h13
180 125 105 95 5929 121 125
200 145 125 115 5929 121 145
10 240 75 15 10 185 |55 65 165 |75 85 155 |85 95 5929 121 185
280 225 205 195 5929 121 225
320 265 245 235 5929 121 265
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMI66N Tipo SK con cabeza avellanada

* en acero galvanizado

' g, | v, | g, | | Tp—
_ balielfelte i - .
& © @ anclaje | @ cabeza | gltura cabeza
I [mm] [mm] [mm]
5 12 4
t. - méximo espesor de sujecién 1 1 Il 6 13 S
h ... : profundidad minima de instalacion [ & I 8 20 7
h, : profundidad minima del taladro 10 22 8
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
Longitud o con profundidad | con profundidad |con profundidad
O anclaje |longitud | 40 r%scu llave |broca |de colocacién 1 de colocacién 2 | de colocacién 3
[mm] | mm d mm mm mm Art. N2
"fix.I hnom.l h'I 1 'fixz hnom2 h'I2 'fixs hnom3 h13
40 5 5929 135 005
5 50 30 TX25 5 15 135 40 - - - - - - 5929 135 015
60 25 5929 135 025
40 30 5 - - - - _ 5929 136 005
50 15 10 — B 5929 136 015
60 25 20 5 5929 136 025
80 45 40 25 5929 136 045
6 100 50 TX30 6 65 35 40 60 |40 45 45 55 60 5929 136 065
120 85 80 65 5929 136 085
140 105 100 85 5929 136 105
160 125 120 105 5929 136 125
8 80 55 TX40 8 35 |45 55 25 |55 65 15 |65 75 5929 138 035
10 90 75 T™X50 10 35 |55 65 15 |75 85 5 |85 95 5929 131 035
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ANCI.A.’E AUTORROSCANTE Tipo P con cabeza alomada

* en acero galvanizado

\ 4 1do
— . @ anclaje [mm] | @ cabeza [mm]
L 5 14
t,. : maximo espesor de sujecion L 6 15
h .. : profundidad minima de instalacion I
h profundndcd minima del pozo
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. Longitud o con profundidad | con profundidad | con profundidad
@ andlaje |longitud | 4 = o Illave |broca |de colocacion 1 de colocacién 2 | de colocacién 3 .
L ) mm mm mm mm Art. N°
[mm] mm g 0
mm mm
"fix.I hnomlI hll I‘fix2 hnom2 h12 tfix3 hm:m3 hl3
40 5 5929 145 005
5 50 30 TX30 5 15 35 40 - — — — - — 5929 145 015
60 25 5929 145 025
40 30 5 - - - - 5929 146 005
50 15 10 - B 5929 146 015
6 60 TX30 6 25 35 40 20 40 45 5 5929 146 025
80 50 45 40 25 |55 60 5929 146 045
100 65 60 45 5929 146 065
o Tipo P con cabeza plana de ala
A " b ancha
F — w: [ e
\— it (o g ‘h | * En acero cincado
4 do
t,. : maximo espesor de sujecion L @ anclaje [mm] @ cabeza [mm]
h .. : profundidad minima de instalacion I 6 18
h profundldod minima del pozo
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. Longitud o con profundidad | con profundidad |con profundidad
O andlaje |longitud | 4 " @ Illave |broca |de colocacion 1 de colocaciéon 2 | de colocacién 3 .
L ) d mm mm mm Art. N
[mm] mm g mm [
mm mm
"fix.I hnom.l h'III tfix2 hnom2 h'I2 tfixs hnom3 h'I3
40 30 5 - - - - - - 5929 156 005
6 60 50 ™30 16 25 35 |49 20 |40 45 5 55 60 5929 156 025
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGéN Tipo | con tuerca distanciadora

(rosca hembra M8 / M10)

L hmin J .
4 hi ] * en acero galvanizado
!L P -y r hnom 1
v (v, Vo Tl :
O - ——_l
I < ..‘ ."I' “ DA e
t. - mdximo espesor de sujecién T lL + @ anclaje [nm] | Tamafio hembra [mm]
h .. : profundidad minima de instalacion [ 8 1
h profund|dcd minima taladro : M8/M10
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. con profundidad |con profundidad |con profundidad
longitud Longitud 2 de colocacién 1 de colocacién 2 |de colocacién 3
& . derosca |llave |broca a
anclaje |L I mm d mm mm mm Art. N
mm g o
mm mm
I‘fix.I hnom.I h'I.I 'fix2 hnom2 h12 'ﬁxs hnom3 h13
6 35 30 13 6 0 35 40 - — — — — — 5929 176 001
55 50 — — — — — — 0 55 60 5929 176 002

Tipo ST con rosca métrica

hmin
* en acero galvanizado
do
lai @ rosca metrica x
t..: maximo espesor de sujecion @ anclaje [mm] longitud [mm]
h __: profundidad minima de instalacion 5 M8 x 16
h profundldod minima del pozo 2
CASO 1 f CASO 2; CASO 3;
. con profundidad | con profundidad |con profundidad
longitud Longitud 2 de colocacién 1 de colocacién 2 | de colocacién 3
derosca |llave |broca
@ anclaje |L I mm mm mm mm Art. N®
mm mm mm
tfixll hncnm.I h'I 1 'ﬁxz hm:m2 I'|'|2 'ﬁxs hnom3 h13
35 30 0 - - - - - - 5929 186 000
55 20 15 0 5929 186 020
6 10 6 35 40
75 50 40 35 |40 45 |20 55 60 5929 186 040
95 60 55 40 5929 186 060

doid
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON

ww WURTH

Tipo S con cabeza hexagonal
con arandela premontada

hmin |
t hi | * en acero inox A4
]'lnom
J%‘:-Iglm dr . coee e )
\ }‘ \ \ \ \l Dol | do @ anclaje [mm] @ arandela [mm]
PEERERINORET A | E 6 17
t.. : méximo espesor de sujecién ng 8 16
h _: profundidad minima de instalacién I ] 1
h, : profundidad minima del pozo i 10 20
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. Longitud o con profundidad | con profundidad |con profundidad de
@ anclaje longitud de I‘%sca llave |broca |decolocacion1 |de colocacion 2 colocacién 3
L ) mm mm mm Art. N°
[mm] mm g mm ()
mm mm
|‘ﬁ)(ll hnomll h‘l 1 tfixz hnom h'|2 |‘fi)(3 hnom3 h13
50 30 15 10 - - - 5929 226 015
6 13 6 35 40 40 45
60 50 25 20 5 55 60 5929 226 025
8 70 55 13 8 25 45 55 15 55 65 > 65 75 3929 228 025
80 35 25 15 5929 228 035
90 35 15 5 5929 221 035
10 100 75 15 10 45 |55 65 25 75 85 15 85 95 5929 221 045
120 65 45 35 5929 221 065
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ANCI-AJE AUTORROSCANTE HORMIGéN Tipo SK con cabeza avellanada

* en acero inox A4

al do O anclaje | @ cabeza |Altura cabeza
il [mm] [mm] [mm]
6 13 5
t. - maximo espesor de sujecion 8 20 7
h,.. : profundidad minima de instalacion
h, : profundidad minima del pozo 10 22 8
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
Longitud o con profundidad | con profundidad |con profundidad de
O anclaje |longitud | 40 r%scc llave |broca |de colocacién 1 de colocacién 2 | colocacién 3
[mm] | mm d mm mm mm Art. N°
mm mm mm
t.1 |h_1/h1 [t 2 |h_ 2 h2 [t 3 |h_ 3 h3
fix nom 1 fix nom 1 fix nom 1
50 30 15 10 - - - 5929 236 015
65 30 25 10 5929 236 030
6 TX30 6 35 40 40 45
85 50 50 45 30 55 60 5929 236 050
105 70 65 50 5929 236 070
8 80 55 TX40 8 35 |45 55 25 |55 65 15 65 75 5929 238 035
10 90 75 TX50 10 35 |55 65 15 |75 85 5 85 95 5929 231 035
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w WURTH

ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON Tipo P con cabeza alomada

* en acero inox A4

do
t.. : maximo espesor de sujecion T L " @ anclaje [mm] | @ cabeza [mm]
h.... : profundidad minima de instalacion r lg 1
h, : profundidad minima del pozo 6 15
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. Longitud o con profundidad | con profundidad |con profundidad
O anclaje longitud de r%scu llave |broca |de colocacion 1 de colocacién 2 de colocacion 3
| d mm mm mm Art. N°
[mm] mm g mm o
mm mm
"fix.I hnom.l hll tfix2 I..nom2 h12 tﬁxs hnom3 h13
50 30 15 10 — — — 5929 246 015
60 25 20 5 5929 246 025
6 TX30 6 35 40 40 45
80 50 45 40 25 55 60 5929 246 045
100 65 60 45 5929 246 065
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON Tipo ST con rosca métrica

* en acero inox A4

W\ N do @ anclaje [nm] | @ hilo x longitud [mm]
- 8 M10 x 30
t. - mdximo espesor de sujecién i L L lg 10 x 140 M12 x 35
h,.. : profundidad minima de instalacion
h, : profundidad minima del taladro ; 10x 160 M12 x 55
CASO 1: CASO 2: CASO 3:
. Longitud o con profundidad | con profundidad | con profundidad
O andlaje | longitud | 1 r%scu llave |broca |de colocacion1 |de colocaciéon2 |de colocacién 3
L ) d mm mm mm Art. N®
[mm] mm g mm [
mm mm
"fix.I hnom.I h'l 1 'fix2 hnom2 h12 tﬁxs hnom3 h13
8 105 55 7 8 40 |45 55 30 |55 65 |20 |65 75 5929 268 040
140 60 40 30 929 261
10 75 9 10 55 65 75 85 85 95 5 61060
160 80 60 50 5929 261 080
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON

Montaje en hormigén

@ anclaje mm 5 6 8 10 12 14
CASOS 1 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
profundidad de instalacién h [mm] |35 |35 |40 |55 |45 |55 |65 |55 |75 |85 |65 |85 100 [75 | 100 |115
@ taladro d, [mm] |5 6 8 10 12 14

@ de la punta de broca dm [mm] |5,4 6,4 8,45 10,45 12,5 14,5
profundidad del agujero h = [mm] {40 |40 |45 |60 |55 |65 |75 |65 85 |95 |75 |95 110185 |110 | 125
espesor minimo del soporte h [mm] |80 |80 100 100 120 | 100 130 120 (130 |[150 (130 | 150 | 170
distancia minima entre los anclajes |s [mm] {35 |35 |40 40 |50 50 50 70 |50 |70

distancia critica entre anclajes S [mm] |81 |81 |93 |132]105|129 (156|129 |180 |204 |150 |201 |240 | 174|237 |276
distancia minima desde el borde | ¢ [mm] |35 |35 40 40 50 50 50 70 |50 70
distancia critica desde el borde Cy [mm] |40,5]|40,5 |46,5|66 |52,5(64,5(78 |64,5 ‘ 90 ‘ 102 |75 |100,5/120 |87 |118,5 138
@ agujero en el elemento a fijor | d,< [mm] |7 8 12 14 16 18

Condiciones de colocacién en losas de hormigén pretensado
@ anclaje mm 6
@ agujero taladro d, [mm] 6
distancia minima entre los anclajes S [mm] 100
distancia minima desde el borde c. [mm] 100
distancia minima entre grupos de anclajes a_ [mm] 100
distancia minima entre ejes huecos alveolares || > [mm] 100
distancia minima entre armaduras | > [mm] 100
distancia minima entre armadura y el orificio a2 [mm] 50
@ agujero en el elemento a fijar d; < [mm] 8
hmin |
i —h |
o/ adu 6. h%asolveo&es' ¢ 4 SRS I-"".‘._IT
armadura rem g 4 8 3|
e b s AR A o
l L
1 lg ]
a . " drea admisible para el
posicionamiento del tornillo
Herramientas recomendadas para la fijacién (realizar ensayo previo):
@ anclaje mm Magquina par de apriete max. [Nm] Art. N°
5 Atornillador de impacto BAT ASS 12-A 105 5700 106 2
6 Atornillador de impacto bat ASS18-A EC 2X5AH 150 57005102
8 Atornillador de impacto bat ASS18-A EC 2X5AH 180 5700510 2
10 Pistola impacto eléctrica ESS 12" 250 07023170
12 Pistola impacto L-ION ASS 18-1/2 HT 610 07007255
14 Pistola impacto electrica ESS V2" 250 07023170
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ANCLAJE AUTORROSCANTE HORMIGON

Cargas admisibles en hormigén - fijacién simple (ETA - 16/0043)
@ del anclaje [mm] 6 8 10 12 14
CASOS 2 |3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
profundidad de aplicacién h__[mm] 40 |55 |45 |55 |65 |55 |75 |85 |65 |85 |100 (|75 |100 |115
Zona de tensién (hormi-
gén fisurado C20/25)? s 2 1,0 (1924 |43 |57 |43 |80 (96 |57 |94 |123|7,6 [120[15]1
Cargas admisibles |3 ,c215 N . [kN] =
atraccién ! Sin c38,/25?
influencia de borde Zona de compresién
(hormigén no fisurado)2 s 2 1,9 143 (3,6 |57 |76 |57 |95 |11,9|76 [13,2{17,2(10,6]16,9|21,2
3wz l5
Zona tensién(hormigén
fisurado C20 / 25)%, ¢ 2 3,0 (33136148 (64 |48 [159|16,2]16,1 [18,8|20,0|7,6 |24,1|26,7
Cargas admisibles | 10 vV [kN]=
a cortante ! Sin e ca)
influencia de borde z .. C20/25
ona de compresién
(hormigén no fisurado C20 / 3,3 133150168 (81 16,8 [16,2|16,2]18,5 [20,0/20,0]10,6(26,7|26,7
25)2¢210,
Momento de flector admisible M__ 4,8 12,4 26,7 53,8 88,1

(1 kN = 100 kg)

Resistencia al fuego R30-R120 segun el Informe técnico TRO20. Para valores de resistencia y cargas, consulte la Aprobacién técnica Europea ETA-16,/0043.

Cargas admisibles en hormigén - fijacién multiple de sistemas no estructurales (ETA - 16/0128) 3)
@ del anclaje [mm] 5 6
profundidad de instalacién hnom [mm] 35 35 55
.. . Hormigén fisurado y no fisurado | Nadm [kN] =
Cargas admisibles a traccién €20/25° €20/257 0,6 0,6 3,6
Zona de tensién
(Hormigén fisurado C20/25%c 2 10 hef) 20 20 3.3
Cargas admisibles a cortante Vadm [kN] = C20/25%
Zona de compresién
(Hormigén no fisurado C20/252¢ 210 hef) 2,1 2.8 3,3
Momento flector admisible Madm [Nm] 2,5 4,8

(1 kN = 100 kg)

Resistencia al fuego R30-R120 segin el Informe técnico TRO20. Para valores de resistencia y cargas, consulte la Aprobacién técnica Europea (ETA)-16/0128.

Cargas admisibles en losas huecas en hormigén pretensado - fijacién multiple (ETA - 16/0128)

@ del anclaje [mm] 6
Espesor del hormigén en el centro del zécalo [mm] 225 |230 |235
Cargas admisibles a cortante y a traccién [kN] F . [kN] 0,4 0,8 1,2

(1 kN = 100 kg)

1) Para el célculo de las resistencias, se han considerado los coeficientes de seguridad parciales en los materiales y en las acciones de acuerdo con ETAG 001 y ETA. Para la
evaluacién de la influencia del borde

y los tornillos adyacentes se refieren a la directriz europea (ETAG 001), anexo C.

2) Se considera Tlo presencia de refuerzo estdndar en hormigén. Para hormigén de Clase C superior, es posible aumentar las cargas de acuerdo con lo que se indica en la ETA.
3) LS definicién de fijacién multiple se encuentra en la ETAG 001 Parte 6, Anexo 1. Para realizar una fijacién miltiple de acuerdo con ETA, se debe cumplir una de las siguientes
condiciones:

- nimero de puntos de fijacién 2 4; al menos 1 anclaje por punto de fijacién; carga maxima en el punto de fijacién de 300 kg

- nimero de puntos de fijacién 2 3; al menos 1 anclaje por punto de fijacién; carga maxima en el punto de fijacién de 200 kg

Nota: los valores de resistencia descritos anteriormente se refieren a cargas de anclajes estdticas sin influencia de bordes u otros tornillos. Para diferentes
aplicaciones consultar la certificacién ETA o el software recomendado por Wiirth.
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ANCLAJE PARA ALTAS CARGAS W-HAZ m

W-HAZ-B

Con perno roscado, acero cincado
galvanizado

W-HAZ-S

Con tornillo de cabeza hexagonal,
acero cincado galvanizado
W-HAZ-SK

Con tornillo de cabeza avellanada y
tornillo de cabeza cilindrica, acero
cincado galvanizado

| Informe de ensayos y homologaciones

Aprobacion
Gen. de Obra Ensayas

Aprobacién técnica Resistencia
europea al fuego

Certificaciéon

Certificacién
Resistencia al
fuego

Opcién 1 TRO20

Bajo efecto directo

Hormigén fisurado
y no fisurado de las llamas

1. Campo de aplicacién

¢ Aplicable en el dmbito de cargas pesadas

¢ Se admite la utilizacién del taco, provisto de la homologacién
técnica europeq, en hormigén de uso general reforzado o no
reforzado de la clase de resistencia minima C20/25 y maxima
C50/60, segiin EN 206:2000-12

* Anclaje con homologacién técnica europea en hormigén fisurado
(zona traccionada) y no fisurado (zona comprimidal)

¢ El taco se puede utilizar para anclajes sometidos a cargas
mayoritariamente estdticas (p.e. peso propio, equipamientos,
materiales de almacén) o cargas casi estdticas (p.e. fachadas,
barandillas)

¢ Aplicable en hormigén < C20/25 y en piedra natural resistente a
la compresién (sin homologacién)

* EL W-HAZ-S puede utilizarse en locales interiores secos

* Apto para fijar construcciones metdlicas, perfiles metdlicos,
consolas, placas de base, soportes, trazos de cables, tuberias,
barandillas, maquinas, etc.

Instrucciones de colocacidon

2. Ventajas

¢ Elevadas cargas, distancias cortas entre ejes y bordes

* Montaje pasante.

* Se puede someter a carga inmediatamente, sin periodos de espera.
* Amplia variedad de medidas para mdltiples aplicaciones.

¢ Seguridad de montaije al aplicar el par requerido durante el

proceso de anclaje

3. Propiedades
¢ Taco de expansién por par de apriete controlado, de acero

galvanizado en los tamafios M6, M8, M10, M12y M16

¢ Acero galvanizado: homologacién t#cnica europea ATE-02/0031
¢ Dimensionado segin la “Guia para la aprobacién técnica europea

(ETAG) referente a tacos metdlicos para anclajes en hormigén”,
anexo C, método de conceptocalculo A

* Resistencia al fuego: F30, F60, F90 y F120
* Esfuerzo calorifico segin DIN 4102-02: 1977-09 (curva

normalizada de temperatura-tiempo)
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ANCLAJES PARA ALTAS CARGAS W-HAZ m

Datos de capacidad

Diametro del anclaje [mm] M6 M8 M10 M12 M16
Zona de traccién (horm. con fisura
C20/25% s 3h,, c21,5h, 24 57 7.6 123 171
Zona de compresién (horm. sin
fisura C20/252) dist. min. entre eje y N [kN] = 0/25? |57 7.6 11,9 14,3 19,1
al borde ®crsp > 3h , cr,sp> 1,5 h,
Zona de compresidén (horm. sin
fisura C20/252), capacidad portante 7.6 9,5 14,3 17,2 24
max.cr,sp > Shef, <crsp>2,5h )
Zona de traccién (horm. con fisura
€20/257) ¢> 10 he; V [kN] = 6,9 11,4 17,1 22,9 34,3
Zona de compresién (horm. sin €20/25%
fisura C20/25% ¢ > 10 h*f 69 1.4 17,1 229 40,0
M [Nm] 6,9 17,1 34,3 60 152
Momento flector F30 [kN 18 2,6 7,0 10,0 16,0
F60 [kN 0,85 1,4 2,9 4,1 6,9
Resistencia al fuego F90 [kN 0,55 0,95 1,75 2,5 4,25
F120 [kN] 0,4 0,75 1,2 1,7 3,0
Caracteristicas
Distancia entre ejes minima Smin [mm] 20 0 70 80 100
I para ¢ > [mm] 80 100 120 160 180
Distancia Entre-eje scr,N [mm] 150 180 213 240 300
. . .. cmin [mm] 50 60 70 80 100
Distancia al borde minima Para s > [mm] T00 120 75 200 220
Distancia al borde ccr,N [mm] 75 90 106,5 120 150
Espesor min. del soporte hmin [mm] 100 120 140 160 200
Prof. efectiva del anclaje hef [mm] 50 60 71 80 100
@ broca d0 [mm] 10 12 15 18 24
Prof. del taladro h1> [mm] 65 80 95 105 130
| @ taladro pieza a fijar df <[mm! 12 T4 17 20 26
Par de apriete Tinst = [Nm] 15/12% 30/35% 50/657 80/100% 120
Dimensiones del anclaje
Longitud total W-HAZ-B I [mm] NS ol I SN I S ® 2IRIQ I |2 (R (883 2 S |0 |o g
Longitud total W-HAZ-S | e 3lele e olg 8 | 9 812888 |2|R|F (R QNS (R
Longitud total W-HAZ-SK | | [mm] w|o |8 ol |2 0 |82 1& 218
|0 |® | = ) & |~ ® |= |— |~ ==
Cabeza avell. @/espesor | dsk [mm] 16,5/3,9 20,5/5 24,5 /5,7 295/¢67 -
Espesor max. de la pieza °olale olv|o olalels <=
.o — N ! — N ! N N v ' ' N ' ! f ' !
a fijar W-HAZ - SK / W- da [mm] RN I RN 2l NN NN NN NN SN NS
HAZBy W-HAZ'S e o = P FER = o P o P S ER R R R = N R
3 3 8| |8 S| 8] |8
\éV-HAZ-B d e ) o~ 0 0 ) o )
on perno roscado, acero rt. N2 = = = = = = =
galvanizado 1 7 ") 0 ") 0 1
o (=3 o (=3 o (=] o
o o o o o (-} o
' ' | O ' ' ' | O ' | O | O ' | O | O | O ' ' ' '
883 883 (883 S 33 s (8|8
W-HAZ-S |6 |6 |6 |6 d|o|oe|e o e |o e|o e
Con tornillo de cabeza Art. Ne ° o e ARG n |10 00 o | ® SISl
hexagonal, acero rk. NN CEIGEK NN NN o~ N[N N (NN
sehaniads sl28 | 3|38 BBl B 3F | |33
O[O | O  |©O[O [O o |O0O|OC (O | O O[O ' o |[O |O
Unidad de envasado UE[unid] |S |o|o|o|lu|lolololuvl|lv|v|v|lv|lvw|lv|lolo|lo|olo|lo|ol|o|o
W-HAZ y W-HAZ-S f A N A2 S A= U IS o W o W o T RSO RSO O IS IS RS I RS I RSO IR SO S S R R e e R )
- o™ - o[ | ©
W.HAZSK 2|88 |8|8|8|% g
Con tornillo de cabeza P [PV Y i | (s e ©
avellanada y tornillo de | Art. N° SIS s G <
Galvaniade " 2" slsls| |3/8|8(8 :
] 3|38 2138 |3 3.
Unidad de envasado UE [unid.] ololo olo v P P P PN o |o
W-HAZ-SK . BB v O |V |~ NN [N SRS

1. Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad de pieza de las resistencias definidos en la homologacién asi como un coeficiente de los efectos de _F=1,4. Rogamos observar la directiva ATE en caso de combinar cargas de
traccién y cargas transversales, en caso de influencia periférica y grupos de anclaijes. 2. El hormigén tiene una armadura normal. Puede haber valores més elevados en hormigones mas resistentes.3. Sin Aprobacién Técnica Europea
(ATE-02/0001) y sin certificaron general de obra (Z-21.1-1614)
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ANCLAJE DE ALTO RENDIMIENTO W-HAZ /A4 m

Fijacién individual:
Hormigén fisurado y no fisurado

W-HAZ-B/A4
con perno roscado, acero inoxida-

ble A4

W-HAZ-S/A4
con perno hexagonal, acero inoxi-

dable A4

W-HAZ-SK/A4
con tornillo con cabeza avellanadg,
acero inoxidable A4

Certificado de rendimiento

Homologaciones

Informes de ensayo

Evaluacién Técnica Resistencia al fuego
Europea Informe técnico
Opcién 1 para hor- TR 020

migén fisurado y no R30-R120
fisurado, asi como cate-
gorias de resistencia
sismica C1y C2

Resistencia a la
exposicién directa al
fuego

1. Campos de aplicacién

¢ Fijacién individual: Hormigén normal C20/25 hasta C50/60
(hormigén fisurado y no fisurado)

* Apropiado para fijar estructuras metdlicas, perfiles de metal, consolas,
placas de soporte, soportes, framos de cable, tuberias, barandillas,
mdquinas, etfc.

* Para su uso en hormigén < C20/25 y piedra natural resistente a la
compresién
(sin homologacién)

* W-HAZ/AA4 (acero inoxidable A4) apto tanto para espacios inte-
riores secos como en exteriores (también en atmésferas indus-
triales y zonas cercanas al mar) o @reas humedas, siempre y cuan-
do no se den condiciones extremadamente agresivas

2. Ventajas
* Elevadas cargas de traccién
* Rapido montaje pasante

* Se puede someter a carga inmediatamente, sin tiempos de espera

¢ Amplia variedad de tipos para multiples aplicaciones

* Disefio elegante gracias a la cabeza avellanada
(por ejemplo, en barandillas)

e Si se utiliza una broca de percusién con succién, es necesario realizar
una limpieza adicional del taladro

3. Propiedades

¢ Homologacién:
ETA-02/0031 para fijacién individual
Opcién 1, hormigén fisurado y no fisurado, categorias de resistencia
sismica C1y C2

¢ Resistencia al fuego: W-HAZ/A4 F30, F60, F90 y F120; exposicién al
fuego segin DIN 1363-1:1999-10 (ETK, (curva normalizada de tempe-
ratura-tiempo)
Resistencia al fuego: W-HAZ/A4 R30, R60, R90, R120; informe técnico
TRO20 (incluido en ETA-02/0031)
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ANCLAJE DE ALTO RENDIMIENTO W-HAZ /A4 m

Datos de rendimiento

Diametro del taco [mm] M8 Mm10 M12 M16
3 Zona de traccién

5 5o (hormigén fisurado C20/257, 4,3 7.6 12,3 17,1

E"_;_ § s23h,c21,5h)

SEE N, [kN] =

k£ c 2

8 T < Zona de compresién €20/25%

< 9 (hormigén fisurado C20/257)
§7 -'== g -$ | distancia minima entre ejes y bordes 7,6 1.9 167 240
8 8 8__8 (scr,sp 2 5 heF’ Ccr,sp 2 2’5 heF)
Zona de traccién
(hormigén fisurado C20/252,

< —g c210 hef) 13,7 /12,6 20,5 /19,4 24,5 /24,5 34,3 /34,3

d S |W-HAZB/A4/

g 3 W-HAZ-S/A4 y W-HAZ-SK/A4 V. .. [kN]=

§ = o |Zonade compresién C20/25?

ES § (hormigén no fisurado C20/252,

g’:‘E § 2 |cz10h,) 13,7 /12,6 21,1 /119.4 34,4 /32,6 48,0 /48,0

£ £ < S |WHAZB/A4/

U 0 aa | W-HAZS/A4y W-HAZSK/A4
Momento de flexién admisible
W-HAZB/A4 / M. [Nm] 14,9 /11,92 29,7 /23,8 52,6 /42,1 132,6 /1106,2
W-HAZ-S/A4 y W-HAZSK/A4

Carga admitida en caso de exposicién al fuego (R30, R60, R90, R120); consultar la Evaluacién Técnica Europea ETA-02/003 1

Valores caracteristicos

Distancia minima entre ejes S i 2 [mm] 50 0 70 80
istancia minima entr
! paracz[mm] |80 120 140 180
Distancia entre ejes s [mm] 180 213 240 300
. . c . 2[mm] 50 60 70 80
Distancia minima entre bordes min
para s 2 [mm] 80 120 160 200
Distancia entre bordes c. n[mm] 90 106,5 120 150
Grosor minimo de los componentes h_. [mm] 120 140 160 200
Profundidad de anclaje efectiva h_ [mm] 60 71 80 100
Diametro de taladro nominal d, [mm] 12 15 18 24
Diametro del corte de perforacién d_, s[mm] 12,5 15,5 18,5 24,55
Profundidad del taladro h, 2 [mm] 80 95 105 130
Agujero pasante en el componente que se d < [mm] 14 17 20 2%
va a conectar f
d . W-HAZ-B/A4 35 55 90 170
Par de apriete W-HAZ-S/A4 T _=[Nm] 30 50 80 170
durante el anclaje inst
W-HAZ-SK/A4 17,5 42,5 50 -
Componentes del sistema Wiirth
@ | ') Se han tenido en cuenta los coeficientes parciales de las resistencias y un valor parcial de los efectos y, = 1,4 que

46 MANUAL DISENO ANCLAJES

se incluyen en la homologacién. Al combinar cargas transversales con cargas de traccién y en casos de influencia
del borde y conjunto de tacos, tenga en cuenta la directriz de la Evaluacién Técnica Europea (ETAG), anexo C.
2) Hormigén armado normal. En los casos donde la resistencia del hormigén sea mayor, podrén darse valores més

altos.




ww WURTH

ANCLAJE DE ALTO RENDIMIENTO W-HAZ /A4 m

Dimensiones de

| taco

Anclaje de alto rendimiento W-HAZ-B/A4, acero inoxidable A4 con perno roscado

Denominacién Diametro del | Altura de fijacién | Longitud total Diametro de Ancho de llave Homologacién | Art. N® U/E
taco t. [mm] L [mm] taladro nominal SW [mm] ETA
d, [mm]
0 80 5932612 101"
10 90 5932 612 102 50
M8 30 110 12 13 5932612 103
50 130 5932612 104"
100 180 5932612 105"
0 95 5932615 101"
15 110 5932615 102 25
M10 25 120 15 17 5932615 103
45 140 5932615 104"
W-HAZ-B/A4 o5 190 ETA-02/0031 5932615 105"
0 112 5932618 101~
10 122 5932618 102*
M12 20 131 18 19 5932618 103 20
40 151 5932618 104~
70 182 5932618 105
0 137 5932 624 101~
M16 20 157 24 24 5932 624 102~ 10
50 187 5932 624 103"
Dimensiones del taco . _—
Anclaje de alto rendimiento W-HAZ-B/A4, acero inoxidable A4 con perno hexagonal #""—”‘_’ [E—
D, ion Diametro del | Altura de fijacién | Longitud total Diametro de Ancho de llave Homologacién | Art. N® U/E
taco t. [mm] L [mm] taladro nominal SW [mm] ETA
d, [mm]
0 75 5932612001~
10 85 5932 612 002 50
M8 30 105 12 13 5932 612 003
50 125 5932 612 004"
0 91 5932615 001"
15 106 5932 615 002 25
M10 25 116 15 17 5932615 003
45 136 5932615 004"
W-HAZ-S/A4 95 186 ETA-02/0031 5932615 005"
0 108 5932 618 001 *
10 118 5932 618 002*
M12 20 128 18 19 5932 618 003 20
40 148 5932 618 004"
70 178 5932 618 005*
0 130 5932 624 001 *
M16 20 150 24 24 5932 624 002" 10
50 180 5932 624 003 *
Dimensiones del taco
Anclaje de alto rendimiento W-HAZ-B/A4, acero inoxidable A4 con arandela avellanada y tornillo con cabeza avellanada N—- = -
D, ién Diametro del | Altura de fijacién | Longitud total Diametro de Ancho de llave Homologacién | Art. N® U/E
taco t. [mm] L [mm] taladro nominal SW [mm] ETA
d, [mm]
10 80 5932 612 201 50
M8 25 95 12 5 5932 612 202
50 120 5932612 203"
15 100 5932 615 201"
W-HAZ-SK/A4 M10 25 110 15 6 ETA-02/0031 5932 615 202 25
35 120 5932 615 203"
50 135 5932 615 204"
20 115 5932 618 203
M12 40 135 18 8 5932618 204" 20

* No es posible realizar un pedido $-24.
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Fijacion individual:
Hormigén fisurado y no fisurado

W-FAZ/S, acero galvanizado

W-FAZ/S, acero galvanizado
con arandela en U grande

W-FAZ/S, acero galvanizado con arandela
en U grande segin DIN EN ISO 7094
(DIN 440)

Anclaje de fijacién W-FAZ/A4; consultar (7Y
Anclaje de fijacién W-FAZ/HCR; consultar (73

Certificado de rendimiento

|

Homologaciones Informes de ensayo
Evaluacién Técni Resistencia al fuego | M8 -M24 Resistencia a la
Europea Informe técnico exposicién directa al
Opcién 1 para hormigén TR 020 fuego

fisurado y no fisurado R30-R120

1. Campos de aplicacién

¢ Fijacién individual: Para su uso en hormigén normal C20/25 hasta
C50/60, asi como para los tamafios M10-M16 hasta C80/95 (hormigén
fisurado y no fisurado)

* Apropiado para fijar estructuras metdlicas, perfiles de metal, consolas,
placas de soporte, soportes, framos de cable, tuberias, barandillas,
estructuras de madera, vigas, etc.

* Para su uso en hormigén < C20/25 y en piedra natural resistente a la
compresién
(sin homologacién)

* W-FAZ/S solo puede utilizarse en espacios interiores secos

2. Ventajas

* Elevadas cargas de traccién, distancias cortas entre ejes y bordes
* Rdpido montaje pasante

* Se puede someter a carga inmediatamente, sin tiempos de espera

* El cono de anclaje de
fijacién con taco de
plastico patentado
permite expansiones
controladas en hormigén

Herramienta de colocacién para
anclajes de fijacién (W-FA y
W-FAZ) M8 -M16

(Se debe respetar la profundi-
dad de colocacién conforme a la

fisurado homologacién)
¢ Profundidad de anclaje
reducida: taladrado mds
cémodo y répido, y campo de
aplicacién flexible
¢ Si se utiliza una broca de
s - Art. N2 0904 908 016
percusién con succién, es
. . . . Para obtener informacién, consultar | info del
necesario realizar una limpieza e

adicional del taladro

3. Propiedades

¢ Taco de expansién por par de apriete controlado de acero galvaniza-
do

¢ Homologacién:
ETA-99/0011 para fijacién individual
Opcién 1, hormigén fisurado y no fisurado

* Para su uso en hormigdn con una resistencia méxima de C80/95
(tamafios M10-M16; informe pericial)

* Resistencia al fuego: W-FAZ/S (M8-M16) F30, F60, F90 y F120; expo-
sicién al fuego segin DIN 4102-2:1977-09
(ETK, curva normalizada de temperatura-tiempo)
Resistencia al fuego: W-FAZ/S R30, R60, R0, R120; informe técnico
TRO20 (incluido en ETA-99/0011)
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ANCLAJE DE FIJACION W-FAZ/S

Datos de rendimiento
Diametro del taco [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27
:'wf""‘j{'-juﬂ :: andlaje 'es':-'"f’f"/ h/h,,,., Imm] 46 35 60 40 70 50 85 65 100 15 125
.. | Zonade traccién
Carga de traccién |, miqon fisurado C20/257, 24 2.4 43 36 7.6 6,1 19 |90 17,1 21,1 24,0
central admitida” | (>3} (> 5h )
por taco — — — N_,. [kN] = €20/252
sin influencia del Zona de compresién
borde (hormigén no fisurado C20/252, 57 3,6 7,6 4,3 11,9 8,5 16,7 12,6 24,0 29,7 33,6
S.1p Y Gy CONsultar la homologacion
Carga transversal | Zona de traccién
admitida’) {hormigén fisurado C20/257, 7,0 7.0 1,5 10,4 17,1 14,5 314|216 |37 592 |67,
210h
poriaco c210h) V., [kN] = c20/257
sin influencia del Zona de compresién adm
borde (hormigén no fisurado C20/25%, 7,0 7,0 11,5 11,5 171 171 31,4 30,2 37,1 65,1 94,1
cz10h))
M de flexién admisibl M. [Nm] 13,1 13,1 26,9 26,9 46,9 46,9 123,4 123,4 195,0 513,1 760,9
Carga admitida en caso de exposicién al fuego (R30, R60, R90, R120); consultar la Evaluacién Técnica Europea ETA-99/0011
F30 [kN] 2,0 B 56 B 9.0 B 16,0 B R R B
o F60 [kN] 1,0 B 2,2 B 35 B 7.0 B B B B
Resistencia al fuego
F90 [kN] 0,65 - 1,3 - 2,0 - 43 - - - -
F120 [kN] 0,5 - 0,8 B 13 - 3,0 - B - B
Valores caracteristicos
Diametro del taco [mm] M8 Mm10 M12 M16 M20 M24 m27
Profundidad de anclai andar/
B e e h/h,, ., Imm] 46 359 |60 40 70 50 85 65 100 115|125
Profundidad de col i6 h . [mm] 52 41 68 48 80 60 97 77 114 133 146
Distancia entre ejes Son [mm] 138 105 180 120 210 150 255 195 300 345 375
Distancia entre bordes Con [mm] 69 52,5 90 60 105 75 127,5 97,5 150 172,5 187,5
Grosor andar de P h_, 2 [mm] 100 - 120 - 140 - 170 - 200 230 250
Distancia minima entre ejes S 2 [mm] 40 (40 |- - 45 |45 |- - 60 |60 |- - 60 [65 |- - 95 (90 |[100[100(125|125
hormigén fisurado | hormigén no fisurado para ¢ 2 [mm] 70 (80 |- - |70 |70 |- = 100(120] - = 100 (120 - = 150(180(180[180{300|300
Distancia minima entre bordes ¢ .. 2 [mm] 40 |50 (- [- |45 |50 |- |- |60 |75 |- |- |60 (8O |- |- (95 |130/100/100|180[180
hormigén fisurado | hormigén no fisurado para s 2 [mm] 80 [100|- |- |90 [100(- |- [140[150(- |- [180|150(- |- |200|240|220 [220|540|540
Grosor mini de los P h . 2[mm] 80 80 100 80 120 100 140 140 - - -
Distancia minima entre ejes S 2 [mm] 40 |40 (50 [50 (45 |60 |50 |50 |60 [60 |50 [50 (70 [80 |65 |65 (- |- |- |- |- |[-
hormigén fisurado | hormigén no fisurado para ¢ 2 [mm] 70 (80 (60 [60 |90 [140{100[100{100(120|160[160|160[180(170[170|- |- |- |- |[- |[=
Distancia minima entre bordes ¢ .. 2 [mm] 40 |50 (40 (40 |50 |90 |65 |65 |60 |75 |65 [100(80 [90 {100{170(- |- |- |- |- |[=
hormigén fisurado | hormigén no fisurado para s 2 [mm] 80 [100(185/185(115(140(180/180|140(150(250[185|180|200(250[65 |- = B B =
Diametro de taladro nominal d, [mm] 8 10 12 16 20 24 28
Digmetro del corte de perforacién d_, s[mm] 8,45 10,45 12,5 16,5 20,55 |24,55 |28,55
Profundidad del taladro h, 2 [mm] 60 49 75 55 90 70 110 90 125 145 160
Agujero p enel p que se va a conectar d, = [mm] 9 12 14 18 22 26 30
Par de apriete durante el anclaje T, = [Nm] 20 25 45 90 160 200 300

Componentes de sistema Wiirth

w

!l La parte de coeficientes de seguridad en cuanto a resistencia regulada en la aprobacién y la parte del coeficiente
de seguridad a los efectos de yF = 1,4 han sido tenidos en cuenta. Para la combinacién de cargas a traccién y a
cortante, con influencia de bordes y grupos de anclaije, consultar la Directiva para la Aprobacién Técnica Europea
(ETAG), Apéndice C.

2 Se considera un hormigén con refuerzo esténdar. Para valores mds altos se pueden obtener mayores resistencias.

3 El uso estd limitado al anclaje de sistemas indefinidos estadisticamente.
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ANCLAJE DE FIJACION W-FAZ/S m

Dimensiones del taco: Anclaje de fijacién W-FAZ/S, acero galvanizado
i%dfﬁmmzmﬁi ;;_H
Denominacién | Diame- | Profundidad de anclaje estandar Profundidad de anclaje reducida Longitud Ancho de Homolo- | Art. N® U/E
tro - - - - total L llave gacién
del taco Alturade | Diametro Profundidad | Alturade | Diametro Profundidad [mm] sW ETA
la fijacién | deltaladro | de anclaje la fijacién | deltaladro | de anclaje [mm]
t, [mm] x Profundi- | efectivah t, [mm] x Profundi- | efectivah
dad [mm] [mm] dad [mm] [mm]
- - - 11 65 5928 258 011 100
10 21 75 5928 208 010 | 100
15 26 80 5928 208 015 100
M8 30 8 x 60 46 41 849 » 95 13 5928 208 030 | 100
50 61 15 5928 208 050 | 100
100 m 165 5928 208 100 | 50
- - - 10 70 5928 251 010 | 50
- - - 20 80 5928 251 020 |50
10 30 90 5928 210010 |50
15 35 95 5928 210015 50
M10 20 40 10x 55 40 100 7 5928 210020 |50
30 50 110 5928 210030 |50
50 10x75 160 70 130 5928 210050 |50
75 95 155 5928 210075 |50
100 120 180 5928 210100 | 50
150 - - - 230 0904 521 005 |25
- - - 10 85 5928 252010 |25
- - - 20 95 5928 252020 |25
15 35 110 5928 212015 25
20 40 115 5928 212020 |25
30 50 12x70 50 125 5928 212030 |25
MI12 50 70 145 19 5928 212050 |25
65 85 160 5928 212065 |25
12 x 90 70
W-FAZ/S 85 105 180 A | 5928212085 |25
105 125 200 99/0011 | 5928 212105 | 25
125 - - - 220 0904 521 217 25
145 - - - 240 0904 521 218 20
160 - - - 255 0904 521 219 | 20
- - - 15 115 5928 256 015 20
5 25 125 5928 216 005 |20
15 35 135 5928 216 015 20
25 45 16x90 6s 145 5928 216025 |20
M16 50 70 170 24 5928 216 050 |20
16 x 110 85
80 100 200 5928 216080 |10
100 - - - 220 0904 521 603 | 10
140 - - - 260 0904 521 604 | 10
180 - - - 300 0904 521 605 | 10
30 - - - 165 5928 220030 |10
60 - - - 195 5928 220060 |10
M20 Mo 20x125 100 - - - 265 30 0904 522003 |5
150 - - - 285 0904 522004 |5
30 - - - 190 0904 522 401 10
60 - - - 220 0904 522402 |5
M24 175 24x145 1113 - - - 235 % 0904522403 |5
100 - - - 260 0904 522 404" | 5
30 - - - 210 0904 522 701" |5
M27 60 28 x 160 125 - - - 240 41 0904 522 702" | 5
100 - - - 280 0904 522 703" | 5

* No es posible realizar un pedido S-24.
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ANCLAJEW-FAZ/S m

M10:30x 2,5
M12:37 x 3
M16: 50 x 3)

Dimensiones del anclaje: W-FAZ/S, acero galvanizado con arandela ala ancha (dia. x espesor arandela
M8: 24 x 2 M8: 24 x 2

Anclaje | Profundidad de anclaje Profundidad de anclaje Longitud | Tamaiio | ATE Art. N2 U/E
] estandar reducida total llave
Altura | @ orificio Profundidad |Altura | @ orificio Profundidad |! [mm]
fijacién | x anclaje fijacién | x anclaje [mm]
t. [mm] |profundidad | efectiva t, [mm] | profundidad |efectivah
[mm] h_ [mm] [mm] [mm]
10 21 75 5928 308 010" | 100
M8 15 8 x 60 46 26 8 x 49 35 80 13 5928 308 015* | 100
30 41 95 5928 308 030 | 100
10 30 90 5928 310010 |50
15 35 95 5928 310 015* | 50
M10 30 10x75 60 50 10 x 55 40 110 17 5928 310030* | 50
50 70 130 5928 310 050* | 50
100 120 180 5928 310 100* | 50
15 35 110 5928 312015* |25
30 50 12470 5 125 Sujo01) | 5928 312030° |25
50 70 145 5928 312 050* |25
105 125 200 5928 312 105 25
M12 125 12 x 90 70 - - - 220 19 0904 531 212 25
145 - - - 240 0904 531 213 20
160 - - - 255 0904 531 214 |20
190 - - - 285 0904 531 215 20
230 - - - 325 0904 531 216 |20
M16 2 16 x 110 85 45 16 x 90 65 145 24 SP28SI5102 31 20
50 70 170 5928 316 050* | 20

* $-24 no disponible.

M16 56 x 5)

Dimensiones del anclaje: W-FAZ/S, acero galvanizado con arandela ala ancha segin DIN EN 1SO 7094 (DIN 440)
(diégmetro x espesor arandela M12:44 x 4

Anclaje | Profundidad de anclaje Profundidad de anclaje Longi- | Tamaiio | ATE Art. N° U/E
] estandar reducida tud llave
Altura | @ orificio Profundidad | Altura | @ orificio Profundidad | fotal [mm]
fijacién | x anclaje fijacién | x anclaje
t. [mm] | profundidad | efectiva t. [mm] | profundidad | efectiva h [mm]
[mm] h_ [mm] [mm] [mm]
105 125 12x70 50 200 5928 362 105 25
125 - - - 220 0904 531 222 |25
M12 145 12 x 90 70 - - - 240 19 0904 531 223 |20
160 - - - 255 (A, | 0904531224 |20
190 - - - 285 99/0011 | 0904 531 225 |20
100 - - - 220 0904 531 622 10
M16 140 16 x 110 85 - - - 260 24 0904 531 623 10
180 - - - 300 0904 531 624 10
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ANCLAJEW-FAZ/A4 W-FAZ/HCR m

Anclaje individual:

Hormigén fisurado y no fisurado

W-FAZ/A4,

Acero inoxidable A4

W-FAZ/A4,
A4 Acero inoxidable

con arandela grande

Para anclaje W-FAZ/S, ver (02.5 ]

’ Pruebas de rendimiento

Aprobaciones Ensayos
Documento de Resistencia al fuego | M8 -M24 Resistencia
Idoneidad Técnica L. al fuego
Europeo Informe Técnico Bajo efecto
European Technical TR 020 directo de las
Approval (ETA) R30-R120 llamas

1. Areas de aplicacién

¢ Anclaje individual: Hormigén normal C20/25 a C50/60 (hormigén

fisurado y no fisurado).

* Adecuado para fijar estructuras y perfiles de metal, escuadras, reposapiés,

soportes, conductos de cable, tubos, barandillas, estructuras de madera, vigas, etc.

* Para uso en hormigén < C20/25 y piedra natural resistente a la presién (sin
aprobacién).

* W-FAZ/A4 A4 (acero inoxidable A4) adecuado para zonas interiores secas
y exteriores (incluso en ambiente industrial y cerca del mar) o en
habitaciones himedas, si no existen condiciones especialmente agresivas.

* W-FAZ/HCR (acero de alta resistencia a la corrosién, HCR) adecuado para
dreas con niveles altos de corrosién (p. ej. ambiente de piscina interior,
toneles de carretera, garajes de aparcamiento mal ventilados o piezas bajo el mar o
en ambiente marino).

2. Ventajas
¢ Cargas pesadas, bases de eje pequefias y corta distancia de borde.
¢ Se ahorra tiempo gracias al perno de fijacién.

* Se pueden aplicar cargas
inmediatamente - sin tiempo de
espera.

* El cono de anclaje con
recubrimiento de plastico
patentado permite una
expansion fiable posterior
en hormigén fisurado.

¢ Profundidad de anclaje reducida -
perforacién minimizada, ahorro de
tiempo y amplia variedad de
aplicaciones.

3. Caracteristicas

* Anclaje de expansién por par de
apriete controlado hecho de acero
inoxidable A4 y acero de alta
resistencia a la corrosién, HCR.

* Aprobacién:

Magquina para colocacién
de anclajes (W-FA y W-FAZ)
M8 - M16

(Debe cumplir con la
profundidad de colocacién
establecida en el
documento).

==

Art. N2 0904 908 016

Para més detalles, ver ficha técnica
del producto

ETA-99/0011 para anclaje individual. Opcién 1, hormigén fisurado y no

fisurado.

* Resistencia al fuego: W-FAZ/A4, W-FAZ/HCR (M8-M16) F30, F60, FP0 y
F120; carga de fuego de acuerdo a DIN 4102-2:1977-09 (curva temporal de

temperatura estandar).

Resistencia al fuego: W-FAZ/A4, W-FAZ/HCR R30, R60, R90, R120; Informe
Técnico TRO20 (contenido en ETA-99/0011).

Resistencia al fuego: W-FAZ/HCR (M8 - M16) segin carga de fuego para
ZTV-ING, Parte 5 (curva temporal de temperatura esténdar/curva de fuego en

compartimento de tdnel).
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ANCLAJEW-FAZ/A4 W-FAZ/HCR

Datos de capacidad
Diametro del anclaje [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24
Profundidad de anclaje estandar/ 3)
Profundidad de anclaje reducida h,/h, . [mm] 46 35 60 40 70 50 85 65 100 125
Fuerza de Zona de traccién
traccion (hormigén fisurado C20/257, 2,4 2,4 4,3 3,6 7,6 6,1 11,9 9,0 17,1 19,0
permisible” s23h, c215h)
para anclaje N kN] = €C20/252
individual Zona de compresién porm [kNI /
sin influencia {hormigén no fisurado C20/257, 57 36 7.6 43 119 |85 167 126  |240 |336
de borde. S, Y C.u,, ver documento
sp Y Corsp
Fuerza Zona de traccién
cortante (hormigén fisurado C20/257, 7.4 7,4 11,4 10,4 17,1 14,5 31,4 21,6 43,9 67,1
permisible” c210h)
para anclaje
indivi- .. V... [kN] = €20/25?
dual sin influencia | Zona de compresion
de borde. (hormigén no fisurado C20/257, 7.4 7.4 11,4 11,4 17,1 17,1 31,4 30,2 43,9 70,6
c210h,)
Momento flector permisible M., [Nm] 14,9 14,9 29,7 29,7 52,6 - 114,3 - 231,6 | 448,8
Carga permisible bajo carga de fuego (R30, R60, R90, R120) ver Documento de Idoneidad Técnica Europeo-99/0011
F30 [kN] 9,0 - 15,0 - 19,0 - 30,0 - - -
. . F60 [kN] 5,0 - 9,0 - 12,0 - 15,0 - - -
Resistencia al fuego
F90 [kN] 1,8 - 4,0 - 5,0 - 7.5 - - -
F120 [kN] 1,0 - 2,0 - 3,0 - 6,0 - - -
Caracteristicas
Diametro de anclaje [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24
Profundidad estandar del taladro/
Profundidad reducida del taladro h/h,, o [mm] 46 357 60 40 70 50 85 65 100 125
Profundidad de colocacién h . [mm] 52 41 68 48 80 60 97 77 114 140
Distancia entre anclajes S,y [mm] 138 105 180 120 210 150 255 195 300 375
Distancia al borde . [mm] 69 52,5 90 60 105 75 1275 |97.5 150 187,5
Espesor minimo del soporte h_, 2 [mm] 100 - 120 - 140 - 160 - 200 250
Distancia minima entre ejes S.in2 [mm] 40 |40 |- |- |50 |50 |- - |60 [60 |- [- |60 [65 |- |- (95 [90 [125|125
Hormigén fisurado | Hormigén no fisurado para ¢ 2 [mm] 70 |80 (- [- |75 |75 |- |- |100[120(- |- |100[120|- |- (150 [180 125 |125
Distancia minima al borde € 2 [mm] 40 |50 |- |- |55 |60 (- [- |60 |7Z5 |- |- [60 [8O |- |- |95 [130 (125 [125
Hormigén fisurado | Hormigén no fisurado fir s 2 [mm] 80 [100|- |- (90 [120|- |- |140|150 (- |- |180[150 |- |- [200 |240 125 [125
Espesor minimo del soporte h_. 2[mm] 80 80 100 80 120 100 140 140 - -
Distancia minima al borde S, i 2 [mm] 40 [40 (50 |50 (45 |60 |50 [50 (60 |60 |50 [50 (70 (80 |65 [65 |- |- |- |-
Hormigén fisurado | Hormigén no fisurado fir c2 [mm] 70 |80 |60 [60 {90 |140|100 {100 |100 [120 |160 [160 {160 |180 (170 [170 (- |- (- |-
Distancia minima al borde C .. 2[mm] 40 |50 |40 |40 |50 |90 (65 [65 |60 |75 |65 [100(80 (90 |100 170 (- [- |- |-
Hormigén fisurado | Hormigén no fisurado fir s 2 [mm] 80 |100|185 |185 (115 [140 (180 |180 | 140 [150 |250 (185 180 [200 {250 |65 |- |- |- |-
Diametro nominal taladro d, [mm] 8 10 12 16 20 24
Diametro de corte del taladro d, s [mm] 8,45 10,45 12,5 16,5 20,55 24,55
Profundidad del taladro h, 2 [mm] 60 49 75 55 90 70 110 90 125 155
Diametro agujero pletina d, s [mm] 9 12 14 18 22 26
Par de apriete T = [NmM] 20 35 50 110 200 290

Componentes de sistema Wiirth

O

!l La parte de coeficientes de seguridad en cuanto a resistencia regulada en la aprobacién y la parte del coeficiente
de seguridad a los efectos de yF = 1,4 han sido tenidos en cuenta. Para la combinacién de cargas a traccién y a
cortante, con influencia de bordes y grupos de anclaje, consultar la Directiva para la Aprobacién Técnica Europea

(ETAG), Apéndice C.

2 Se considera un hormigén con refuerzo esténdar. Para valores més altos se pueden obtener mayores resistencias.
3 El uso estd limitado al anclaje de sistemas indefinidos estadisticamente.
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Dimensiones: Anclaje W-FAZ/A4, acero inoxidable A4

o Profundidad de anclaje Profundidad de anclaje Longitud |Tamafio |Documento |Art. N° U/E
Anclaje | estandar reducida total L llave ETA
Altura | @ orificio | Profundidad | Altura | @ orificio | Profundidad | [Mmm] [mm]
fijacién |x anclaje fijacién |x anclaje
t. [mm] | profundi- |efectiva t. [mm] |profundi- |efectiva
dad [mm] | h_ [mm] dad [mm] | h  [mm]
- - - 1 65 5928 458 011 100
10 21 75 5928 408 010 100
15 26 80 5928 408 015 100
M8 30 8 x 60 46 41 8x49 8 95 13 5928 408 030 | 100
50 61 115 5928 408 050 | 100
100 m 165 5928 408 100 |50
- - - 10 70 5928 451 010 50
- - - 20 80 5928 451 020 |50
10 30 Q90 5928 410010 50
15 35 95 5928 410 015 50
M10 20 40 10 x 55 40 100 17 5928 410 020* | 50
30 10x 75 60 50 110 5928 410030 |50
50 70 130 5928 410050 |50
75 95 155 5928 410 075 50
100 120 180 5928 410 100 |50
- - - 10 85 5928 452010 |25
- - - 20 95 5928 452020 |25
15 35 110 5928 412 015 25
20 40 115 5928 412020 |25
30 50 12x70 50 125 5928 412030 |25
50 70 145 5928 412050 |25
65 85 160 5928 412 065 25
M12 85 105 180 19 5928 412 085 25
105 12x 90 70 125 200 ETA. 5928 412105 |25
125 - - - 220 99/001 0904 621 206 |25
160 - - - 255 0904 621 207 |20
180 - - - 275 0904 621 208 |20
190 - - - 285 0904 621 209* | 20
205 - - - 300 0904 621 210 |20
230 - - - 325 0904 621 211 20
- - - 15 115 5928 456 015 20
5 25 125 5928 416 005 20
15 35 135 5928 416 015 20
25 45 1690 63 145 5928 416 025 20
50 70 170 5928 416 050 |20
M16 80 100 200 24 5928 416 080 10
16 x 110 85
100 - - - 220 0904 616 100 10
160 - - - 280 0904 616 160 10
180 - - - 300 0904 616 180 10
205 - - - 325 0904 616 205 10
220 - - - 340 0904 616 220 10
30 - - - 165 5928 420030 |10
60 - - - 195 5928 420060 |10
M20 - a0 20x125 1100 - - - 265 0 0904620130 |5
150 - - - 285 0904 620 150 |5
30 - - - 200 0904 624 030" | 10
M24 60 24 x 155 125 - - - 230 36 0904 624 060 |5
75 - - - 245 0904 624 075" |5

* §-24 no disponible
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ANCLAJEW-FAZ/A4 W-FAZ/HCR m

Dimensiones: Anclaje W-FAZ/A4, A4 acero con arandela de ala ancha
(did. x grosor de arandela M8: 24 x 2
Ms: 24 x 2 CHEFHHN
M10:30 x 2,5 o
M12:37 x 3
M16: 50 x 3)
] Profundidad de anclaje Profundidad de anclaje Longitud | Tamafio |Documento |Art. N° U/E
Anclaje | estandar reducida total L llave ETA
Altura | @ orificio | Profundidad | Altura | @ orificio | Profundidad | [Mmm] [mm]
fijacién | x anclaje fijacién | x anclaje
t. [mm] | profundi- |efectiva t. [mm] |profundi- | efectiva
dad [mm] | h  [mm] dad [mm] | h_ [mm]
10 21 75 5928 508 010* | 100
15 26 80 5928 508 015* | 100
M8 30 8x60 40 41 849 % 95 13 5928 508 030" | 100
50 61 15 5928 508 050 | 100
10 30 90 5928 510010* | 50
15 35 95 5928 510015* | 50
MIO T30 10x75 160 50 10x35 140 110 K ETA-99/0011 5928 510 030* | 50
50 70 130 5928 510 050" | 50
15 35 110 5928 512015* |25
30 50 12x70 50 125 5928 512 030" |25
MIZ s 12x90 170 70 145 17 5928 512050 | 25
160 - - - 255 5928 112 005" | 20
M16 25 16 x 110 85 45 16 x 90 65 145 24 5928 516 025" | 25

*S$-24 no disponible.
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ANCLAJEW-FAZ/A4 W-FAZ/HCR

Dimensiones: Anclaje W-FAZ/HCR (acero de alta resistencia a la corrosién, HCR)

Anclaje | Profundidad de anclaje Profundidad de anclaje Longitud | Tamafio |Documento |Art. N° U/E
] estandar reducida total L llave ETA
Altura | @ orificio |Profun- Altura | @ orificio |Profun- [mm] [mm]
fijacién | x didad fijacién | x didad
t, [mm] | profundi- | anclaje t. [mm] | profundi- |anclaje
dad [mm] | efectiva dad [mm] | efectivah
hef [mm] [mm]
- - - 1 65 5928 658 011" 100
10 21 75 5928 608 010" 100
M8 15 26 8 x 49 35 80 13 5928 608 015" 100
8 x 60 46
30 4] 95 5928 608 030" 100
50 61 115 5928 608 050* 100
- - - 10 70 5928 651 010" 50
10 30 90 5928 610 010" 50
M10 15 35 10x 55 40 95 17 5928 610015* 50
10x 75 60
30 50 110 5928 610 030" 50
50 70 130 ETA-99/0011 5928 610 050~ 50
- - - 10 85 5928 652 010" 25
15 35 110 5928 612 015" 25
M12 20 40 12x 70 50 15 19 5928 612 020" 25
12 x 90 70
30 50 125 5928 612 030" 25
50 70 145 5928 612 050* 25
25 45 145 5928 616 025" 20
16 x 90 65
M16 50 16 x 110 85 70 170 24 5928 616 050" 20
100 - - - 220 5928 016 100* 10
M20 30 20x 125 100 - - - 165 30 5928 620 030" 10

* $-24 no disponible.
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ANCLAJES W-FA/S, W-FA /F

w WURTH

Anclaje individual:
Hormigén no fisurado

W-FA/S, Acero cincado

con arandela ancha

W-FA/F, Acero cincado

W-FA/S, Acero cincado al fuego

Anclaje W-FA/A4, ver  [JEIEN
Anclaje W-FA/HCR M6, ver  [IELEH

Pruebas de rendimiento

Aprobaciones

Documento de
Idoneidad Técnica
Europeo

[European Technical
Approval (ETA)]
Opcién 7
para hormigén no fisurado

Ensayos

Resistencia al
fuego
Bajo efecto directo de
las llamas

1. Areas de aplicacién

e Para cargas medias y pesadas.

* Adecuados para sujetar: estructuras metdlicas, perfiles metdlicos,
escuadras, reposapiés, soportes, conductos de cables, tuberias,
estructuras de maderaq, vigas, correas, etc.

* Con el Documento de Idoneidad Técnica Europeo, el anclaje puede
usarse en hormigén armado o estandar con una clase de fuerza de
como minimo C20/25 y como mdaximo C50/60 segin EN
206-1:2000-12.

* Se puede usar en hormigén de <C20/25y en piedra natural

resistente a la compresién (sin certificacién).

El anclaje solo puede usarse para anclar bajo una carga

predominantemente estdtica o casi estdtica (por ejemplo, fachada o

baranda).

Anclaje individual: con Documento de Idoneidad Técnica Europea en

hormigén no fisurado (zona de compresién).

W-FA/S y W-FA/F solo pueden usarse en condiciones de espacios

interiores secos.

2. Ventajas
 Capacidad de soportar cargas pesadas. Espacio pequefo respecto al

Dos profundidades de

. Maquina para colocar
anclaje:

anclajes (W-FA / W-FAZ)
M8 - M16

L

Art. N20904 908 016
Para mas detalles, ver ficha

técnica del producto.

eje y al borde.

¢ Ahorro de tiempo en el montaije.

* Dos profundidades de anclaje = De uso versétil en aplicaciones sobre
cargas medias y pesadas.

e Se pueden aplicar cargas inmediatamente. Sin tiempos de espera.

* Montaije fiable asegurado gracias a la aplicacién de los pares de
apriete prescritos para el anclaje.

3. Propiedades

* Anclaje de expansién controlado por la fuerza/par de apriete, hecho
de acero electrogalvanizado y cincado al fuego en tamafios M6, M8,
M10, M12, M16 y M20.

* Aprobaciones:
ETA-02/0001 para anclaje individual
Opcién 7, hormigén no fisurado, acerco cincado (Mé - M20) y
acero cincado al fuego (M8 - M20); Medido segin las «Guias de
Documentos de Idoneidad Técnica Europeos (DITE) para anclajes de
metal en hormigén», Apéndice C, procedimiento de medicién A.

* Resistencia al fuego: W-FA/S (Mé - M20) F30, F60, F0 y F120,
carga de fuego segin DIN 4102-02: 1977-09 (curva temporal de
temperatura estandar).
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ANCLAJEW-FA/S, W-FA/F

Datos de rendimiento
Diametro de anclaje [mm] M6 M3 M10 M12 M16 M20
Profundidad anclaje estandar / h, /b, , 40 |30 |44 |35 |48 |42 |65 |50 |82 |o4 100 |78
Profundidad anclaje reducida [mm
£ TS
2 2o
§ _ _§ —_“2 (Zhonc! ¢!e cor;lpre;ién N [eN]
= = ormlgon no risuraado erm.
'8 ﬁ ;% _§ C20/257), - PC2O/25” 4,1 2,9 57 5,0 7,6 6,5 12,6 8,5 17,8 12,3 24 16,5
8@ 2 8 |s23h,c215h)
LE°E
2ad S
£
BN
i::-’ 2 - | Zona de compresién
[ 2 8 | (hormigén no fisurado . KNI
£ oo | C20/257, =Pc2°/252) 2,9 2,9 6,3 5,0 8,0 6,5 14,3 8,5 23,6 23,6 37,1 33,1
°2 3 5(c210h)
8.2 G ef
NECS
952>
2ol E
Momento flector permisible M [Nm] 51 51 13,1 13,1 25,7 25,7 | 44,6 44,6 99,9 99,9 195 195
F30 [kN] 0,9 - 1,4 - 2,2 - 3,2 - 6,0 - 10,0 -
Tiempo de resistencia al fuego | F60 [kN] 0,5 - 0,8 - 1,2 - 1.8 - 34 - 525 |-
(W-FA/S) F90 [kN] 0,3 - 0,5 - 0,8 - 1,2 - 2,2 - 3,6 -
F120 [kN] 0,25 - 0,4 - 0,6 - 0,9 - 1,7 - 2,75 -
Caracteristicas
Profundidad de colocacién R:;;‘]/ - 49 39 56 47 62 56 82 67 102 84 121 99
@ Diametro nominal del taladro | d  [mm] 6 6 8 8 10 10 12 12 16 16 20 20
@ Diametro de corte del taladro |d_ < [mm] 6,4 6,4 8,45 |8,45 10,45 (10,45 [12,5 12,5 16,5 16,5 |[20,55 20,55
Profundidad del taladro hI / hl rod 2 [mm] 55 45 65 55 70 65 90 75 110 95 130 110
Diametro agujero de la pletina | d, < [mm] 7 7 9 9 12 12 14 14 18 18 22 22
Par de apriete en la instalacién
del anclaje L [Nm] 8 8 15 15 30 30 50 50 100 100 200 200
(W-FA/S, acero cincado)
Par de apriete en la instalacién
del anclaje L [Nm] - - 15 15 30 30 40 40 90 90 120 120
(W-FA/F, acero cincado al fuego)
Anclaje individual: Hormigén no fisurado, Opcién 7 (ETA02/0001 - Acero cincado y cincado al fuego)
Distancia entre ejes s .y [mm] 120 90 132 105 144 126 195 150 246 192 300 234
Distancia al borde c.[mm] 60 45 66 53 72 63 98 75 123 96 150 117
Distancia minima entre ejes s, .. [mm] 35 35 40 40 55 55 75 100 90 100 105 140
Distancia minima al borde c . [mm] 40 40 45 45 65 65 90 100 105 100 125 140
Espesor minimo de soporte h_. [mm] 100 80 100 80 100 100 130 100 170 130 | 200 160

Componentes de sistema Wiirth

! La parte de coeficientes de seguridad de las resistencias regulada en la aprobacién y la parte del coeficiente de
seguridad efectivo de y F = 1,4 se han tenido en cuenta. Para la combinacién de cargas a traccién y cortante, con
influencia de bordes o grupos de anclajes, por favor consulte las Guias de Documentos de Idoneidad Técnica Euro-
peos (DITE), en el Apéndice C.

2 Se considera un hormigén con refuerzo esténdar. Para valores mds altos se pueden obtener mayores resistencias
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Fix-Anker W-FA/S, Acero cincado

Anclaje individual (M6 - M20):

Hormigén no fisurado (ATE-02/0001)

Anclaje multiple:
Fijacién falsos techos (M6-M10)
Hormigén fisurado y no fisurado (Z-21.1-1598)

Métrico Espesor Prof. de H gacién |H logacién
Gmm Descripcién fijacion L mm anclaje Dimensiones ATE. . DIBt Art. N U/E
mm mm opcién 7 falsos techos

W-FA/S M6-5/40 5 40 18 M6 x 16 -

M6 W-FA/S Mé-10-20/67 10/20 67 Mé x 30 5932 006 067 100
W-FA/S Mé-25-35/82 25/30 82 40/30 M6 x 35 ATE-02/000 7-21.1-1598 5932 006 082~
W-FA/S M6-40-50/97 40/50 97 5932 006 097
W-FA/S M8-5/50 5 50 24 M8 x 22 -
W-FA/S M8-10-19/75 10/19 75 M8 x 40 5932 008 075
W-FA/S M8-15-24/80 15/24 80 M8 x 45 5932 008 080

M8 W-FA/S M8-25-34/90 25/34 90 M8 x 55 5932 008 090 100

44/35 ATE-02/000 Z21.1-1598

W-FA/S M8-30-39/95 30/39 95 M8 x 60 5932 009 095
WFA/S M8-45/54/110  |45/54 110 M8 x 75 -
W-FA/S M8-55-64/120 55/64 120 M8 x 85 5932008 120
W-FA/S M10-10/60 10 60 23 M10 x 25 5932010 060
W-FA/S M10-10-16/85 10/16 85 M10 x 40 -
W-FA/S M10-15-21/90 15/21 90 M10 x 45 5932010 090
W-FA/S M10-20-26/95 20/26 95 M10 x 50 5932010 095 50

M10 W-FA/S M10-30-36/105 30/36 105 M10 x 60 5932010 105

48/42 ATE-02/000 Z21.1-1598

W-FA/S M10-45-51/120 45/51 120 M10x 75 5932010 120
W-FA/S M10-70-76/145 70/76 145 5932010 145
W-FA/S M10-100-106/175 |100/106 175 M10 x 80 5932010 175
W-FA/S M10-140-146/215 |140/146 215 5932010 215 25
W-FA/S M12-5/175 5 75 40 M12 x 30 5932012 075
W-FA/S M12-10-25/105 10/25 105 M12 x 60 5932012 105
W-FA/S M12-15-30/110 15/30 110 M12 x 65 5932012110
W-FA/S M12-20-35/115 20/35 115 M12x 70 -
W-FA/S M12-30-45/125 30/45 125 M12 x 80 5932012125 25

M12 W-FA/S M12-50-65/145 50/65 145 5932012 145
W-FA/S M12-65-80/160 65/80 160 65/50 M12 x 100 ATE-02/000 5932012 160
W-FA/S M12-85-100/180  |85/100 180 5932012 180
W-FA/S M12-105-120/200 |105/120 200 5932012 200
W-FA/S M12-125-140/220 |125/140 220 -
W-FA/S M12-145-160/240 |145/160 240 M12x80 5932012 240 20
W-FA/S M12-160-175/255 |160/175 255 5932012 255
W-FA/S M16-13/115 13 115 64 M16 x 60 5932016 115
W-FA/S M16-10-28/130 10/28 130 M16x70 5932016 130 2
W-FA/S M16-30-48/150 30/48 150 M16 x 90 5932016 150
W-FA/S M16-60-78/180 60/78 180 M16x 110 5932016 180
W-FA/S M16-80-98/200 80/98 200 -

M16 ATE-02/000
W-FA/S M16-100-118/220 |100/118 220 82/64 5932 016 220
W-FA/S M16-130-148/250 |130/148 250 F 0
W-FA/S M16-165-183/285 |165/183 285 M16 x 80 -
W-FA/S M16-200-218/320 |200/218 320 -
W-FA/S M16-220-238/340 |220/238 340 -
W-FA/S M20-5-27/150 5/27 150 5932 020 150
W-FA/S M20-35-57/180 35/57 180 5932 020 180

M20 100/78 M20 x 70 ATE-02/000 10
W-FA/S M20-60-82/205 60/82 205 5932 020 205
W-FA/S M20-95-117/240  |95/117 240 5932 020 240

* Sélo bajo pedido especial
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ANCLAJE FIX-ANKER W-FA/S ACERO ZN

Fix-Anker W-FA/S, Acero cincado,
con arandela ancha DIN440

Anclaje individual (M12-M16):

Hormigén no fisurado

(ATE-02,/0001)
Métrico Descripcién Espesor L Prof. de Dii H logacién [H logacién |Art. N® U/E
2 mm fijacién mm anclaje ATE DIBt
mm mm opcién 7 falsos techos
W-FA/S M12-65-80/160 65/80 160 -
W-FA/S M12-85-100/180 85/100 180 M12 x 100 - 95
W-FA/S M12-105-120/200 105/120 200 o
W-FA/S M12-125-140/220 125/140 220 -
M12 W-FA/S M12-145-160/240 145/160 240 65 /50 5932 112 240
W-FA/S M12-160-175/255 160/175 255 -
M12 x 80 20
W-FA/S M12-190-205/285 190/205 285 ATE-02/0001 5932112 285
W-FA/S M12-230-245/325 230/245 325 =
W-FA/S M12-260-275/355 260/275 355 5932112 355
W-FA/S M16-100-118/220 100/118 220 -
W-FA/S M16-130-148/250 130/148 250 - 10
M16 82/64 M16 x 80
W-FA/S M16-165-183/285 165/183 285 -
W-FA/S M16-200-218/320 200/218 320 5932116 320
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WURTH TECHNICAL SOFTWARE

CACULO DE ANCLAJES CON ATE

MG; HE; M10; H1Z; H16; M20; H24; M27

PART COMMUNITY

DESCARGA DE ARCHIVOS CAD 2D&3D

JCm My Account

~ WURTH

A (_ m . ____@ | - W-FA - Fixing aﬂchor 7
Wuerth > Wall-fixings > Heawy-duty fixings > Metal anchor, non-cracked concrete

Seleccidn de modelo CAD = D

Previews

L& Generar MODELO CAD X% Generar hoja de datos PDF @ 3 E. Dimension

Yo Borrar todos los fitros

ARTNR
Order number

Fixing anchor W-FA/S M8-1... 5932008080

QU0

e
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FIX-ANKER W-FA/A4 W-FA/HCR M6 m

W-FA/A4

Acero inoxidable, rosca parcial

M ?ﬂwummmmlnimuwumm‘uim"unnl_l‘llm!lm;_q

W-FA/HCR M6
Acero de alta resistencia a la

corrosién (material n° 1.4529,
aprobacién Z-21.1-1614)

| Informe de ensayos y homologaciones

Aprobacién Gen. de Obra Ensayos Certificacion

Aprobacién Técnica europea Techo
Opcién 7 falso techo, y fijaciones
para hormigén sin fisura comparables en su estética

M8, M10

Resitencia al fuego Instalaciones de
bajo efecto directo de las llamas agua contra incendios

** — **
e CE VdS

1. Campo de aplicacién 2, Ventajas
* Anclaje universal para cargas medias y altas. ¢ Cargas elevadas, pequeias distancias entre ejes y al borde.
¢ Anclaje con Aprobacién Técnica Europea ATE para hormigén ¢ Seguridad en el montaje mediante aplicacién del par de apriete

sin fisura (zona de compresién). indicado y introduccién del anclaje hasta la marca en la rosca.
* En acuerdo con su ATE, el anclaje esta indicado en hormigones, * Para el montaje pasante.

armado o no armado, de clase C20/25 hasta C50/60, segin * Carga aplicable sin tiempo de espera.

EN 206-1:2000-12
* Aplicable en hormigén < C20/25 y piedra natural resistente a 3. Propiedades

la compresién (sin certificacién). ¢ Anclajes de expansién por control del par de apriete en M6,
* W-FA/HCR Mé adecuado en ambiente de altos riesgos de M8, M10, M12, M16 y M20.

corrosién. * Versién en acero inoxidable A4 de M6 a M20 de rosca entera:
* En acuerdo con la norma general de obra, para fijaciones aprobacién técnica europea ATE-05/0019 (opcién 7), segin

ligeras en techos segin DIN 18168 asi que comparables en guia ETAG 001, anexo C, concepto cdlculo A.

estdtica a razén de TkN/m2. * Resistencia al fuego: F30, F60, F90 y F120 - segin DIN4102-
* W-FA/A4 para espacios himedos, ambientes industriales y 02: 197709.

cerca del mar. * Versién en acero inoxidable A4, M6-M10: Aprobacién general
* Para fijaciones de estructuras metdlicas, perfiles metdlicos, de Obra Z:21.1-1614.

consolas, construcciones de madera, balcones, etc. ¢ Versién en acero de alta resistencia a la corrosién HCR Mé:

Aprobacién general de obra Z-21.1-1614.

Instrucciones de colocacién
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FIX-ANKER W-FA/A4 / W-FA/CINCADO

ALFUEGO / W-FA/HCR M6

ww WURTH

Datos de capacidad
Diametro del anclaje [mm] M6 M8 M10 M12 M16 M20
- Zona d? C‘me’SSié” N_ [kN]=C20/25> 2,9 4,3 5,7 9.5 14,3 19,1
o5 (horm. sin fisura
5§ | 220 23 | INI=€20/25 3,6 57 7.6 11,9 17,2 24,0
2 ..E_ crsp>1,5h, 2ol , ' ) , f ’
2 o
§ _§ f‘;"j’(f‘; j°’"""”'°" N_ [kN]=C20/25> 4,0 6,9 8,0 15,4 28,6 43,9
28 )
Revestimiento de techos
ligeros y falsos techos F,[kN] 0,5 0,8 0,8 0,8 - - -
segun DIN 18168
Momento flector Mml[Nm] 5,7/(4,9 techo) 13,7/(9,4 techo) rzeifo/)(] 87 48,6 113,7 113,7
F30[kN] 0,9 2,3 3,6 5,2 9,7 15,0
F60[kN] 0,5 1.7 2,6 3,8 7,0 10,2
Resistencia al fuego
F9O[kN] 0,3/(0,3 techo) 1,4/(0,5 techo) 2,2/10,8 techo) 3,2 6,0 8,2
F120[kN] ?;fhi/)(o’% 1,3/(04 techo) | 2,0/(0,8techo) | 2,9 5.4 7,0
Caracteristicas
Distancia minima entre-ejes | *min [mm] 35 35 45 60 80 100
Para ¢ [mm] 45 65 70 100 120 150
Distancia entre-eje S_N/(s techo) [mm] 120/(160 techo) | 132/(200 techo) | 144/(200 techo) | 195 240 300
Distancia al borde minima ‘min [mm)] 35 45 55 70 80 100
Para S > [mm] 60 110 80 100 140 180
Distancia al borde cr,N/(c techo) [mm] 60/(80 techo) 66/(100 techo) | 72/(100 techo) | 97.5 120 150
Prof. minima del soporte "min [mm] 100/(100 techo) | 100/(150 techo) | 100/(200 techo) | 130 160 200
Prof. de colocacién hef [mm] 40 44 48 65 80 100
@ broca 40 [mm] 6 8 10 12 16 20
Prof. del taladro h,(techo) > [mm] -/(42) 55/(53) | 65 70 90 110 130
@ broca pieza a fijar d, < [mm] 7 9 12 14 18 22
Par de apriete Toa™ [Nm] 6/(8 techo) 15/(15 techo) 25/(30 techo) 50 100 160
Dimensiones del anclaje
Longitud total W-FA/A4 I [mm] —iInlalIn]lololw|RQlulolw|8 |28 S1818 |8 S
T (S |lo [ [R|a|[d|[~|o|[&[d 2]~ - 2|2 2
Espesor max. pieza a fijar W-FA/A4 | d_ [mm] ol2l2lglele|glglelelg|gleln]|g 9 5 3 ,8 9
- (T IN(O|N |0 n | o (g (O (O (g | N N
8 8|8|8(8(8|8 8|8|& |8 Q[«|8|8 8
Fix-Anker W-FA/A4 Art. N® = =lzlele s |s === = = (= = o
Pezio sl Avl < T s | |s || < || | T (< | | <
3 313133833 3131313 313(13|3 3
.|.|.|8|8|8|8|8(8|.|8|8(8|&8|.|8|8|8|8|. |3
Envasado UE [cantidad] 100 100 50 25 20 (10

tes del sist:

Tik

Wiirth
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ANCLAJE ESPARRAGO W-F m

s i 8 e —"
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W-F
Acero cincado blanco
Con tuerca y arandela (por separado)

| Informe de ensayos y homologaciones

Aprobacion
Gen. de Obra

Aprobacién técnica
europea

Opcién 7

Hormigén no fisurado

1. Campo de aplicacién

¢ Aplicable en el dmbito de cargas pesadas.

¢ Se admite la utilizacién del taco, provisto de la homologacién
técnica europea, en hormigén de uso general reforzado o no
reforzado de la clase de resistencia minima C20/25.

* Anclaje con homologacién técnica europea en hormigén no
fisurado (zona comprimida).

* El taco se puede utilizar para anclajes sometidos a cargas
mayoritariamente estdticas (p.e. peso propio, equipamientos,
materiales de almacén) o cargas casi estdticas (p.e. fachadas,
barandillas).

* Para fijar sefializaciones, pérticos, estanterias, toldos, soportes,
armazones, postes, rétulos, paneles, barandillas, mobiliario
urbano, perfiles, viguetas, rejas.

Instrucciones de colocacién

2. Ventajas

¢ Elevadas cargas, distancias cortas entre ejes y bordes.

* Montaje pasante.

¢ Se puede someter a carga inmediatamente, sin periodos de
espera.

¢ Seguridad de montaije al aplicar el par requerido durante el
proceso de anclaije.

3. Propiedades

¢ Taco de expansién por par de apriete controlado, de acero
galvanizado en los tamafios M8, M10, M12 y M16.

¢ Acero galvanizado: homologacién técnica europea ATE
05/0242.

¢ Dimensionado segin la “Guia para la homologacién técnica
europea (ETAG) referente a tacos metdlicos para anclajes en
hormigén”, anexo C, método de concepto-calculo A.
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ANCLAJE ESPARRAGO W-F m

Datos de capacidad * *

Diametro del anclaje [mm] M8 M10 M12 M16
N, . traccién [kN] 12.0 16.0 25.0 35.0
N, . cortadura [kN] 9.3 14.7 20.6 38.4

*La resistencia caracteristica de un anclaje es aquella con un 95% de probabilidad de ser superada en un ensayo a rotura. Depende de los valores de
resistencia media a rotura, del nimero de ensayos realizados y de la dispersién de los resultados de los mismos.
** Los datos de capacidad de esta tabla son aplicables al respetar todas las caracteristicas de la instalacién (ver tabla).

.. . Coeficiente de minoracién de resistencias Coeficiente de

Coeficiente de seguridad — ..
Fallo del hormigén Fallo del acero mayoracién de cargas

Traccién 1.80 1.40
Cortadura 1.25
Caracteristicas de instalacion
Diametro del anclaje [mm] M8 M10 M12 M16
Distancia entre ejes min. | §_. > [mm] 65 70 85 110
Distancia al borde min. C...2[mm] 65 70 85 110
Espesor min. del soporte | h . >[mm] 100 110 130 168
Prof. del taladro h, > [mm] 65 75 85 110
Prof. efectiva h = [mm] 48 55 65 84
@ broca d_, =[mm] 8 10 12 16
@ taladro pieza a fijar d,, = [mm] 9 12 14 18
Par de apriete Tins = [mm] 20 35 60 120
Caracteristicas de material
Eje del anclaje Acero al carbono > 5pm ISO 4042 A2
Arandela DIN 125 cincado > 5pum 1SO 4042 A2
Tuerca DIN 934 clase 6 1SO 898-1 cincado > 5um I1SO 4042 A2
Grapa Acero al carbono, cincado > 5pm 1SO 4042 A2
Diametro del anclaje [mm] M8 M10 M12 M16
Longitud del anclaje W-FIX L=[mm] 75 90 120 110 145
Esp. max. pieza a fijar W-FIX t. =[mm] 5 10 40 18 23
Anclaje esparrago W-F Art. N° 5933 308 05 5933 31005 5933 310 20 593331205 | 593331601
Unidad de Envasado UE=[pcs.] 100 100 50 50 25

Componentes del sistema Wirth

TiE
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TACO DE ENCASTRE W-ED /S ACERO ZN m
E— i

Acero cincado Mé - M20

Herramienta de colocacién

Ensayos Certificacion

TAg:::;:,: :I:r':) ea Resistencia al fuego Instalaciones de agua
Opcién 7: ? Bajo efecto contra incendios ? Vd S
pa ' directo de las llamas

Para hormigén sin fisura

1. Campo de aplicacion 3. Caracteristicas

* Fijacién de cargas medias y pesadas en hormigén sin * Aprobacién Técnica Europea nimero 02/0044
fisuras armado o no, de clase de resistencia entre E20/25 (método de cdlculo A segin el anexo C) para una
y C50/60 conformado al ATE. utilizacién en hormigén sin fisura (M8-M20).

* Para la fijacién de cargas estdticas o casi estdticas.

* Indicado en el hormigén C20/25 o en piedra natural
resistente a la compresién (sin certificacion)

* Para la fijacién de varillas roscadas, de estructuras
y perfiles metdlicos, canaletas, tuberias, railes de
montaje..

2. Ventajas

* Baja profundidad de colocacion.

* Alta capacidad de carga.

* Distancia a los bordes y entre ejes reducidos.

* Se adapta a todo tipo de tornillo métrico.

* Control visual de la aplicacién:
Cuando el anclaje estd completamente expandido, el dtil
de colocacién deja una marca bien visible en el tope.

* Fijacién desmontable.

Instrucciones de colocacion
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TACO DE ENCASTRE W-ED /S ACERO ZN m

Datos de capacidad

Métrica del anclaje [mm] M5(a) M6(a) M8 M10 M12 M16 M20
2 Traccién F*°" [Kn]
S 1,4 3,3 2,8 3,6 5,1 7,1 10,5 14,3
2 (hormigén no fisurado) (C20/25) ! ! ! ! ! ! ! !
t
c
(4]
o ADM
g | Cortante FAo% [Kn] 15 2.1 3,9 3,9 41 9.0 16,6 262
& | (hormigén no fisurado) (>C20/25)
v
(a): estas métricas no estan incluidas en la certificacién europea.
Caracteristicas
Distancia entre ejes a > [cm] (Techo) 20 (40) 20 (40) 6 8 10 12 15 16
Distancia al borde a, > [cm] (Techo) 10 (10) 10 (10) 9,5 9.5 13,5 16,5 20 26
Par de apriete M, [Nm] (Techo) 3 4 8 8 15 35 60 120
Profundidad taladro h1 > [mm] 28 33 33 44 44 54 71 86
Prof. de colocacién hy = [mm] 25 30 30 40 40 50 65 80
Espesor min. soporte d = [cm] (Techo) 10 10 10 10 12 13 16 20
@ de la rosca d,., [mm] 5 6 8 8 10 12 16 20
@ de la broca** d,.., [mm] 8 8 10 10 12 15 20 25
@ taladro pieza a fijar d, > [mm] 7 9 9 12 14 18 22
Dimensiones del taco
Longitud total | [mm] 25 30 30 40 40 50 65 80
Profundidad rosca min / max [mm] 5/11 6/11 9/13 9/20 11/15 13/18 18/23 22/34
Denominacién W-ED 5 | W-ED 6 | W-ED/S M8x30 | W-ED/S M8x40 | W-ED/S 10 | W-ED/S 12 | W-ED/S 16 | W-ED/S 20
-] o N 0 o
o - - - «
o o o o (=}
Art. N2 Acero cincado (b) ° o ° ° °
< < < < <
o o o o o
o o o o o
' ' o i o o o o
o
N
Art. N2 Util de colocacién UE = «
(con control visual) g
o
' ' ' ' ' ' ' o
o o ~
o - -
’ o ) )
Art. N2 Util de colocacién UE = 1 8 S S S
< < < <
o o (=4 o
o o o [}
' o o ' o o ' '
Unidad de envasado UE ) 100 1 1 100 1 1 25 25
Cantidad

Wiirth

[T

o
I

MANUAL DISENO ANCLAJES

**El informe de certificacién determina la utilizacién de brocas de percusién de metal duro
segun la hoja informativa del IfBT. Las brocas de percusién de Wiirth cumplen los datos de
la hoja informativa de IfBT sobre brocas de percusién de metal duro, y estén controlados por
el Instituto de Ensayos y Pruebas para Herramientas de Remscheid
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TACO DE ENCASTRE W-ED /A4 m

W-ED/A4

Util de colocacién

| Informe de ensayos y homologaciones

Aprobacion
general de obra
Aprobacién
Técnica Europea

Ensayo Certificaciones

Resistencia
al fuego Instalaciones

de aguas

Bajo efecto directo de contra-incendios

las llamas

03/00510pcién 7

Para hormigén

no fisurado

1. Campo de aplicacién

* Fijaciones de cargas medias y pesadas en hormigén sin fisura,
armado o no, de clase de resistencia entre C20/25 y C50/60
segun la EN 206-1 :2000-12

¢ Anclaje con ATE (aprobacién técnica europea) para hormigén sin
fisura.

* SegUn la norma DIN 18168, anclaje adecuado para la fijacién de
falsos techos y techos ligeros, asi que comparables en su estéfica a
razén de TkN/m2 segin la norma general de obra.

¢ El taco solo podrd ser utilizado para anclajes bajo carga
mayoritariamente estdtica o casi estdtica.

¢ Indicado en hormigén <C20/25 y piedra natural resistente a la
compresién (sin certificacion)

* W-ED/A4 (acero inoxidable A4 - AlSI 316) para ambientes
secas, exteriores, industriales y cerca del mar.

* Anclaje adecuado para la fijacién de construcciones metdlicas,
perfiles metdlicos, pletinas, barandillas, maquinas, conducciones
sanitarias y de ventilacién...

Instrucciones de colocacién

2, Ventajas

* Baija profundidad de colocacién

¢ Alta capacidad de carga para unas distancias entre-eje y al
borde reducidas

e Aplicacién directa de la carga sin tiempo de espera

¢ Fijacién desmontable

3. Caracteristicas

¢ Aprobacién técnica europea ATE-03/0051, opcién 7: version en
acero inoxidable A4 - AISI 316 de M6 a M20. Dimensionado
segun las guias europeas ETAG, anexo C, método de concepto
caleulo A

* Resistencia al fuego F30, F60, F90 y F120 segin DIN 4102-
02:197709

* VdS: Certificacién para Instalacién de aguas contra-incendios
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TACO DE ENCASTRE W-ED /A4

Datos de capacidad
Diametro del anclaje [mm] M6 Mms8 M10 M12 M16 M20
e
2 Zona de compresién (horm. sin fisura N [kN]= €20/25 ? 33 33 36 o 85 126 172
B8 | Co0/257523¢ c21,5% : 2 , , , ) g
=
23
4 :% Zona de compresion (horm. V [kN]= €20/25 ? 3.2 46 6,0 1,9 19,2 30,7
E S sin fisura C20/25%¢ > 10 hef ! ' ' ! ! ’
36
= v
Fijaciones multiples en hormigén traccionado® | Fuerza adm. [kN] >C20/25 1,2 1,7 [ 20 2,0 2,4
" o flector [Nm] M (A4-70) 5.0 1,9 [238 2,1 06,7
omento Hlector [Nm. M (A4-80) 54 76,1 3272 56,4 42,9 2787
Carga recomendada bajo accién R30 [kN] 0,8 0,9 1,5 1,5 - -
del fuego * (Informe técnico TR020) Dist. al R60 [kN] 0,8 0,9 1,5 1,5
borde y entre-eje segin R90 [kN] 0,4 0,9 1,5 1,5
ETA-05/121 R120 [kN] 0,2 0,4 1,0 1,2 - -
F30 [kN] 17 17 3.0 27 59 12,5 18,0
Resistencia la f & F60 [kN] 0,7 0,7 1,5 2,4 3,5 56 8,5
esistencia la fuego 790 [kN] 04 04 08 3 T8 35 55
F120 [kN] 0,3 0,3 0,6 1,0 1,4 2,5 4,4
Caracteristicas
= - - —
cia entre ejes Smin [mm] 50/55 60/60 80/0 100/100 120/120 150 160
Horm. sin fisura/fij. méltiples
Distancia Entre-eje *
Horm. sin fisura/fi. maltiples Scr,N / Ser [mm] 90/130 90/180 120/210 120/170 150/170 195 240
Di ia al borde .
Horm. sin fisura/fi. moltiples Cmin [mm] 80/95 95/95 95/95 135/135 165/165 200 260
: - T
Distancia al borde ¥ Cer,N / Cer [mm] 45/65 45/90 60/105 60/85 75/85 100 120
Horm. sin fisura/fij. méltiples
- - 100/ 130/ 140/
Espesor min. del soporte hmin (100 techo) 100 / (100) 100/ (100) (100 techo) (100 techo) 160 250
Prof. de colocacién hef [mm] 30 30 40 40 50 65 80
@ rosca d° [mm] 8 10 12 15 20 25
@ broca dcut > [mm] 8,45 10,45 12,45 15,5 20,55 25,55
Prof. del taladro h® = [mm] 30 33 [ 44 44 54 71 86
@ taladro pieza a fijar df > [mm] 7 9 12 14 18 22
Par de apriete Ts' = [Nm] 4 8 15 35 60 120
Caracteristicas
Longitud total LY [mm] 30 30 | 40 40 50 65 80
Prof. de rosca Lt" [mm] 13 13 [ 20 15 18 23 34
Introduccion min. de rosca Ls™in [mm] 7 [ 11 13 18 22
< < < < < o < < o
Denominacis <g <g < < La <e L
enominacién a x Q% ax a x 2a 29 2o
) ) ) ) 4 - 4= ]
3= 3= 3= 3= 3= 3= 3=
3 3 2 o 9 ]
Taco de Encastre W-ED / A4 PR S S S S S °
Acero Inoxidable . S © © © © g-
g g g g : £
. @
Unidad de envasado U/E (piezas) 100 50 25
o
2
Punzon de colocacion con marcador Art. N° e
(control éptico) UE[pcs]=1 :-
3
. . . . . o a
] ) ~ °
- - 2
Punzén de colocacién Art. N2 ] ] i~ 'I;
(sin control éptico) UE[pcs]=1 © © © o
o
g _ g g :
' o " o o ' ]

Componentes del sistema Wirth

1. Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad de resistencia de las piezas definidos en la homologacién,
asi como un coeficiente _ = 1,4. Se ruega observar la guia ETAG 001 anexo C en caso de combinacién de cargas
de traccion y transversales, en caso de influencia periferica y grupos de anclajes. 2. El hormigén fiene una armadura
normal. Puede haber valores mas elevados en hormigones mas resistentes. 3. Resitencia al fuego: Taco de encastre
W-ED/A4 en union con un tornillo de acero inoxidable. 4. Los valores de distancia minima entre-eje y minimo al
borde no son modificables.

Y
!

)
/!
/!
[

MANUAL DISENO ANCLAJES 49



ANCLAJE METALICO W-HR .
14
| L

¢ Acero inoxidable A2

Tipo SK - Tornillo avellanado
¢ Acero Cincado

* Acero inoxidable A2

Ensayos y Certificaciones

Ensayos Limpieza del taladro

Informe de ensayo Limpiar el taladro: Soplado X2, cepillado X2, soplado X2

Para M20 o superior, soplar el taladro con aire comprimido
usando la boquilla adecuada.

En hormigén 25 no fisurado

1. Campos de aplicacién 2. Ventajas

* Adecuado para el dmbito de cargas medio-altas. * Rapidez en la instalacién.

* Datos de capacidad indicados para hormigén no fisurado * Se puede someter a carga inmediatamente sin periodos
C20/25. de espera.

* Indicado para montaje pasante. * Camisa de expansién con disefio anti-giro.

* El taco puede ser utilizado para fijaciones bajo carga * Anillo de goma (PVC) con disefio autocentrado y anti-giro.
predominantemente estdticas (p.ej. peso propio, * Cono con disefio anti-giro.
instalaciones, almacenaje) o casi-estdticas. * Camisa de expansién Util en toda su longitud.

* Montaje en hormigén seco o himedo.

* En inferiores o ambiente seco: Acero cincado. 3. Caracteristicas

* En exterior, ambiente himedo o salino: Acero inoxidable * Tipo S ZN: Tornillo hexagonal DIN931 4.8 cincado A2)
A2 (>5 micras).

* Apto para la fijacién de construcciones metdlicas, perfiles * Tipo S A2: Tornillo hexagonal DIN931 A2/70
de metal, consolas, soleras, soportes, pérticos, estanterias, * Tipo SK ZN: Tornillo avellanado DIN7991 10.9 cincado
rétulos, toldos, barandillas, construcciones de madera, etc. A2J (>5 micras)

* Tipo SK A2: Tornillo avellanado DIN7991 inox A2/70.

Instrucciones de colocaciéon
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ANCLAJE METALICO W-HR ”

Datos de capacidad

Métrica de anclaje M6 ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12
Carga a traccién sl '
anclaie cislados sin influencia | HOTMIGEN =C20/25" |\ 1 N 3.03 3.68 3.84 5.30 5.14 8.32 7.08 1118
o, No fisurado
de bordes de hormigén
Carga a cortadura Nzul [kN] | 3.51 6.19 6.40 8.14 9.98 9.98 14.73
anclaje aislados sin Hormigén =C20/25' Tipo SKZN |- 4.88 5.96 8.88 8.14 9.98 - -
. ' . Vzul [kN]—
influencia de bordes de No fisurado Tipo SA2 |- 3.29 6.00 6.00 8.14 9.50 9.98 13.81
hormigén Tipo SKA2 |- 3.29 5.96 - 8.14 -
Caracteristicas
Distancia entre anclajes min. smin > [mm] 90 105 120 155 145 165 165 205
Distancia al borde min. cmin > [mm] 45 55 60 80 75 85 85 105
Espesor de soporte min. hmin > [mm] 100 100 100 105 100 110 110 135
Profundidad efectiva del anclaje hef = [mm] 30 35 40 52 48 55 55 67
Diametro de broca -@ dO = [mm] 8 8 10 11 12 14 16 16
Diametro taladro de pieza a fijar df = [mm] 9 10 12 13 14 16 18 18
Profundidad de taladro min. hO > [mm] 50 60 60 80 75 100 85 110
Par de apriete Tinst = [Nm] 10 10 20 20 35 35 50 50
Limpieza del taladro 1x soplar, 1x cepillar, 1x soplar, 1x cepillar
Cepillo de limpieza Art. N2 U/E=1 0903 990 002
Adaptador de cepillo para maquina de taladrar | Art. N2 U/E=1 Hexagonal: Art. N° 0905 499 101 Compatible con SDS-plus: Art. N° 0905 499 102
Prolongador de cepillo Art. N° U/E=1 0905 499 111
Placa de limpieza de cepillo Art. N2 U/E=1 0905 499 099
Bomba de aire Art. N2 U/E=1 0903 990 001
Dimensiones del anclaje
Métrica [mm]
Diametro exterior [mm] D:8 D:10 D:11 D:12 D:14 D:16
Longitud I [mm] 45 60 60 |80 |60 |80 |70 |100 |70 |[100 |80 110
Espesor maximo de fijacién tfix [mm] 5 15 5 15 |5 15 |5 25 |5 25 |5 25
- " | | = | =| BW| =| w - n
-] -] o o = - N N < < 0 0
e S At e | g [8/8/3/8|slslg sl B g
Acero cincado A2) . I IS 14 = I I 14 = = = = =
N N N N N N N N N N N N
[+ [ [xd [ [ed [ (% [ [ed [ [d [xd
o o [ = (-] o o o (-] (-] (-] (-]
n n n| n| | | | vw| n| n n n
Unidad de envasado U/E 250 200 100 100 100 |50 |75 |50 |50 25
n — n — n — n
g2 |88 5| 8 s 8
Tipo S R o o| o o| o o o
Acero inoxidable A2 Art. N R R R Y R R
o N & & I I
[ [ [ [ [ [ [
o -] -] [ -] o o
n n [ n [ n n
n — n — n
S 2 € & &
Tipo SK o
Acero cincado A2) Art. N § § § § §
N N N N N
) 0| ® 0| ©
o o o o o
n n [ n |
- 0
-] (=]
Tipo SK g ;
ipo o
Acero inoxidable A2 Art. N xR ~
N N
[ [
= o
n n '
Unidad de envasado U/E 100 100 100 - 50 - 25 25

Componentes del sistema Wirth

i

1. La parte de coeficientes de seguridad en cuanto a resistencia regulada en la aprobacién y la parte del coeficiente
de seguridad efectivo de [F = 1.4 ha sido tenido en cuenta Para la combinacién de cargas a traccién y a cortante,
con influencia de bordes o grupos de anclajes, por favor consultar la Directiva para la Aprobacién Técnica Europea
(ETAG) Apéndice C.

. Se considera un hormigén con un refuerzo normal. Para valores mds altos se pueden obtener mayores resistencias.

. Méxima temperatura a largo plazo.

. Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo.

. La parte posterior del hormigén debe ser comprobada para asegurarse que no ha quebrado durante la perforacién
(ver ETA-04/0095)

. Boquillas de aire comprimido para la pistola de soplado Art. N° 071 92 13

. Cepillo de limpieza sin rosca de conexién

o
I
]

— s S

MANUAL DISENO ANCLAJES 71



ANCLAJE METALICO W-HR n

Tipo O Argolla

Acero Cincado

|Informe de ensayos y homologaciones

Ensayo

Informe de ensayo

En hormigén €25 no fisurado gerenr

Limpieza del orificio del taladro

Limpiar el orificio de taladro: 1x soplado, 1x cepillado,
1x soplado, 1x cepillado

1. Campo de aplicacién

* Adecuado para el &mbito de cargas medias.

* Datos de capacidad indicados para hormigén no fisurado
C20/25.

* El taco puede ser utilizado para fijaciones bajo carga
predominantemente estdficas (p.ej. peso propio, instalaciones,
almacenaije) o casi-estdticas.

* Montaje en hormigén seco o himedo.

* En interiores o ambiente seco: Acero cincado.

* En exterior, ambiente himedo o salino: Acero inoxidable A2

* Apto para la fijacién de cables, fijacién de antenas, efc.

2. Ventajas

* Rapidez en la instalacién.

* Se puede someter a carga inmediatamente sin periodos de
espera.

Instrucciones de colocaciéon

* Camisa de expansién con disefio anti-giro.

* Anillo de goma (PVC) con disefio autocentrado y antigiro.
¢ Cono con disefio anti-giro.

* Camisa de expansién Util en toda su longitud.

3. Caracteristicas
* Tipo O ZN: Argolla acero cincado A2K (>5 micras) conformado
en frio.

* Tipo O A2: Argolla acero inoxidable A2/70 forjado.
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ANCLAJE METALICO W-HR n

Datos de capacidad

Métrica de anclaje M6 M8 M10 M12
B W-HR Tipo O ZN
5 L 0.71 . 1.42 . 2.38
£ fgv Hormigén Nzul [kN] = €C20/25
§2[>€20/25'  RuHRTiEo O A2
852 8 | No fisurado Argolla forjada
g',.g ;_é 1.63 - 4.35 - 6.06
g 8 3 - Nzul [kN] = C20/25
S E

Caracteristicas

Distancia entre anclajes min. smin [mm] 90 - 120 - 150
Distancia al borde min. cmin [mm] 45 - 60 - 75
Espesor de soporte min. hmin [mm] 100 - 100 - 100
Profundidad efectiva del anclaje hef [mm] 30 - 40 - 48
Diametro de broca -@ dO [mm] 8 - 10 - 12
Profundidad de taladro min. hO > [mm] 50 - 60 - 75 -
Par de apriete Tinst = [Nm] 10 - 20 - 35 -
Limpieza del taladro 1x soplar, 1x cepillar, 1x soplar, 1x cepillar

Cepillo de limpieza Art. N2 U/E=1 | 0903 990 002

:2:2:::3:;::::2: para Art. N2 U/E=1 | Hexagonal - Compatible con SDS-plus

Prolongador de cepillo Art. N2 U/E=1 |-

Placa de limpieza de cepillo Art. N2 U/E=1 |-

Bomba de aire Art. N2 U/E=1 (0903 990 001

Dimensiones del anclaje

Métrica [mm] M6 M8 M10 M12
Didmetro exterior [mm] D:8 D:10 D:11 D:12 D:14 D:16
Longitud I [mm] 45 60 60 |80 |60 |80 |70 100 | 70 100 | 80 110
@ o «
o - -
Tipo O N N [N
o (=) o o
Acero cincado A2K b L N N N
N o N
[ [ [
(-] [+ (-
n ' n ' ' ' n i ' ' ' '
®
o
Tipo O o S
Acero inoxidable A2 QELIN :
[
(=]
n ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '
Unidad de envasado U/E 100 100 - 50 - - -

C tes del si Wiirth

e
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Acero bicromatado amarillo
Cagquillo (sin tornillo)

Tipo tornillo hexagonal

Tipo tornillo hexagonal largo

Tipo argolla

Tipo gancho

| Informe de ensayos y homologaciones

Ensayos

Ensayos a traccion completa segin
Norma: ETAG 001: 1997

ENSATEC, S.L. Servicios Técnicos

Bereatec

. Campo de aplicacién

Para la utilizacién en hormigén, ladrillo macizo, piedra natural

y granito.

Por la gran capacidad de expansién del cono también se puede
usar en materiales base de menor resistencia que requieran una
mayor capacidad de expansién. (ladrillos huecos, hormigén de
baja resistencia, etc.)

Adecuado para la fijacién de construcciones metdlicas, encofrados,
andamios, componentes de construcciones prefabricadas,
sistemas colgantes, fijacién de toldos en fachadas, farolas,
mobiliario urbano, etc.

El taco se puede utilizar para anclajes sometidos a carga
mayorifiariamente estdticas (p.e. peso propio, equipamientos,
materiales de almacén) o cargas casi estdticas (p.e. fachadas,
barandillas).

Instrucciones de colocacién

2, Ventajas

¢ Anclaje de altas cargas reutilizable gracias al casquillo especial
con muelle.

e Tratamiento anticorrosivo, soporta ambientes con humedad.

* Se puede someter a carga inmediatamente, sin periodos de
espera.

e Seguridad de montaije al aplicar el par requerido durante el
proceso de anclaje.

3. Caracteristicas

e Recubrimiento en bicromatado > 5pm 1SO4042 A2L.

e Aletas y cono fabricados en material Zamack 5 por inyeccién.
¢ Tipo Tomillo: DIN933 en calidad 6.8 1ISO898-1.

¢ Tipo Argolla/Gancho: C4D EN10018-2.

¢ Arandela: DIN9021 de ala ancha.

¢ Tuerca: DIN934 clase 81S020898-2.
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ANCLAJE ZAMACK m

ww WURTH

Datos de capacidad

Métrica del anclaje M6 M8 M10 M12
c | Tornillo 4.43 4.76 6.14 8.04
-] > &
- - <
g 8 | Gancho/Argolla 3 8 0.43 1.00 1.50 2.00
O & ‘= O
> 5
2 ¢ o
g,' E Tornillo z “q_; g 2.00 3.66 5.80 8.43
= T ™6
S8 X8z
Caracteristicas
Distancia entre ejes min. s [mm] 125 130 155 185
Distancia al borde min. c , [mm] 62 65 80 95
Par de apriete T [Nm] 7 15 30 50
Prof. taladro min. h, [mm] 60 65 75 90
Prof. instalaciéon min. h, [mm] 48 50 58 72
Espesor soporte min. h . [mm] 100 100 102 122
@ rosca d,.. [mm] ) 8 10 12
@ broca d,.. [mm] 12 14 16 20
@ Taladro pieza a fijar d,.,[mm] 7 9 12 14
Dimensiones del anclaje
Espesor max. de fijacién Tipo tornillo
hexagonal / Tipo torillo hexagonal largo d, [mml 5/27 8/28 19 2
Longitud casquillo I [mm] 48 50 58 72
(=} o o
n 0 [}
Casquillo (sin tornillo) g g g
Acero cincado y bicromatado Art. N°® e 2 <
amarillo n 1 1
[=3 o o
8 8 8
8 g 2 .
Tipo Tornillo Hex. ° % ° o~
Acero cincado y bicromatado Art. N° 14 1 ~ ~
amarillo 1 ") ") 1
o (=] o o
8 8 8 8
(=] o
Tipo Tornillo Hex. Largo : -
Acero cincado y bicromatado Art. N° e o
amarillo 0 ")
g g
N N N N
. 3 g g g
Tipo A.rgo(ljlla ; ] . 3 3 3 3
Acero cincado y bicromatado Art. N g g 3 e
amarillo 1 1 1 0
[=d o o o
8 8 8 8
o o
n 0
Tipo Gancho o 3 b1
Tipo Gancho S N N
S S
8 8
Unidad de Envasado U/E 8 o 3 S |lo |8 o v )
—_ o) — — s} — 0 N N

c tes del sist

P

Wiirth
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TACO DE LATON n

| Informe de ensayos y homologaciones

1. Campo de aplicacién
* Fijaciones secundarias para el interior y exterior.

* Fijacién de elementos de construccién en hormigén y ladrillo
macizo.

3. Caracteristicas

* Taco de latén.

* Superficie grabada para una mejor resistencia.

* Al enroscar un tornillo o barra roscada métrica se expande el
taco y se fija en el soporte.

* Resistente a la corrosién.

* Montaije distanciado en combinacién con una barra roscada.

2. Ventajas

* Pequefia profundidad de anclaije.

* Pequefia distancia entre ejes y al borde.

* |déneo para montaje pasante y de lado a lado.

* Se utiliza sin herramienta de colocacién.

* Cono inferior de progresién suave, gracias al cual se consigue.
una expansién éptima con la rosca métrica.

¢ Fijacién econdmica.

Instrucciones de colocacién
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TACO DE LATON m

Datos de capacidad
Métrica del taco [mm)] M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16
Hormigén > H200 0,45 1,00 1,40 1,90 2,50 3,45 3,75 3,90
0 c
g, :g Ladrillo macizo Fre< [kN] 0,40 0,70 1,10 1,40 1,65 2,00 3,00 3,25
v
é g Ladrillo silico-calcdreo 0,40 0,75 1,20 1,50 1,75 2,40 3,30 3.50
0 | Hormigén > H200 0,40 0,90 1,20 1,90 2,50 3,50 3,90 4,00
- -1
g,'g Ladrillo macizo Fre= [kN] 0,35 0,65 1,00 1,40 1,65 2,00 3,10 3,30
é § Ladrillo silico-calcéreo 0,35 0,65 1,00 1,50 1,75 2,40 3,40 3,60
Caracteristicas
Distancia entre ejes a[cm] 6 ) 8 10 10 12
Distancia al borde a > [em] 4 6 8 10 10 12
Profundidad taladro t> [mm] 20 25 30 35 40 45 50 55
Prof. de colocacién h, > [mm] 16 20 25 30 35 40 42 44
Espesor min. soporte d>[em] 4 6 7 8 10 15 15
@ de la rosca dros® [mm] 4 ) 8 10 12 14 16
@ de la broca dbrece [mm] 5 8 10 12 15 18 20
@ taladro pieza a fijar drieze [mm)] 4,5 55 6,5 8,5 10,5 13 15 18
Dimensiones del taco
Longitud total | [mm] 16 | 20 | 23 | 30 | 34 | 40 | 42 | 44
E . ] 4 .
dsepzi.':::li'z‘dxlmo d_[mm] Segun la longitud del tornillo
Denominaciéon taco de latén | taco de latén | taco de latén | taco de latén | taco de latén | taco de latén | taco de latén | taco de latén
inad M4/5x16 M5/6x20 | M6/8x25 | M8/10x30 | M10/12x35 | M12/15x40 | M14/18x42 | M16/20x44
Art. N2 - 0904 34 0904 35 0904 36 0904 38 0904 310 (0904 312 |- 0904 316
Unidad de envasado | UE [Cantidad] | 100 100 100 100 100 50 50 50
Componentes del si Wiirth
J
y @
/!
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TORNILLOAMOINIQ 7,5

Tipo 1: Cabeza avellanada
Tipo 2: Cabeza cilindrica

|Informe de ensayos y homologaciones

Técnica de ventanas

Certificado de ensayo Resistencia al fuego

23511241/2

. IBMB

ELFIE& 3711/3665-1
1. Campo de aplicacién 3. Propiedades
¢ Adecuado para la fijacién sin tensiones y distanciado de marcos ¢ Tornillo autorroscante.

de ventana de madera, aluminio y PVC. * Especial recubrimiento antiéxido.
¢ Adecuado para la fijacién de aplacados de piedra en fachadas. ¢ Tipo 1: la cabeza fresadora facilita el avellanado del tornillo en
el material. Aplicable sobre todos los perfiles de ventanas de

2. Ventajas madera 'y PVC.
* Evita deformaciones por tensién. ¢ Tipo 2: aplicable en la carpinteria de madera, pldstico y aluminio.
* Fijacién sin taco y fécil de atornillar gracias a su rosca cortante. El didmetro de la cabeza de 8 mm permite:
* La punta especial AW mejora la transmisién de la fuerza - emplear tornillos, incluso en juntas estrechas.
¢ Alta estabilidad. - en la carpinteria de aluminio, introducir el tornillo a ras
* Debido a la especial geometria, la punta nunca retrocede. de superficie

¢ Aplicable para el aplacado nuevo y de refuerzo de piedras
en fachadas.
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TORNILLO AMOINIO 7,5 m

Datos de capacidad

Didmetro del tornillo [mm] 7,5 Profundidad de penetracién [mm]
Hormigén > H200 2,0 30
g :5 Ladrillo urer!isco-culcareo Fre< [kN] 0,90 40
o g Ladrillo macizo 1,0 40
S £ [Ladrillo doble hueco 0,20 50 (min. 2 paredes)
o | Hormigén > H200 0,30 30
o 5 [Ladrillo arenisco-calcareo 0,20 40
o -g - . Free [kN]
o £ Ladrillo macizo 0,20 40
S 9 [Ladrillo doble hueco 0,20 50 (min. 2 paredes)

Dimensiones del tornillo

Longitud total | [mm] 52 | 72 | 82 | 92 102 | 112 | 122 132 152 182

Longitud rosca en punta I [mm] 67 87 107
. — _ 1 la rosca cortante llega hasta la cabeza

Longitud zona lisa intermedia 1,[mm]

@ del tornillo d [mm] |75

torn

Punta del tornillo P [mm] [ AW 30 (se adjunta en el envase)

torn

Art. N°
Cabeza AW30 Tipo 1

0234 130 52
0234 130 72
0234 130 92
0234130112
0234 130 132
0234 130 152
0234 130 182

Art. N°
Cabeza AW30 Tipo 2

0234 230 72
0234 230 92
0234 230 112
0234 230 132
0234 230 152
0234 230 182

Unidad de envasado uds. 200

Estrella seguridad para anclaje inviolable y amo 11
* Para mortaja AW30

Art. N2 U/E
1905 800 000 1000

C tes del sist Wiirth

1zl
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TACO RAPIDO PARA TECHOS W-DN n Acero blanco

galvanizado

Techo Ensayo

Techos suspendidos Resistencia

y ofras fijaciones al fuego

estdticas ligeras Bajo efecto directo de
las llamas

1. Campos de aplicacion * Sin necesidad de herramientas especiales para su colocacién.
¢ Solucién para techos suspendidos, para la sujecién de perfiles * Se puede cargar de forma inmediata.
metdlicos, soportes y chapas y con opciones de colocar también * Para trabajos de montaje pasante.
en muros y suelos.
* Para uso normal en hormigén > B25. 3. Caracteristicas
* Fijacién secundaria en la construccién interior. * Cumple la normativa general de construccién para la construccion
* Adecuado para bases de hormigén, ladrillo macizo Silicocalcdreo, de revestimientos ligeros de techo y falsos techos DIN 18168, asi
ladrillo macizo y piedra natural. como para fijaciones estdticas similares Z 21.1-1506 con carga
méx. TkN/m?2.
2. Ventajas * Test de resistencia al fuego con su aumento en tabla de temperatura
* Montaije répido y sencillo. segdn DIN 4102 y directiva de efectos contra el fuego.

* Pequefia separacién entre ejes y al borde.

Instrucciones de colocacion
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TACO RAPIDO PARA TECHOS W-DN n

Datos de capacidad

Diametro del taco

6-4,5

Aplicacién en techos

(hormigén con y sin fisuras) segin
DIN 181868 carga recomendada
Acero galv. Zn (parfiendo centrado

a transversalmente)

Frec [kN] 2H250

0.5
(partiendo centrado o

transversalmente)

Tiempo de resistencia al fuego

RF60

0.4

Tiempo de resistencia al fuego

RF90

0.25

Caracteristicas

Distancia entre ejes az[em] 200
Distancia al borde a z[em] 100
Profundidad taladro d=[mm] 40
Profundidad de col ién h_z[mm] 32
Espesor min. soporte t>[mm] 100
@ delabroca** d, .. [mm] 6

@ taladro pieza a fijar dpim [mm] 6,5
Dimensiones del taco

Longitud total M8
Espesor max. de fijacién I [mm] 40
Espesor max. d_ [mm] 4.5
Taco rapido techos

A‘t’:;?or:;alvanizado (5pm) At 09053645
Unidad de envasado U/E 200

Componentes del sistema Wiirth

VARILLA 90° CON TORNILLO

{4

Km. .

**El informe de certificacién determina la utilizacién de brocas de percusién de metal duro segin la hoja informativa del IfBT. Las brocas
de percusién de Wiirth cumplen los datos de la hoja informativa de IfBT sobre brocas de percusién de metal duro, y estén controlados
por el Instituto de Ensayos y Pruebas para Herramientas de Remscheid.

Longitud Art. N2 U/E
mm

500 08625

1.000 0862 10 100
2.000 0862 20

Elemento de fijacién para la
suspension /union de elementos
portantes. Disefiado para col-
gar techos de escayola o cartén
yeso en las diferentes modali-
dades de perfiles y anclajes.

* Compuesto de una varilla de cuelgue
realizada en acero cincado.

¢ Didmetro de la varilla: 3,9mm.

* Acabado en pliegue de 90° y tornillo
M8 para facilitar su colocacién.

Ventajas

De fdcil instalacién y manejo. Répida
colocacién Pliegue a 90° para ahorro
de tiempo.
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TACO MASTER METALICO PARA MARCOS 010 ﬂ

Tipo W-MRE
Expansién sencillo, Punta Z3/AW-30

Tipo W-MRD
Expansién doble, Punta Z3/AW-30

|Informe de ensayos y homologaciones

Técnica ventanas  Ensayo

Resistencia
Certificado de ensayo  al fuego
328477/1 Bajo efecto directo de

las llamas

it

1. Campo de aplicacién

¢ Adecuado para la fijacién de marcos de ventanas y puertas de
madera y pléstico.

* Especialmente adecuado para paredes de ladrillo hueco y
materiales de construccién ligeros.

* Este taco cumple los requisitos sobre calidad de montaje segin
RAL de determinados fabricantes de ventanas.

2. Ventajas
* Montaje pasante répido y econdmico.

* Excelente fijacién en paredes de ladrillo hueco y en materiales de
construccién ligeros debido a la gran zona de expansién que se

adapta al soporte.

* Fijacién con separacién sin tensiones.

* Posibilidad de utilizar el tapén de proteccién para ocultar el
montaje.

* Tornillo M6 con la posibilidad de cubrir la cabeza del tornillo con

Instrucciones de colocacidon

tapén de proteccién, para compensar las folerancias (punta Z3).
* Montaje sencillo de perfiles huecos gracias al casquillo
redondeado y reducido del taco.
* Leva de retencién para perfiles huecos y como seguro contra giro.

3. Caracteristicas

* Certificado de ensayo por el Instituto de Técnica de Ventanas
(Institut fir Fenstertechnik e. V), Rosenheim.N°. 328477/1, Perfecta
sujecién en soportes de ladrillo hueco, ladrillo macizo silico-calcdreo,
hormigén, hormigén poroso G2, bloque de hormigén ligero.

* Taco metdlico de aplicacién universal para marcos en el dmbito de
las cargas ligeras.

* Aplicable en casi todos los materiales habituales de construccién.

¢ Casquillo: Chapa de acero galvanizado.
Tornillo: Acero galvanizado bicromado amarillo.

¢ Resistencia al fuego ensayado con curva de aumento de tempera-
tura segin DIN 4102 y efectos directo de las llamas.
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TACO MASTER METALICO PARA MARCOS 010 H

Datos de capacidad

Tipo W-MRE (expansién simple) Tipo W-MRD (expansién doble)

Didmetro de taco [mm] 10
Hormigén 2 H250 0,3
: 5 |Ladrillo macizo 0,3
E’E Ladrillo hueco Frec [kN] Segun la estructura y resistencia del ladrillo méx. 0,3
8 g L.H. silico-calcareo 0,3
H. Gaseoso 0,3
Hormigén 2 H250 0,4
g g Ladrillo macizo 0,4
9'8 Ladrillo hueco Frec [kN] Segun la estructura y resistencia del ladrillo méx. 0,3
8 :5: L.H. silico-calcareo 0,4
H. Gaseoso 0,3
S e F30 [kN] 0,90
g,t;:l Carga a F60 [kN] 0,60
3 £ traccién F90 [kN] 0,45
3.0 F120 [kN] 0,35
g § F30 [kN] 1,40
2T |Cargaa F60 [kN] 0,80
="
.g E cortadura F90 [kN] 0,60
o F120 [kN] 0,50
Caracteristicas
Prof. min. colocacién hsmin > [mm] 60 90

Profundidad taladro

T2 [mm]

= profundidad de colocacién + 5mm

= profundidad de colocacién + 5mm

@ de la broca dbroca [mm] 10 10
O taladro pieza a fijar | dpieza [mm] 10,5 10,5
@ del tornillo dtornillo [mm] Mé Mé
Par de apriete Mp [Nm] 8 8
Dimensiones del taco
Tipo W-MRE Tapa de proteccién para taco metdlico para marcos Tipo W-MRD
. o~ o~ o~ o~ N
Longitud total I [mm] — ®» | © o | Avellanado Avellanado con reborde htl ®
o - -
Espesor maximo de fijacién | dg [mm] 3| R| & <& i?N??OLBQ 15 ig/vg%]:é@ 15 3 &
o~ o~ I I =} hl ~ = ° ~ N S
-l 2122 ) - ) =) ) — ) =) 2 2
Denominacién SISl s | ¢ 3 < 5 S ) © Z S >
| — — - - < NS < 2 < N < g — —
color [T [T w w o — o o o — o o [a) [a)
3|3/ 3| 82| ¢8| 8 288 2%
2|23 2| 5| 8 5§ | 2 ) g § 2 =
NN e o o o~
-~ | ® | ]| ® - in in
o - - - - 0 o 0 - ~ ) 0 - -
Art. N° G ] ~ N N N N 1 1 1n 1 < <
Cabeza Z3 (verde) P~ -~ B~ B~ - a i = 8 8 8 8 o N
Cabeza para tapén @3 2. 3|/8| 8 = 8 4 8 8 & 8 8 3 3
& | & | & | & in in in in in ) in in o S
©| 6| o| o o ) o o o o o o 1) 1)
— © — ) — P) —
) o - o ) o -
« N N « N « N
Cabeza AW30 (amarillo) S = & S 5 5 =
o & o o & o o
in in in in in in in
0 0 . - o o o o o o o : 0 .
Unidad de envasado U/E [cantidad] 100 15773 = 200/1000/ AW-30 = 500 100

Componentes del sistema Wirth

ilix

)

i

Y
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ANCLAJE PARA MARCOS WUS 010

Taco para carpinteria
WUS 210

WUS-SK Tornillo avellanado
Cabeza Z3/AW-30

WUS-LK Tornillo cabeza lenteja
Cabeza Z3/AW-30

|Informe de ensayos y homologaciones

Técnica ventanas  Ensayo

Resistencia
Certificado de ensayo  al fuego
328477/1 Bajo efecto directo de

las llamas

ift

1. Campo de aplicacién

* Adecuado para la fijacién de marcos de ventanas y puertas de
madera y pléstico.

¢ Especialmente indicado para soportes macizos, hormigén, ladrillo
macizo o piedra natural.

* Este taco cumple los requisitos sobre calidad de montaje segin
RAL de deferminados fabricantes de ventanas.

2. Ventajas

* Monfaje pasante rdpido y econémico.

* Fijacion con separacién sin tensiones.

* La cabeza de forma de lenteja (WUS-LK) se adapta correctamente
al perfil y se utiliza sin tapén de proteccién.

* Leva de refencién para perfiles huecos y como seguro contra giro.

Instrucciones de colocacion

* El tapén de proteccién permite disimular el montaie.
* Montable con atornillador y punta AW-30/Z3.
¢ Cono imperdible.

3. Caracteristicas

* Resistencia al fuego ensayado con curva de aumento de tempera-
tura segin DIN 4102 y efectos directo de las llamas.

* Taco metdlico de aplicacién universal para marcos en el dmbito de
las cargas ligeras.

¢ Casquillo: Chapa de acero, recubierta de Al/Zn.
Tornillo: Acero galvanizado bicromado amarillo.
Cono: Fundicién de Zn a presién, bicromatado amarillo.
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ANCLAJE PARA MARCOS WUS 010 ﬂ

Datos de capacidad

Tipo W-MRE (expansién simple) Tipo W-MRD (expansién doble)

Diadmetro de taco [mm] 10
Hormigodn 2 H250 0,6
g‘g Ladrillo macizo 0,6
E’g Ladrillo hueco Frec [kN] Segin la estructura y resistencia del ladrillo méx. 0,5
8..‘. L.H. silico-calcareo 0,3
H. Gaseoso 0,1
5 Hormigén 2 H250 0,4
3‘5 Ladrillo macizo 04
E’-g Ladrillo hueco Frec [kN] Segun la estructura y resistencia del ladrillo méx. 0,4
£
8§ L.H. silico-calcareo 04
H. Gaseoso 0,25
o
g 8,% P ’E,S F 30 8’2
[T ‘= o F60 .,
- c g N F
.22~: c EI F90 adm [kN] 0,05
35 g0 o
¢ » F120 -
Caracteristicas
Prof. min. colocacién hsmin > [mm] 30
Profundidad taladro T2 [mm] = profundidad de colocacién + 5mm
@ de la broca dbroca [mm] 10
@ taladro pieza a fijar dpieza [mm] 10,5
@ del tornillo diornillo [mm] 6
Par de apriete Mp [Nm] 8
Dimensiones del taco
Tipo WUS-SK Tapén de protecciéon para Tipo WUS-SK Tipo WUS-LK
Longitud total I [mm] N S8 § Plano Plano con reborde | Sobrelapado NS H I
L. " o|o|o| o |Z3=15 73 =315 73 =216 o|lo| o
Altura maxima de fijacién da [mm] 23/gle|8|a| @ |AW30-215 AW-30= 315 AW-30= 316 gloelala
MV v |o —| o —| 2 o = | =2 ¥ x|x|x
Denominacién NigZ|l=28 & 28&'%2280—;%228&‘%25223
color Slai3lsisis] o |£I81<| 3| 2 ||V 3|22V |<| 3| Z|S|o|o|o
—|9|=|2|=|— = ol <| c| 8 o2 ol 2| ¢ sl 5] 2 c 3 o —_— | = =] =
D |2 |2 « 8"“9598“‘9\598““959‘32‘3‘3
232322 2 S|l.e|l 5| 8| 2| 5|.2| 5| 5| @ 5|.2| 5| = >
2222|122 2 |56 2|2 2 5|6 E|E el BE 2|22
Sol2lB28 8 158888522 |2l58|8l8 8
Art. N° Rig =222 & (8/8|8 8|55 o|c|oc|o|o| ©
: SR EEEEEEEEEEEEEEE
Sullaezu.uvellgnudc/ 4 ¢ ||| (| & (OO0 0| © [©0/0|0 ©/ o/o(o|/0| ©
e lenteja Cabeza 73 (verde) olelejelolol o (2/2/2(/2]/ 8 (288 g glglglgl g
o crO0O O [+ n n wm un un n n| un 0n un v un n un
o|o|o|o|ojo| 6 |o|o|o|o| © |[o|lo|lo| .|o|o|o|o|o| O | .| .| | .
28823588 o =
Art. N2 IR GIGEE] - -
Cabeza avellanada/ § § § § E, E, E :E § §
de lenteja Cabeza AW30 SlIEEIE S 181813 > S
(amarillo) 66|66 & 666 o -3
n n wm un un n n|wn un un
ol e+ « |O|O|O|O| ©@ 0|00 | O] | | | O | | | uf
Unidad de envasado U/E [cantidad] 100 15773 = 200/1000/ AW-30 = 500 100

Componentes del sistema Wirth

D
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ANCLAJES QUIMICOS

5sQUE ES UN ANCLAJE QUIMICO?

Un anclaje quimico es una resina de mortero bicomponente, desarrollada para fijar elementos
mecanicos a una base mineral.

Cumple con unas funciones bdsicas caracteristicas, que son: anclajes fuertes de todo tfipo de materiales,
especialmente donde oftros sistemas fallan, uniones perdurables y mds resistentes que los propios materiales
de construccién y alta resistencia a la vibracién y la corrosién.

5POR QUE USAR ANCLAJE QUIMICO?

A la hora de fijar un anclaje podemos emplear diferentes sistemas, que bdsicamente pueden ser mecdnicos o quimicos. El sistema
de anclaje quimico suele presentarse en formato de cdpsula o cartucho. Las principales ventajas que puede ofrecernos un sistema
de fijacién quimica frente al metdlico son miltiples.

El principal argumento es la ausencia de fuerza de expansién en sus uniones, al contrario que en los anclajes metdlicos,
lo cual los hace especialmente aptos para aquellas aplicaciones donde la carga se instale cercana al borde del
soporte, pudiendo reducir la distancia al filo de corte.

En los anclajes quimicos las cargas que
se transfieren entre el soporte y el anclo-
je metdlico son por friccién.

Anclaje mecdnico Anclaje quimico
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Visualizacién a través de proyector metalogréfico de las tensiones y fuerzas generadas en una aplicacién con anclaje metdli-
co y con anclaje quimico

Son sistemas universales para cualquier tipo de soporte, bien sea hueco o macizo donde podemos emplear diferentes tipos de
varilla (corrugada o roscada) de cualquier tipo de métrica.

Es un sistema apto para cualquier tipo de substrato mineral.
Es un moderno y perfecto substituto frente a los sistemas de anclaje tradicional.

Posee una gran facilidad de aplicacién, répida y econémica.
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ANCLAJES QUIMICOS

FORMULACION BASICA DEL ANCLAJE QUIMICO

LOS COMPUESTOS

El mortero de anclaje quimico es un
compuesto formulado por dos
componentes principales: una resina
base y un catalizador o endurecedor.

Componentes A

1

Ambos componentes se presentan Resina
separados en el envase y al ser N Endurecedor

. Aditivos
extrusionados o mezclados se
produce una reaccién que endurece la Diluyente reactivo
mezcla asegurando la unién. (p-ei- estireno)

Cargas inorgénicas Pigmentos
Pigmento I Aditivos
: e

Componente A ﬂ
En este componente se encuentran diferentes materias, entre ellas la més » .41#
importante la resina, producto responsable de la mayor parte de las ﬁ—'ﬁ-—
propiedades del anclaje quimico. Le confiere fuerza, capacidad de carga, ! |

resistencia quimica, rendimiento, estabilidad a la temperatura y
comportamiento frente a la humedad.

Aditivos, que funcionan como aceleradores del proceso de fraguado,

inhibidores o bien en el ajuste de la viscosidad. El diluyente reactivo, como por
ejemplo el estireno. Cargas de relleno o dridos, que dan

fuerza a la mezcla, propiedades mecdnicas, viscosidad o ajuste de la

fuerza de extrusién. Por Gltimo los pigmentos que ajustan el color final de

la pasta.

e e

Componente B

Donde se aiiade el endurecedor, responsable de la catalizacién o inicio de la re-
accién mediante un proceso de reticulacion pasando el producto de liquido-pastoso
a soélido.

Aditivos para ajustes de la viscosidad de este componente y pigmentos
(usualmente negros).

[
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FL ENVASADO WURTH

El envasado de los cartuchos de anclaje quimico Wiirth de la gama WIT garantiza un perfecto almacenamiento y
estanqueidad del producto en condiciones éptimas hasta el momento de su aplicacién, pudiendo usar el mismo

cartucho en diferentes ocasiones.

Los diferentes tipos de cartuchos existentes para cada producto determinardn el tipo de pistola de aplicacién a
emplear.

Cartucho side-by-side

Consiste en dos tubos cilindricos lado a lado y conectados
uno con ofro que se fusionan en un cabezal

disefiado coaxialmente.

Cada tubo contiene uno de los componentes

principales (A-B). Ambos tubos son cerrados en su parte
posterior por sendos émbolos. El cartucho de doble cuerpo
es extrusionado mediante una pistola

especial y con una cénula mezcladora de doble hélice.

La pistola especial, cuyas dimensiones se ajustan al volumen
y didmetro del cartucho de doble cuerpo dispone de un
sistema de doble varilla con sendos platos impulsores en sus
extremos, perfectamente ajustados a los émbolos de los tu-
bos del cartucho. Como resultado, ambos componentes son
impulsados simultdéneamente y mezclados homogéneamente
gracias a la cénula.

e T
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Cartucho coaxial

Consiste en tubo cilindrico externo conteniendo a ofro en el
interior de manera que ambas camaras cilindricas queden
alineadas coaxialmente. Cada cdmara contiene uno de los
componentes principales (A-B) y son cerrados en su parte
posterior por sendos émbolos. El cartucho de doble cuerpo
es extrusionado mediante una pistola especial y con una
cdnula mezcladora de doble hélice.

La pistola, adaptada a las medidas y volumen del cartucho,
dispone de una varilla con dos platos empujadores con-
céntricos y que se adaptan al disefio del cartucho coaxial.
Durante el proceso de extrusién del mortero, la varilla de la
pistola empuja en direccién axial y de manera simultdnea
los tubos interior y exterior del cartucho a través de cada
uno de los émbolos. Como resultado, ambos componentes
son impulsados simultdneamente y mezclados homogénea-
mente gracias a la canula.

Cartucho foil-tube

El cartucho foiltube de dos componentes puede ser apli-
cado como un cartucho estédndar para pistola de silicona.
Este tipo de cartucho incorpora dos cdmaras de papel alu-
minico conteniendo los componentes A 'y B en un cilindro de
cuerpo Unico. Ambas son selladas por un clip en su extre-
mo inicial que es retirado en el momento de la aplicacién
permitiendo que ambos productos sean empujados simulté-
neamente por el embolo Gnico y mezclados en la cénula de
manera homogénea. Las ventajas principales de este enva-
se son su facil empleo con pistola estandar de silicona y la
baja resistencia a la extrusién, lo cual facilita su aplicacién.

Y
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Ampolla de vidrio

Este sistema de envasado no tiene nada que ver con
los anteriores, puesto que no precisa de pistola de
aplicacién. En este caso el envase es una ampolla de
vidrio conteniendo el componente A

que aloja en su interior a otra ampolla mas fina y sellada que contiene el componente B.

Son aplicaciones Unicas, es decir cada ampolla sirve Gnicamente para un taladro. Con la ampolla

alojada en la cavidad perforada, incrustamos la varilla roscada de anclaje golpedndola con un martillo, para asi
romper ambas ampollas, cuyos componentes son mezclados al girar en su alojamiento dicha

varilla, reaccionando entonces la mezcla quimica. Las ampollas permiten un consumo exacto para cada
aplicacién.

ANCLAJES QUIMICOS WURTH Y ENVASES

® @ O Or

WIT-VM 250
Viniléster
WIT-PE 500 Art. N° 0903 480 001
Epoxi Puro Art. N° 0903 480 002
WIT-VM 100
Viniléster
WIT EXPRESS
Viniléster
WIT-PM 200

Poliéster

WIT-EA 150
Epoxi Acrilato

Cdpsula W-VD
Viniléster

Art. N° 0903 450 202 Art. N° 0903 450 205

Art. N° 0905 440 003

Art. N° 0903 420 303

Art. N° 5918 202 300

Art. N° 5918 300 420

Art. N° 5915 0...
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ANCLAJES QUIMICOS - PRINCIPIOS BASICOS

EL SOPORTE, PRINCIPIO DE TRABAJO

Siempre que tengamos que instalar un anclaje en general y en particular un anclaje quimico, hemos de considerar la

naturaleza del soporte.

Los materiales que nos encontremos pueden ser macizos, porosos, extremadamente duros o extremadamente
maleables, viejos o nuevos. Los soportes mds comunes son hormigén, mamposteria (maciza, perforada o hueca) y

materiales mas blandos como el hormigén celular.

Hormigoén

Es un material de construccién de origen mineral compuesto
por cemento, arena, grava y agua. Estos componentes son
previamente mezclados antes de ser aplicados.
Consideramos dos tipos de hormigén, dependiendo de su
ubicacién y de las cargas y tensiones a soportar: hormigén
fisurado y hormigén no fisurado. Tomemos como ejemplo
un puente fabricado en hormigén: cualquier aplicacién

que realizaramos en la parte inferior, sometida a flexiones
que provocan la aparicién de micro fisuras, son ubicadas
en lo que consideraremos zona de hormigén fisurado.
Aplicaciones realizadas, por ejemplo en la parte superior
del puente, zona que no presenta esos esfuerzos de flexién,
las consideraremos como de hormigén no fisurado. Las
certificaciones europeas atienden a estos requisitos a la
hora de clasificar un tipo de anclaje quimico, por ello
siempre consideramos que los anclajes con certificacién
para hormigén fisurado son los que deben superar mayores
exigencias en sus requisitos. Estos son los anclajes con las
més altas prestaciones.

Mamposteria

Es un material de construccién heterogéneo fabricado a
partir de materiales naturales o artificiales como

ladrillos o bloques de hormigén prefabricado, los cuales se
apilan entre si y unidos con capas alternas de

mortero de cemento.

Debido a la naturaleza de este soporte influye bastante el
comportamiento de las cargas en las fijaciones. Es
imprescindible, cuando se practiquen los taladros en este
tipo de soportes, que empleemos sistemas de

rotacién en lugar de percusién, para evitar riesgos de
descascarillados o rotura interna de las celdas.

Siempre emplearemos tamices pldsticos o metdlicos
(redecillas) en estas aplicaciones, a fin de aglutinar y
concentrar la resina de anclaje.
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DATOS TECNICOS: LA FUERZA

la fuerza o resistencia a la extraccién es el dato caracteristico requerido principalmente a un anclaje, destina-
do a asegurar cargas importantes. En definitiva, la respuesta a “qué peso soporta cada punto de unién”. Un
ejemplo muy ilustrativo de este dato para tener una dimensién concreta de la resistencia de las uniones quimicas a través de
mortero de resina puede ser la siguiente representacién gréfica sobre las diferentes dimensiones de las unidades de fuerza y la
comparacién con uno de los datos de una de las tablas de resistencia de dichos anclajes.

Unidades de fuerza : Newton (N) y Kilonewton (Kn)

100 gramos = 1 Newton
1 kilogramo = 10 Newton
100 Kilogramos = 1 kilo Newton

3.800 kg

T

M8 M10 | M12 | M16 (| M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39
Hormigén no fisurado 8,6 13,8 | 20,0 |28,0 \38,1 /523 |679 (805 [983 |[113 127
24°C/40°C 9 N, | [kN] 38,1/
Hormigén fisurado e 6,0 8,3 12,0 | 17,0 | 24,3 |34,5 |46,2 |574 |70,1 |80,2 |90,7

Un sélo punto de unién con el anclaje quimico en el que instalamos la varilla de @ 20mm, podria soportar a traccién
el esfuerzo equivalente a mantener 4 coches suspendidos en él. (3.800kg aprox.)

MANUAL DISENO ANCLAJES 97



ANCLAJES QUIMICOS

PERFORACION Y LIMPIEZA - GARANTIA DE SEGURIDAD

Para garantizar el éxito de una buena unién con el anclaje quimico, es imprescindible realizar un trabajo profesional en la perfo-
racién y limpieza previa del taladro sobre el soporte.

Las consecuencias finales de una incorrecta limpieza y
preparacién en el soporte son la pérdida total de adhesién y
el arrancamiento del anclaje metdlico, con posibles conse-
cuencias nefastas. Aqui observamos los restos no limpiados
adheridos a la masa del anclaje quimico, lo cual resulta

causa del desprendimiento de este.

Observamos en las tablas adjuntas como el diferente grado de limpieza del orificio repercute de manera significativa en la
perdida de resistencia de la unién realizada.

@ anclaje: 12mm  Profundidad anclaje: 110mm @ perforacion: 14mm
Limpieza completa Media limpieza Solo soplado
Test N° [KN] [KN] [KN]
1 95.84 65.30 46.16
2 86.65 65.61 35.78
3 82.38 65.77 57.19
Promedio | 88.29 65.56 46.38
et BN : o - | bt
r'\ : i A N k !' l
N = i Vi e *
| R
! |
3; ”:I

A medida que la limpieza es menos efectiva, el dato obtenido de la fuerza de extraccién en test, es mucho inferior, llegando
practicamente a la mitad de su valor total.
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APLICACION CORRECTA - PASO A PASO

Ladrillo perforado

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9.
Realizar el Limpiar taladro. ~ Colocar la Enroscar cénula Extruir un cordén  Llenar el taladro  Introducir la Esperar el fiempo  Montar la pieza 'y
taladro. (Soplar 2 veces/  redecilla mezcladora. de unos 10cm desde el fondo.  armadura o varilla  de endurecimiento.  aplicar el par de
cepillar dos veces/ antes del empleo y roscada. apriete.
soplar dos veces). desechar.
Para M20 o mds
soplar con aire
comprimido.

Ladrillo macizo/Piedra natural

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.
Redlizar el Limpiar taladro. (So-  Enroscar cénula Extruir un cordén Llenar el taladro Introducir la Control éptico de la  Esperar el iempo ~ Montar la pieza y
taladro. plar 2 veces/cepillar mezcladora. de unos 10cm desde el fondo. armadura o varilla  cantidad de mortero. de endurecimiento.  aplicar el par de
dos veces/soplar dos antes del empleo y roscada. apriete.
veces). Para M20 o desechar.
més soplar con aire
comprimido.
3 &’
Hormigon

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10
Realizar el Realizar limpieza  Limpiar taladro. Enroscar canula  Exfruir un cordén  Llenar el taladro  Infroducir la barra Comprobar Esperar el tiempo  Montar la pieza y
taladro. # con plantilla (Soplar 2 veces/  mezcladora. de unos 10 cm desde el fondo.  de anclaje con visualmente el de endurecimiento. aplicar el par de
de cepillado. cepillar dos veces/ antes del empleo y sentido de rotacién rellenado del apriefe.

soplar dos veces). desechar. hasta el fondo. mortero hasta la

Para M20 o méds marca del anclaje.

soplar con aire

comprimido.
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Descripcién Caracteristicas Cargas Cargas
Art. N2 dindmicas sismicas
Cantidad E» e o e
c = ]

22> £

23.2 [ - R . -

5oEE| 3P|

o+ c9 -3 <

[ 8 5 [ Qo a, o

EoET E 5 =

© 0— € Q9 & 2

= v 0 0 (= -
Resina Viniléster
WIT-VM 250 -10°Ca . .
0903 450 202 +40°C A5min Si cr- v
330ml
Resina Epéxi Puro
WIT-PE 500 +5°Cq o . cr-V
0903 480 001/002 +40°C ' J
485ml/1.400ml (=T C2-
Resina Viniléster -] W-VIZ Dynamic
WIT-WM 100 5°Ca . . 4 cr- v
0905 440 003 +40°C min ' P J
330ml “ C2-
Resina Viniléster = W-VIZ Dynamic
WIT-EXPRESS 5°Ca pom . 4 c1- Vv
0903 420 303 +30°C min ! e J
330ml C2-
Resina Poliéster
WIT-PM 200 5°Ca A5mi Si
5918 242 300 +39°C min '
300ml
Resina Epoxi
Acrilato 50C
WIT-EA 150 > ch’: 45min No
5918 300 420
420ml
Ampolla resina
Epoxi o
W-VD f;;‘é 20min Si
59150...
Unidosis “

Interiores
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Hormigén Hormigén No | Corrugados Hormigén Ladrillo Ladrillo Asfalto
fisurado fisurado poroso macizo perforado

LT 1) [y = -

andg ..-'.‘. .'..."

- b S H PP "0,
e daeioiog | [Saagnstsatel
P LA s s Ulwe s sl
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W-VD / W-VI WD / W-VI W-VI W-VI W-VI
s m— s — < —— = —— < ——

Barra anclaje

mﬂm
EY e EN

Barra anclaje

mﬂm
5K

Redecilla tamiz
|

Redecilla tamiz

l
Bl il - |

Redecilla tamiz

W-VD / W-VI
o mm——

Barra anclaje

WD / W-VI
o m——.

Barra anclaje

mﬁm
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W-SA AIG

R

Sl -

W-VIZ

EYeNEN

i 39 |-

W-VIZ
=

W-VI

BTl -
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Sin Autorizacién

Sin Autorizacién

WD / WVI
S —

Barra anclaje

—
EYeN N

Se————

Redecilla tamiz

IF
Sl il - |

i ——

Redecilla tamiz

:
B&lTl .

d¢=

Redecilla tamiz

EYeN N

W-VD
s

Barra anclaje

mﬂm
%

Barra anclaje

Reiecillq tamiz

Barra anclaje

Reiecilla tamiz

W-VD

e

e |
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de dos componentes. Sin

RESINA ANCLAJE WIT-VM 250, HORMIGON E Resina de mortero viniléster

Hormigén fisurado y
no fisurado

estireno

Fijacién individual:
Hormigén fisurado (M12-M30) y W-VI/s
hormigén no fisurado (M8-M30)

Cartucho coaxial de 330 ml

Acero galvanizado
W-VI/A4

ALLROUNDER incluye canula mezcladora. Acero inoxidable A4
il Para aplicacién con pistola 0891 W-VI/F
003 1y HandyMax® * Art. N° Acero galvanizado en caliente

0891 007.

Cartucho coaxial de 420 ml
para aplicacién con pistola
art. N°0981 430 09 especial.

Bajo pedido especial

W-VI/HCR

Acero de dlta resistencia a la corrosién
(Ndmero de material 1.4529) bajo pedido

| Informe de ensayos y homologaciones

Certificaciones

Cargas sismicas ETAG 001-1 Ensayo

Certificado NSF/ANSI 61

Limpieza del orificio del taladro

Aprobacién
Técnica Europea
Opcién 1:Hormigén fisurado (M12-

M30) y hormigén no fisurado (M8-M30) zonas sismicas (opcion 1)

Para aplicacién de categoria C1 en | Resistencia al fuego
Directa a las llamas

Para su uso como un adhesivo de

anclaje en hormigén o mamposteria Limpiar el orificio del taladro: 2 x soplar, 2 x cepillar
para aplicaciones en contacto con mecdnicamente, 2 x soplar.

agua potable y alimentos.

Para M20 o superior, soplar el taladro con aire compri-

mido usando la boquilla adecuada.

1. Campo de aplicacién
* Con Aprobacién Técnica Europea ETA-12/0164, en hormigén fisurado
(M12 hasta M30 - zona de traccién) y en hormigén no fisurado (M8 hasta

M30) C20/25 a 150/60. Para barras de refuerzo postinstaladas (ETA-12/0166).

* También recomendada para: fijacién de armaduras de hormigén con varilla post-
instalada, bloque de hormigén hueco y hormigén aligerado, mamposteria maciza
y perforada (con redecilla) y hormigén celular, para asegurar estructuras
de madera, estructuras de metal, perfiles de metal, fijacién instaladores,
tuberias, lineas de cableados, etc.

* El anclaje puede ser utilizado para fijacién de cargas principalmente estdticas (ej.
Peso propio, instalaciones, soportes) o casi estdticas (ej. Barandillas)

* Para uso en hormigén < C20/25 y piedra natural resistente a la presién (sin
aprobacién).

* Para ladrillo macizo y perforado (opcién Mamposteria; junto con la redecilla (WIT-
SH) segin (ETA- 13/1040).

* W-VI/S (acero galvanizado) y W-VI/F (acero galvanizado en caliente) pueden
usarse en interiores.

* W-VI/AA4 (acero inox. A4) puede emplearse en exteriores (incluyendo atmésferas
industriales y ambientes marinos) y en inferiores homedos.

* W-VI/HCR (HCR, acero resistente a la corrosién) puede ser empleado bajo
condiciones especialmente agresivas, incluyendo inmersién continua en agua salada
o zonas de salpicaduras, atmésferas cloradas en piscina cubiertas o atmésferas de
contaminacién quimica extrema (p.e. sulfuradas, tineles de tréfico rodado donde se
empleen productos anticongelantes).

Instrucciones de colocacién

2. Ventajas

* Libre de esfireno, no desprende olores desagradables. Adecuado para interiores.

* Altas cargas, menor distancia entre ejes y al borde de corte.

* Gran estabilidad térmica. Temperatura ambiente después del curado total:
-40°C a +120°C.

* La fijacién con baja presién de expansién permite reducir distancias entre taladros y
al borde de hormigén.

* Muy versétil para la mayoria de aplicaciones en construccién.

* WIT-VM 250 Resina de Anclaje puede ser utilizado para uniones de armaduras
post-instaladas (ETA-12/0166, Z-21,8-2003).

¢ Utilizable en ambientes con agua.

* Una vez endurecido el mortero produce un efecto sellante.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada sustituyendo la
cénula mezcladora y cerréndolo de nuevo con tapén de cierre.

* Resina extremadamente versdtil para la mayoria de materiales.

* Resistencia a productos quimicos, a la intempérie y a cargas sismicas (ETAG 001-1)

3. Caracteristicas

* Hormigén fisurado (M 12 hasta M30) y en hormigén no fisurado (M8 hasta M30).

* Aprobacién Técnica Europea ETA-12/0164.

* Resina de mortero viniléster de dos componentes. Sin estireno

* Temperatura de la base de anclaje durante el montaje y endurecimiento: -10°C a
+40°C.

* Temperatura de transporte y almacenamiento (cartucho): +5°C a +25°C.

* Caducidad minima en almacenaie (lugar fresco, seco y protegido de luz): 18 meses.
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WIT-VM 250 HORMIGON ﬂ

Mortero de inyeccion WIT-VM 250 (Temp.°C de la base de anclaje 2- 10°C):
Hormigén fisurado y no fisurado

£
FE
2=

H
EH

Descripcion Contenido [ml] | Tipo de cartucho Aprobacién ETA | Art. N° U/E
cartucho de 330 mly canula de aplicacién :
WIT-VM 250 330 (Para aplicacién con pistola 0893 003 1y Handy- ETA-12/0164 0903 450 202
Max® * Art. N° 0891 007)
cartucho de 420 ml y canula de aplicacién
WIT-VM 250 420 (para aplicacién conypis’rolc art. n°P0891 430 09) ETA-12/0164 0903450205 |1
WIT-VM 250:
Descripcion Art.-Nr. U/E
Pistola para cartuchos 330 ml 0891003 1
Pistola HandyMax® 330 ml 0891 007 1
Pistola WIT metal coaxial (420ml) 0891 430 09
Cénula mezcladora 0903 420 001 10
Extensién para cdnula mezcladora 10 x 200 mm 0903 420 004
Bomba de soplado 0903 990 001
Cepillo metdlico D: 15,5 mm 0903 489010 1
Cepillo metdlico D: 22 mm 0903 489016
Varillas de anclaje de Acero Galvanizado y de acero Inoxidable de 5.8 y A4-70
=E
o Espesor max. |Longitud | Profundidad @ nomi- | Profundidad | Aprobaci- | Acero Galva- F-XITANTYS U/E
pieza a fijar | total de anclaje nal del |del taladro 6n ETA nizado. Dure- W.-C5(W.\TH 'C
t;, [mm] L[mm] |h,[mm] taladro | h, 2 [mm] za:5.8 Art. N°®
d, [mm]
20 110 80 80 5915108 110 ELAKw L1 E (o)
M8 60 150 10 5915108 150 1-AKIwll K]
- 1000 60-160 60-160 5916 008 999 LA 1-X-10)
15 115 5915110115 EAEPILARE)
30 130 20 20 5915110130 LA ALN K
M10 65 165 12 5915110165 ELAEWILALY)
90 190 5915110190 FELTAKALNE )
- 1000 60-200 60-200 5916010999 [ELAREE12")
10 135 5915112135 ELAEPIVAEE
35 160 5915112160 ELAKWAIVALT)
M12 85 210 110 14 110 5915112210 AWVl
125 250 5915112250 EPAEPAPSE{EN 10
175 300 5915112300 [EAKP AP
- 1000 70-240 70-240 ETZA;0164 5916012999 [ELALRRPLLL
20 165 5915116 165 ELAEWACRIEE)
45 190 5915116 190 FELAEWACRE)
M16 85 230 125 18 125 5915116 230 [EAEPALPED]
105 250 5915116 250 ARV L)
155 300 5915116 300 FLTAK AL 3[0]0)
- 1000 80-320 80-320 5916016999 RELALRMBIR A
20 220 5915 120 220 [FAKYy 1y ]
M20 60 260 170 o4 170 5915 120 260 FLAKW Yyl
100 300 5915 120 300 [L°A K3 o J{o]o)
- 1000 90-400 90-400 5916 020 999 FELALNPLE L)
15 260 210 210 - 5915 224 260 5
M24 55 300 28 5915124 300 RLTAKWyL i)
- 1000 96-480 96-480 5916 024999 FELALMPLE LA
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WIT-VM 250, HORMIGON E

Rango de Temperatura: 24°C' /40°C 2
Base de anclaje: Hormigén seco y himedo
Resistencia del hormigén: C20/25

Hormigén fisurado y no fisurado: Datos de capacidad y Valores Caracteristicos de Instalacién.
(rangos de temperatura de 50°C/80°C y 72°C/120°C mirar ETA-12/0164)
(base de anclaje: Taladro lleno de agua, mirar ETA-12/0164)

Métrica M8 M10 M12 M16
Profundidad de anclaje efectiva h,; [mm] 60 ‘80 ‘ 160 | 60 ‘90 ‘200 70 ‘ 110 ‘240 80 ‘ 125 ‘320
Hormigén fisurado

A. Galvanizado, 5.8 N_, [kN] 24 132 |64 |37 |56 |125(58 |91 |19,7/88 |13,7]351

Fuerza de traccién central
recomendada @), (Para anclaje
individual sin influencia de borde).

A. Galvanizado, 8.8

Acero Inoxidable A4
y HCR

A. Galvanizado, 5.8

N, [kN]

Vzu\ [kN]

24 132 |64

51 151 |51

3,7 156 12,5

86 |86 (86

58 91 |197

120112,0]12,0

13,7 | 35,1

22,3223

Fuerza de cortante reco-
mendada @, (Para anclaje indivi-

A. Galvanizado, 8.8

V.., [kN]

57 |77 |86

9,0 [13,1]13,1

1381941194

32,0 36,0

mendada @, (Para anclaje indivi-

dual sin influencia de borde). Acero Inoxidable A4

y HCR
Hormigén no fisurado
i de traccid ol A.Galvanizado, 5.8 | N_, [kN] 72 |86 |86 |90 |13,4]13,8]11,7]197[200] 14,4 28037,1
verza ce fraceion cenira’ A, Galvanizado, 8.8 | N_, [kN] 72 (96 (13890 [13.4]21,9|11,7]197 319|144 280 59,5
recomendada @), (Para anclaje - z
individual sin influencia de borde).  Kasttd Inoxidable A4

y HCR
i de cortant A.Galvanizado, 5.8 |V, [kN] 51 |51 |51 |86 |86 |86 |120]120[120]|223 223|223
verza ce cortante reco- A.Galvanizado, 8.8 |V, [kN] 86 |86 |86 |131]131]13,1]194 194194306 360|360

dual sin influencia de borde). Acero Inoxidable A4
y HCR

@ nominal taladro d, [mm] 10 12 14 18
Profundidad del taladro/ Profundidad de anclaje hy/hyImm] |60 [80 [160[60 [90 [200]70 [110][240[80 [125]320
Distancia minima al borde Coin [Mm] 40 50 60 80

Distancia minima entre ejes S, Lmm] 40 50 60 80

Espesor minima del soporte hyy, [mm] 100[110[190[100[120230 100140270116 161356
@ taladro de la pieza a fijar d; < [mm] 9 12 14 18

Par de apriete anclaje Too < [Nm] 10 20 40 80

* HandyMax® es una marcar registrada por SORATON, S.A.
1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo

3) Considereando un coeficiente de seguredad de Yf = 1.4. Con una combinacién de fuerzas de traccién y cortante, con influencias al borde, por favor, observe la EOTA Technical Report TRO29 , Design of Bonded Anchors”.
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WIT-VM 250, HORMIGON ﬂ

Resistencia del hormigén: C20/25

Rango de Temperatura: 24°C ' /40°C 2
Base de anclaje: Hormigén seco y himedo

Hormigén fisurado y no fisurado: Datos de capacidad y Valores Caracteristicos de Instalacién.
(rangos de temperatura de 50°C/80°Cy 72°C/120°C mirar ETA-12/0164)
(base de anclaje: Taladro lleno de agua, mirar ETA-12/0164)

Fuerza de traccién central
recomendada @), (Para anclaje
individual sin influencia de borde).

o M20 M24 M27 M30
Profundidad de anclaje h,[mm] [90 [170[400 96 [210[480 108 [240 [540 |120 [270 |600
Hormigén fisurado

A. Galvanizado, 5.8 [N, [kN]  [12,2 [2333 [549 [13,4 [34,6 [79,0 [16,0 [52,5 [109,5[18,8 [¢3,4 [133,3

Fuerza de cortante reco-
mendada @, (Para anclaje indivi-
dual sin influencia de borde).

A. Galvanizado, 8.8

Acero Inoxidable A4
y HCR

A. Galvanizado, 5.8

N, [kN]

V. [kN]

12,2 23,3 |54,9

29,3 34,9

13,4 |134,6 |79,0

32,2 50,3 |50,3

16,0 152,5 |118,1

38,5 (65,7 65,7

18,8 |63,4 [145,9

45,1 180,0 |80,0

Hormigén no fisurado

A. Galvanizado, 8.8

Acero Inoxidable A4
y HCR

34,5

42,0 42,0 42,0

Fuerza de traccién central
recomendada ©), (Para anclaje
individual sin influencia de borde).

Fuerza de cortante reco-
mendada ®), (Para anclaje indivi-
dual sin influencia de borde).

A. Galvanizado, 5.8 |N_, [kN] 17,1 |44,4 58,1 |18,9 |61,0 |83,8 |22,5 |74,5 [109,5/26,3 88,9 |133,4
A. Galvanizado, 8.8

Acero Inoxidable A4

y HCR

A. Galvanizado, 5.8 |V, [kN] 34,9 |34,9 (34,9 |45,2 |50,3 |50,3 |54,0 [65,7 [65,7 (63,2 |80,0 (80,0
A. Galvanizado, 8.8 |V_, [kN] 41,1 |56,0 |56,0 45,2 |80,6 |80,6 |54,0 |105,1{105,1|63,2 [128,0{128,0

Acero Inoxidable A4
y HCR

42,0 42,0

@ nominal taladro d, [mm] 24 28 32 35
Profundidad del taladro/ Profundidad de anclaje | h,/h, [mm] [90 [170]400[96 [210]480 | 108240 [540 [120]270 [600
Distancia minima al borde Cpin [Mm] 100 120 135 150

Distancia minima entre ejes S [Mmm] 100 120 135 150

Espesor minima del soporte hy [mm]  [138[218[448[152[266[536[172[304 [604 [190]340 [670
@ taladro de la pieza a fijar d <[mm] |22 26 30 33

Par de apriete anclaje T..<[Nm] | 120 160 180 200

1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo

3) Considereando un coeficiente de seguredad de Yf = 1.4. Con una combinacién de fuerzas de traccién y cortante, con influencias al borde, por favor, observe la EOTA Technical Report TRO29 , Design of Bonded Anchors”.

Tiempo minimo de curado

Temperatura en la base de Ti L. . Tiempo min. curado en hormi- | Tiempo min. curado en hormi-
anclaje iempo méximo de trabajo gon seco gén humedo
2-10°C" 90 min 24 h 48 h

>-5°C? 90 min 14 h 28h

>0°C? 45 min 7h 14h

>+5°C2 25 min 2h 4h

2+10°C? 15 min 80 min 160 min
>+20°C? 6 min 45 min 90 min
>+30°C? 4 min 25 min 50 min
>+35°C? 2 min 20 min 40 min
>+40°C% 1,5 min 15 min 30 min

* HandyMax® es una marcar registrada por SORATON, S.A.

1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo

3) Considereando un coeficiente de seguredad de Yf = 1.4. Con una combinacién de fuerzas de traccién y cortante, con influencias al borde, por favor, observe la EOTA Technical Report TRO29 , Design of Bonded Anchors”.

Componentes del sistema Wiirth
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24.1 de dos componentes. Sin

RESINA ANCLAJE WIT-VM 250, MAMPOSTERIA . Resina de mortero viniléster

Ladrillo perforado, ladrillo macizo, estireno

.‘:wun'm

ALLROUNDER q
WITVM 250

hormigén celular.

Fijacién individual:
Ladrillo perforado, ladrillo macizo, hormigén celular.

Cartucho Coaxial de 330 ml incluye canula
mezcladora.

Para aplicacién con pistola 0891 003 1 y HandyMax® *
Art. N° 0891 007.

Cartucho coaxial de 420 ml incluye canula mezcladora.
Para aplicacién con pistola art. N° 0981 430 09

Barra de anclaje WIT-AS
Acero galvanizado / . / HCR (Bajo pedido especicl)

Tamiz Redecilla plastico WIT-SH

| Informe de ensayos y homologaciones

Certificaciones Homologaciones

Ensayo

Certificado NSF/ANSI 61 o
Inportante: la perforacién de

Aprobacién Mamposteria
Técnica Europea

Ladrillo sélido y perforado
da 'y hormigén celular (b,c,d) hormigén aireado

Mamposteria solida y perfora-

Resistencia al fuego

Directo a las llamas

Para su uso como un adhesivo
de anclaje en hormigén o
mamposteria para aplicaciones
en contacto con agua potable
y alimentos

ladrillo y bloque en modo rotacién sin

percusién de impacto permite mejoras
cargas admisibles

1. Campo de aplicacién

* Aprobada para mamposteria (ETA- 13/1040): Ladrillo macizo (CB), ladrillo
solido arenisca (SSLB), ladrillo perforado verticalmente (VPB) y
hormigén ladrillo perforado arenisca (PSLB). Bloque macizo y
ladrillo macizo de , Bloque macizo y ladrillo macizo de hormigén
aligerado, azulejos techo, bloque hueco de hormigén aligerado,

hormigén aligerado/celular.

 También puede utilizarse para uso de anclajes en hormigén fisurado y no fisurado
(ETA-12/0164) y para barras de refuerzo postinstaladas (ETA -12/0166).
* Anclaje por unién entre mortero de inyeccién, tamiz, varilla de anlaje o casquillo de

rosca interna (DDU) y soporte de anclaije.

* También recomendada para: bloque de hormigén hueco y hormigén aligerado.
* Adecuado para asegurar estructuras de madera, estructuras metdlicas, estructuras
metdlicas, perfiles metdlicos, piedra natural, consolas, rejillas, objetos sanitarios,

tuberias, lineas de cableados, efc.

2. Ventajas

* Segun protocolos sanitarios para equipos de hosteleria y alimentacién.
* Libre de estireno y especialmente indicado para anclajes en ladrillo perforado,

mamposteria.

Instrucciones de colocacién

¢ Gran estabilidad térmica.Temperatura ambiente después del curado total:
-40°C a +120°C.

¢ Anclaje seguro en bloques macizos y perforados.

* El anclaje puede colocarse en juntas de ladrillos.

¢ Libre de cargas expansivas, permite menor distancia entre taladros.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada sustituyendo la
canula mezcladora y cerrandolo de nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas

* Mamposteria ( ladrillo macizo y perforado, hormigén celular ): Aprobacién Técnica
Europea ETA- 13/1040.

¢ Acero galvanizado, acero Inox. A4, HCR acero resistende a la alta corrosién:
homologacién de construccién Z-21.8-2003.

* Dimensionamiento: ver homologacién Z-21.8-2003.

* Resina de mortero viniléster de dos componentes. Sin esfireno

* Temperatura de la base de anclaje durante el montaje y endurecimiento: -10°C a
+40°C (hormigén celular a partir de +5°C).

* Temperatura de transporte y almacenamiento (cartucho): +5°C a +25°C.

* Caducidad minima en almacenaie (lugar fresco, seco y protegido de luz): 18 meses.
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WIT-VM 250, MAMPOSTERIA m

WIT -VM 250 mortero de inyeccién (Temperatura en la base de anclaje = - 10°C, hormigén celular 2 +5°C): Ladrillo macizo y perforado,
hormigén celular.

"
28
gs
5

Descripcién f;ﬁtemdo Tipo de cartucho Aprobacién ETA Art.-Nr. U/E

Cartucho de 330 ml y canula de aplicacién incluida. 1

WIT-VM 250 |330 (Para aplicacién con pistola 0891 003 1y HandyMax® | ETA-13/1040 0903 450 202 12
* Art. N° 0891 007)
WIT.VM 250 | 420 cortucho_de 420 ml y canula de aplicacién ETA-12/0164 0903 450 205 .

(para aplicacién con pistola art. n° 0891 430 09)
WIT-VM 250 Accesorios
Descripcién Art.-Nr. U/E
Pistola para cartuchos 330 ml 0891 003 1 1
Pistola HandyMax® 330 ml 0891 007 1
Pistola WIT metal coaxial (420ml) 0891 430 09
Cénula mezcladora 0903 420 001 10
Extensién para cdnula mezcladora 10 x 200 mm 0903 420 004
Bomba de soplado 0903 990 001 1
Set 2 cepillos de limpieza (D:15 mm y D: 23 mm) 0903 990 002 1
Mamposteria: tamiz / redecilla WIT SH
Descripcién @ nominal | Profundi- |Profundidad |Compatible con | Métrica Aprobacién Art.-Nr. U/E

taladro | dadtalad- | de anclaje hef | varilla de anclaje ETA
dO [mm)] rohl [mm] |[mm] WIT-AS

WITSH 12/50 |12 55 49 Mé/50, M8/50 ETA13/1040 090344 121 |20
WITSH18/95 |18 100 93 M8, M10, M12 M6, M8 090344180 |10

Mamposteria: Varillas de anclaje de Acero Galvanizado WIT-AS, Dureza 5.8.

1 .
[] Long. Espesor | Sin redecilla/tamiz Con redecilla/tamiz Compatible | Art. N° U/E
total max. @ Nominal | Profundidad | Profundidad | @ Nominal | Profundidad | Profundidad | Redecilla
I[mm] | piezaa |taladro de anclaje | taladro taladro de anclaje | taladro WIT-SH
fijgr  |d [mm] | h,[mm] h, [mm] d,Imm] | h_ [mm] h, [mm]
to, [mm]
M6/50 65 10 8 49 55 12 49 55 12 x 50 0903 451 061
M8/50 65 10 10 49 55 12 49 55 12 x50 0903 451 071
110 10 0903 451 081
M8 120 20 10 93 100 18 93 100 18 x 95 0903 451 082
140 40 0903 451 083
120 16 0903 451 101
Mm10 140 36 12 93 100 18 93 100 18 x 95 0903451102 | 10
160 56 0903 451 103
125 20 0903 451 121
145 40 0903 451 122
M12 165 0 14 93 100 18 93 100 18x95 0903 451 123
225 120 0903 451 124
M12,88 |255 150 14 93 100 18 93 100 18 x 95 0903 451 125

MANUAL DISENO ANCLAJES 107



WIT-VM 250, MAMPOSTERIA u

Datos de rendimiento: Mamposteria, anclaje individual (Rango de temperatura 50°C2/80°C%).
Para resistencias a la compresién minimas, modulacién de los bordes y separaciones axiales, segin la Normativa Técnica Europea ETA-13/1040

Tipo de soporte Dimensiones del |Clase de Resistencia minima | Fzul [kN]1)4) (Proceso de medicién B,
soporte [mm] densidad | a compresién Anclaje sin infuencia de borde)
en bruto [N/mm?] [H] ... Taladro percusién
[kg/dm?3] [D] ... Taladro rotacién
Xgrllla de anclaje WIT- M6/50, M8/50 M8, M10, M12
Casquillo de rosca inter-
na WIT-IG (en DDU) Mé, M8
Redecilla/tamiz WIT-SH Sin 12750 Sin tamiz | 18/95
tamiz
Ladrillo macizo (CB) =NF 36
EN 771-1, DIN 105 (2240x 115x71) |28 (10, 20, 28 mirar £7A) | 03¢ [H] 0,54 H]
0,21 [D

I.uldrillo pt\e;';:rado verti- 2DF s 20 - . =[] C])O o
e N 105 (240x115x113) |1 (8, 12 mirar ETA) 18 [D] 0.54 [D]

. ¢, =250 mm
Ladrillo perforado verti- 12DF 8
E‘I:]";‘;]'f:e;zp] 05 (373 x 240x 238) |21+ (6 siehe ETA) 0,29 D]
Ladrillo perforado verti- 0,21 [D]
calmente UNIPOR WS14 10DF 12 c ., =150 mm
unc UNIPOR W12 (247 x 300 x 249) | 208 (10 mirar ETA) 0,29 [D]
EN 771-1,2.17.1-883 Cqy =250 mm
Ladrillo perf. vertical 10DF
POROTON Plan-T14 20,7 o) 0,21 [D
EN771-1,Z-1 7?1?625 (248 x 300 x 249) ol
Azulejos techo (System
Filigran) 0,14 (D]
DIN 4160 530x250x210 20,8 4 CC,,N=]OO mm
Ladrillo solido arenisca 20
Silka XL Basic Silka XL | 2498 x 200 x 498 | >2,0 o ETA 0,21 [H] 0,21[H]
Plus, KS EN 771-2 (10 mirar ETA)
LKusdlrullo solido arenisca 8DF » 16 029 0]
EN 771.2 (248 x240x238) |/ (10, 12 mirar ETA) !

1) Se han considerado los coeficientes parciales de seguridad de autorizacién de las resistencias, asi como un factor de seguridad parcial de los efectos de yF = 1,4.

2) La temperatura méxima a largo plazo
3) La temperatura maxima de corto plazo

4) La geometria matriz tiene que ser ajustado con la Aprobacién Técnica Europea ETA-13/1040
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WIT-VM 250, MAMPOSTERIA u

Datos de rendimiento: Mamposteria, anclaje individual (Rango de temperatura 50°C?//80°C?).
Para resistencias a la compresién minimas, modulacién de los bordes y separaciones axiales, segin la Normativa Técnica Europea ETA-13/1040
Tipo de soporte Dimensiones del |Clase de Resistencia minima | Fzul [kN]1)4) (Proceso de medicién B,
soporte [mm] densidad | a compresiéon [N/ | Anclaje sin infuencia de borde)
en bruto mm2] [H] ... Taladro percusién
[kg/dm3] [D] ... Taladro rotacién
Varilla de anclaje WIT-AS M6/50, M8/50 M8, M10, M12
Casquillo de rosca interna
WIT-IG (en DDU) M6, M8
Redecilla/tamiz WIT-SH ts::niz 12/50 Sin tamiz 18/95
Ladrillos y bloques sélidos SNF 28
‘D’IeNh]"g ;‘;'39‘;'[11“7"7’]'3"' V12 Toosox115x71) | 220 (10, 20 mirar €77) | %27 IF] 0,86 H]
Ladrillos y bloques sélidos 0,21[H]
de hormigén normal V =NF 4 c_,= 100 mm
(Bisoclassic) (2240x 115x71) 20,9 (2 mirar ETA) 0,18 [H] 0,29 [H]
DIN 18152-100, EN 771-3 c., =250 mm
Ladrillos y bloques sélidos 0,36 [H]
de hormigén normal V >NF >10 4 0,18 [H] c_, =100 mm
(BisoBims) (2240x115x71) |~ (2 mirar ETA) ! 0,36 [H]
DIN 18152-100, EN 771-3 c., =250 mm
Bloque hueco de hormigén 16DF 4
ligero 20,7 . 0,18 [D]
DIN 18151, EN 771-3 (498 x 240 x 238) (2 mirar ETA)
0,21[D
B.quue hueco de hormigén 16DF 4 c’ =[] (%O o
ligero 7K Hbl (EN 495 x 240 x 238 20,8 5 mirar ETA -
7713, 217.1-504501 (495 x 240 x 238) (2 mirar ETA) 0431B1
C = mm
Bloque hueco de hormigén
ligero 498 x 300 x 248 20,45 42 irar ETA 02 ]—[?(])O
715218 (2 mirar ETA) Coy= mm
.. 0,21 D]
:Io?‘ue hueco de hormigén 12DF D 4 c.,=100 mm
D 18151 EN 7713 (490x 175x238) |~ (2 mirar ETA) 0,29 [D]
' c ,=250mm
Bloque solido de hormigén
ligero, Vbl 20.624DF >24DF 20,6 2 0,36 [H]
DIN 18152
Bloque solido de hormigén 16
121,412DF >12DF 21,4 (12 mirar ETA) 0,54 [H]
DIN 18153
H L. lolar AAC 2499 x 175x249 |20,35 1,6 0,21 [D]
Hormigén SISt ARG, |sap9. 175 ai9 |204 02510
! 2499 x 175x249 |=20,6 7 0,54 [D]

1) Se han considerado los coeficientes parciales de seguridad de autorizacién de las resistencias, asi como un factor de seguridad parcial de los efectos de yF = 1,4.

2) La temperatura méxima a largo plazo
3) La temperatura méxima de corto plazo

4) La geometria matriz tiene que ser ajustado con la Aprobacién Técnica Europea ETA-13/1040
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RESINA ANCLAJE WIT-PE 500 Sistema de inyeccion

WIT-PE 500

Acero galvanizado,
Opcion 1 con WIT-PE 500
mortero de inyeccion
para trabajar con la pistola de

aplicacién, Art. N° 0891 009

Fijacién individual:
Hormigén fisurado y no fisurado

Acero cincado
WIT-PE 500, para uniones de
armadura postinstaladas, véase

Certificaciones Limpieza del orificio del taladro

Aprobacién
técnica europea

Limpiar el orificio del taladro: 2 x soplar, 2 x cepillar

Opcién 1 mecanicamente, 2 x soplar.
Para hormigén

Para M20 o superior, soplar el taladro con aire comprimido
Fisurado y no fisurado

usando la boquilla adecuada.

Mirar permiso Z-21.8-1834 2. Ventajas

* Profundidad de anclajes variables

. * El anclaje de inyeccién es recomendado para uso en hormigén fisurado (zona
1. Campo de aplicacién de traccién ) y hormigén no fisurado ( zona de compresién ).

° Adecua.dq para cqrgc:%.mediqs y altas. o o * WIT PE-500 Resina de Anclaje puede ser utilizado para uniones de armadura
¢ El anclaje puede ser utilizado, con Aprobacién Técnica Europea, en hormigén postinstaladas (ETA-07/0313,2-21.8-1834).

normal armado y sin armar de resistencia C20/25 como minimo y C50/60
como mdximo, segin norma EN 206:2000-12.

¢ Anclaje con Aprobacién Técnica Europea en hormigén fisurado (M 12 hasta
M24 - zona de traccién) y en hormigén no fisurado (M8 hasta M30 - zona
de compresién).

 El anclaje puede ser utilizado para fijacién de cargas principalmente estdticas
(ej. peso propio, instalaciones, soportes) o cuasi-estdticas (ej. barandillas).

¢ Montaje en hormigén seco o himedo y en taladros llenos de agua.

Lo temperatura de la zona de aplicacién no debe exceder de +24°C o +43°C,
brevemente +40°C, + 60°C o +72°C.

¢ Para uso en hormigén <C20/25 y piedra natural resistente a la presién (sin
aprobacién).

 Varilla de acero cincado adecuado para zona interiores secos.

¢ Apto para fijaciones en estructuras metdlicas, perfiles de metal, consolas, placas
de anclaje, barandillas, estructuras de madera, vigas, efc.

* Una vez endurecida sella, en gran medida, el agujero de perforacién.

* Fijacién con baja presién de expansién permite distancias pequefias entre
anclajes y al borde del hormigén.

* Herramientas de limpieza féciles de usar para conseguir una limpieza éptima
que permite la sujecién de altas cargas.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada
sustituyendo la cénula mezcladora y cerrdndolo de nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas

* Fijacién mediante unién entre mortero, varilla de anclaje y base de anclaje.

* Aprobacién Técnica Europea: ETA-09,/0040 para fijaciénes en hormigén
fisurado y no fisurado.

* Dimensionado conforme con EOTA Informe Técnico TR 029 “Disefio de anclajes
de fijacién”.

* Varilla roscada con longitud de corte, con test de aceptacién cert. 3.1 segin
EN10204.

* Temperatura de transporte y almacenaije (cartucho): +5°C hasta +25°C.

* Caducidad minima en almacenamiento adecuado: 24 meses

Instrucciones de colocacion
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SISTEMA DE INYECCION, ACERO CINCADO, OPCION 1

Datos de capacidad
Diametro anclaje [en mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
! h  60-96 h,60-120 |h_70-144 |h_80-192 |h 90-240 |h_ 96-288 |h_120-360
Zona de traccién (hormigén fisurado N [kN]= [43°C3/60°C* 4.7-9.7 6.4-15.3 6.7-18 8.6-259
-2 8 C20/252),(s23h,cz1.5h ) c20/25 2 - - -
= % k] [43°C3/72°C4 4.2-8.6 5.6-13.4 5.8-15.4 7.4-22.2
BeE55¢e
2:2 ;-8;26 Zona de compresién (hormigén no 43°C3/60°C# | 5.7-8.6 71-13.8 9.4-19.4 13.6-32.6 14.7-41 16.2-55.4 22.6-86.6
sy g_;i“g-g fisurado C20/2572), (s23h,c21.5h )
2E58- <538 43°C3/72°C* | 5.1-8.1 6.4-12.7 8.4-17.2 12-28.7 13.5-35.9 16.2-51.7 22.6-75
o
= .. L V_ [kN]= 143°C3/60°C4
623, Zona de traccién (hormigén fisurado rec. ) ~ ~ 11.3-12 15.3-22.2 18.8-34.9 24.1-50.3 ~
88T |C20/25%),(c210h,) €20/25% | 200y snecs
- A=A
g e 0 8 .o s [43°C3/60°C#
NGgT L2 .
§E5SEE zg"&%ﬁg’?}‘?"ﬁ’{g? (;“’""'9"”{'5”' 5. 8.6 12 223 349 452-503 | 63.2-80
28 ES558 % o= Py 43°C3/72°C
Momento Flector recomendado Mrec [Nm] 10.9 21.1 37.1 94.9 185.1 320 641.7
Caracteristicas
Distancia entre ejes s [mm] 40 [50 [60 [80 100 [120 [ 150
Distancia al borde mini ¢ [mm] 40 [ 50 [ 60 | 80 100 [ 120 [ 150
Esp inimo del soporte h_. [mm] h +30mm2100mm h,+2d,
Profundidad efectiva de anclaje h_ [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 120-360
Diametro taladro d [mm] 10 12 14 18 24 28 35
@ taladro de la pieza a fijar d, < [mm] 9 12 14 18 22 26 33
Par de apriete T .<[Nm] 10 20 40 80 120 160 200
@ cepillo de limpieza D > [mm] 12 14 16 20 26 30 37
I.impiezc del taladro M8-M16: soplado x2, cepillado mecdnico x2, soplado x2
M20 - M30: soplado x2 con aire comprimido (6 bar), cepillado mecdnico x2, soplado x2 con aire comprimido (6 bar)
Cepillo de limpieza (acero) Art. N2 U/E=1 - - ‘ 0905499003 | - - ‘ 0905499008 | Special order
Adaptador para taladro Art.N° U/E=1 -
Extension Art. N2 U/E=1 -
Plantillas de diametros Art.N2 U/E=1 -
WIT-DD Boquilla aire comprimido
Bomba de soplado Art. N20903 489 217
P Art.N° U/E=1 Bomba de soplado: Art. N° 0903 990 001 Racor roscado aire comprimi-
do: Art. N2 0903 489 291
WIT-SDD tubo: Art. N2 0699 903 7
Dimensiones del anclaje
Diametro del anclaje M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Profundidad efectiva del anclaje h_ [mm] - | 80 - |90 - | 110 - | 125 - | 170 - | 210
olo|o|lo|w o|lo|lw|lo|o|o|o|o|luw|lo|lo|o|lolol|o ol|lo|lolo
Longitud total I [mm] 8\: 8\:"’_28\22&288222388288888
Espesor max. de la pieza a fijar o vw|lolvulo o v |v olvn|lvlvulv ololo v | v
t,, [mm] SERS) ® o | @0 | N Si~x|ofo|v SAR-ARS] ~ v
olg ololo olo| ®
olg| |2|8|8|2| |s|g|z|e|g| |3|8|8|%|8| |8]]|8| |]|8| 3
e e =1 N BN DS BN =T N < o SIS oo S o o
S— HEEEHEREEEHEEEEEHEEEHEEEHER:
K O | | & { . O ~|lv|lvl|wv — — == -]
—88x8888xgggggxgﬁﬁgg‘x>>gxt\‘lt\}:!
e e = = A A el - A A B e N S I I I
S|z ===zl =z ===z &
-]
la de anl 2| (B|B| (B |BI2R 28| (33| (82 g8 5
Varilla de anclaje . © oo ° o | | e ©|o o | o olo - o
Acero galvanizado, 5.8 Art. N® = - = - = = = - = - = =8 2 %
= = | = = = 2= == = = = | = = ‘E
o o | o o ol N o | o o | o o o
ijw| . |[1|w|jw| ., ‘|1 |w/w/w|,.|.|[1|w/_d|],| ‘| w|i|d|l_w|.|[1]|,|wd|] g
w
Varilla roscada con lonitud de corte a
con certificado de aceptacién 3.1 o
segin EN 10204 Al
Acero galvanizado, 5.8
' 1 1 . 1 1 1 1 . 1 1 1 1 1 . 1 1 1 1 1 . 1 1 1 . 1 1
Unidad de envasado u/e clefelelelelelele|elelelee]e]e]]2]e]e][2]e]e] |~
Cartucho de resina WIT-PE 500 Art. N2 Cartucho de resina de 385 ml (incluye 1 mezclador estdtico): Art. N2 0903 480 001 U/E: 1/12
Pistola de aplicacién Art.N2U/E=1 Pistola manual para cartucho de 385 ml: Art N2 0891 009
Canula mezcladora Art.N2U/E=10 0903 488 101
.2 Tmod A d =
?roloqgucuon me y p de . 0903488 121 U/E=20 0903 4;8 132 U/E=20
inyeccién Art. N° o 16 mm dia., L =2m
10 mmdia, =2 m
Componentes sistema Wiirth
1) Se ha tenido en cuenta los coeficientes de seguridad de resistencia 2) El hormigén tiene una armadura normal. Puede haber valores mas
de las piezas definidas en la homologacién, asi como un coeficiente de elevadas en hormigones mds resistentes.
yf = 1,4. En caso de combinacién de cargas de fraccién y fransversales, 3] Méxima femperatura a largo plazo.
en caso de influencias periférica y grupo de anclajes, se ruega observar 4) Mdxima temperatura por un breve periodo de tiempo.
EQTA Ensayo Técnico TR029.
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RESINA ANCLAJE WIT-PE 500

Sistema de inyeccion
WIT-PE 500

A4, Opcion 1 con WIT-PE 500
mortero de inyeccion

para trabajar con la pistola de aplica-

cién, Art. N2 0891 009

Fijacién individual:
Hormigén fisurado y no fisurado

Acero inoxidable A4

WIT-PE 500, para uniones de
armadura postinstaladas, véase PAR

Certificaciones

Aprobacién
técnica europea
Opcién 1

Para hormigén
Fisurado y no fisurado

Mirar permiso Z-21.8-1834

1. Campo de aplicacién

¢ Adecuada para cargas medias y altas.

* El anclaje puede ser utilizado, con Aprobacién Técnica Europea, en hormigén
normal armado y sin armar de resistencia C20/25 como minimo y C50/60
como mdximo, segin norma EN 206:2000-12.

* Anclaje con Aprobacién Técnica Europea en hormigén fisurado (M 12 hasta
M24 - zona de traccién) y en hormigén no fisurado (M8 hasta M30 - zona de
compresién).

* El anclaje puede ser utilizado para fijacién de cargas principalmente estdticas
(ej. peso propio, instalaciones, soportes) o cuasi-estdticas (ej. barandillas).

* Montaje en hormigén seco o himedo y en taladros llenos de agua.

* La temperatura de la zona de aplicacién no debe exceder de +24°C o +43°C,
brevemente +40°C, + 60°C o +72°C.

* Para uso en hormigén <C20/25 y piedra natural resistente a la presién (sin
aprobacién).

* Varilla de acero inoxidable A4 puede ser utilizado en interiores secos, exteriores
(incluyendo atmésferas industriales y ambientes marinos) y en interiores
hémedos.

* Apto para fijaciones en estructuras metdlicas, perfiles de metal, consolas, placas
de anclaje, barandillas, estructuras de madera, vigas, efc.

Instrucciones de colocacién

Limpieza del orificio del taladro

Limpiar el orificio del taladro: 2 x soplar, 2 x cepillar

mecanicamente, 2 x soplar.

Para M20 o superior, soplar el taladro con aire comprimido
usando la boquilla adecuada.

2. Ventajas

* Profundidad de anclajes variables

* El anclaje de inyeccién es recomendado para uso en hormigén fisurado ( zona
de traccién ) y hormigén no fisurado ( zona de compresién ).

* WIT PE-500 Resina de Anclaje puede ser utilizado para uniones de armadura
postinstaladas (ETA-07/0313,Z-21.8-1834).

* Una vez endurecida sella, en gran medida, el agujero de perforacién.

* Fijacién con baja presién de expansién permite distancias pequefias entre
anclajes y al borde del hormigén.

* Herramientas de limpieza féciles de usar para conseguir una limpieza éptima
que permite la sujecién de altas cargas.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada
sustituyendo la canula mezcladora y cerrdndolo de nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas
* Fijacién mediante unién entre mortero, varilla de anclaje y base de anclaije.
* Aprobacién Técnica Europea: ETA-09,/0040 para fijaciénes en hormigén
fisurado y no fisurado.
* Dimensionado conforme con EOTA Informe Técnico TR 029 “Disefio de anclajes
de fijacién”.
* Varilla roscada con longitud de corte, con test de aceptacién cert. 3.1 segin
EN10204.
¢ Temperatura de transporte y almacenaije (cartucho): +5°C hasta +25°C.
* Caducidad minima en almacenamiento adecuado: 24 meses.
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WIT-PE 500 SISTEMA DE INYECCION A4, OPCION 1

Datos de capacidad

Diametro de anclaje [en mm] Mg M10 M2 Mi16 M20 Mm24 Mm3o0
h,60-96 |h,60-120 |h,70-144 |h 80-192 |h,90-240 |h_ 96-288 |h_ 120-360
8 5, |Zonadetraccion 43°C2/60°C4 4.7-97 6.4-15.3 6.7-18 8.6-25.9
8c 27T (hormigén fisurado C20/252, - - -
s ° °
Efogg [bzahczish) N, [kN] | 43°C7/72°C4) 42-8.6 56-13.4  |58-15.4  |7.4-222
822893 . |zonadecompresion =€20/25% | j30co/60°cH | 5.7-9. 71-14.2 9.4-19.4 13.6-32.6 | 14.7-41 16.2-55.4 | 22.6-70.2
o = ::;% £ | (hormigén no fisurado
288 5528 |C20/25% (s23h,c21.5h) 43°C¥/72°CY | 5.1-8.1 6.4-12.7 8.4-17.2 12-28.7 13.5-359 | 16.2-51.7 | 22.6-70.2
., 3o Zona de traccién 43°CY/60°C4
3\___2 2 (hormigén fisurado C20/257, - - 11.3-13.7 15.3-25.2 18.8-39.4 24.1-56.8 -
o g-g _%é <> 10he‘) V_[kN] 43°CY¥/72°CH
°% Yree
[ E 8 £ S | Zonade compresién =€20/25% 43°C3/60°C4
5L S5 os2 | (hormigsn fisurado C20/25%, 6 9.2 13.7 25.2 39.4 452-56.8 |42
28E838 |c=10h) 43°CY/72°CH
Momento Flector recomendado M [Nm] 11.9 23.8 421 106.2 207.9 359 337.6
Caracteristicas
Distancia entre ejes mini s . [mm] 40 [ 50 [ 60 [ 80 100 [ 120 [ 150
Distancia al borde c .. [mm] 40 ‘ 50 ‘ 60 ‘ 80 100 ‘ 120 ‘ 150
Esp inimo del soporte h_. [mm] h,+30mm 2100 mm h,+2d,
Profundidad efectiva de anclaje h_ [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 120-360
Diametro taladro d [mm] 10 12 14 18 24 28 35
@ taladro de la pieza afijar d, < [mm] 9 12 14 18 22 26 33
Par de apriete T, . <[Nm] 10 20 40 80 120 160 200
@ cepillo de limpieza D 2 [mm] 12 14 16 20 26 30 37
Limpieza del taladro M8-M16: soplado x2, cepillado mecdnico x2, soplado x2
M20-M30: soplado x2 con aire comprimido (6 bar), cepillado mecdnico x2, soplado x2 conaire comprimido(6 bar)
Cepillo de limpieza (acero) Art. N2 [U/E] =1 - - 0905499003 | - - 0905499 008 Pedid? 1
Adaptador para taladro Art. N2 [U/E]=1
Extension Art. N2 [U/E] =1
Plantillas de diametros Art. N2 [U/E]=1
WIT-DD Boquilla aire comprimido: Art. N° 0903
| ° 489 217
Bomba de soplado Art. N2 [U/E] =1 Bomba de soplado: Art. N2 0903 990 001 Racor roscado aire comprimido:
Art. N° 0903 489 291
WIT-SDD DL tubo: Art. N 0699 903 7

Dimensiones del anclaje

Diametro del anclaje M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Profundidad efectiva del anclaje h_ [mm] - | 80 - 190 - | 110 - | 125 - | 170 - | 210
gle2|g|gl2|8|8|g|8|a 218 8|98 gle|a|&lgl8|8|%8|8
Longitud total I [mm] S|—l—=|la|l—|=|—-|—-|a|— o~ S|l —|— Slo|la|x S| &
. e o o v v v v o v v v v o o o v v
Espesor max. de la pieza a fijar t,, [mm] S| o - o | & mle e || R S|S|= |38 3|3 a
o o wlolo|3]8 21318 Q218 E
olgl [21818]2| |2|2|2(2/8| |2|=|g|&|8| |§]&8[8| |&8|8] ¢
Sl=l2lgl2ISISISIelaslalsslalels Sla|g|gle|s|s|S|els|la by
o .2 NI O ||| SOV O] F|o|Q|V|O|I&|0|2|O|~]|wv o
Denominacién g2z 22221318383 |2|bd|la|lala|lal2lelclalSla]s °
Zlglgl =818 = 5|2 =512 = S SIS19S|= 22|15 =15|5] =2
slelxa|2222|2|g|g|g|g|g |22l |I8||3|13|3 3
S|z IZIZIZIZIZ = a
o
oo
36 = HHEBE E g
. . —| - - - - ~ ™~ o
Varilla de anclaje Art. N° ele ~ (e © 2/ o
Acero inoxidable A4-70 ° CEEN ~ EEN ~ |~ =
0 |1 0 0 |1 w0 0 |1 2
- = - - = - - = c
o | o o o | o o o | o H
PO AP A I I I P I PO I P P A O I 0 I P I P A I I P P A 2
]
Varilla roscada con lonitud de corte & a
con certificado de aceptacién 3.1 o >
segdn EN 10204 ATt 2
Acero inoxidable A4-70 ©
1 . 1 1 . 1 1 S 1 1 1 1 . 1 1 1 . 1 1
Unidad de envasado U/E cle|elele|e|ie|e|2ie|e|e|e|e|ele|e(g|e|g||ele|g|w|n|n
Cartucho de resina WIT-PE 500 Art. N° Cartucho de resina de 385 ml (incluye 1 mezclador estdtico): Art. N2 0903 480 001 U/E: 1/12
Pistola de aplicacién Art. N2 U/E=1 Pistola manual para cartucho de 385 ml: Art N2 0891 009
Canula mezcladora Art. N2 U/E=1 Art N20903 488 101
Az Tad dantad -
‘Prolon_g’uuon y p de A 0903488121 U/E=20 0903 4_88 132 U/E=20
inyeccion Art. N2 N - 16 mmdia, L=2m
10 mmdia,L=2m
Componentes del sistema Wiirth
1) Se ha tenido en cuenta los coeficientes de seguridad de resistencia 2) El hormigén tiene una armadura normal. Puede haber valores més
de las piezas definidas en la homologacién, asi como un cosficiente de  elevadas en hormigones mds resistentes.
yf =1,4. En caso de combinacién de cargas de traccién y transversales, 3) Méxima temperatura a largo plazo.
en caso de influencias periférica y grupo de anclajes, se ruega observar 4) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo.
EQTA Ensayo Técnico TR029.
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RESINA ANCLAJE WIT-PE 500

Resina de inyeccién EPOXI para
corrugados y anclajes en hormigén
de maxima exigencia

Cartucho de 385 ml. y 1400 ml.
Incluye canula mezcladora

Descripcion

Pistola de aplicacion Art. N°

Manual cartucho de 385 ml 0891009
Neumdtica Cartucho de 385 ml | 0891013
Neumdtica Cartucho de 1400 ml | 0891015

Indicado para varilla corrugada

BSt 500 S

Datos de capacidad y caracteristicas, ver
homologacién técnica europea ATE07/0313

Anclajes W-ZA M12, M16, M 20

Acero inox. A4 y HCR (high corrosion resistance)
Datos de capacidad y caracteristicas, ver
homologacién técnica europea ATE-07/0313
Disponible mediante suminisiro especial

Informe de ensayos y homologaciones

Homologaciones
Homologacién Homologacién para
técnica europea la construccién

para uniones de para uniones de

armadura postinstaladas  armadura postinstaladas

Resistencia
al fuego para uniones
de armadura postinstalada

1. Campo de aplicacién

* Para anclajes de méxima exigencia en hormigén fisurado o no fisurado.

* Para fijacién de armaduras de hormigén con varilla corrugada postinstalada.

* Armaduras en hormigén normal de resistencia C12/15 (B15), como minimo, y C50/60 (B55),
como mdximo.

¢ Varilla BST 500 S se pueden someter a cargas estdticas o casi-estdticas. Los anclajes W-ZA sélo
a cargas estdticas.

¢ En la aplicacién de la resing, la temperatura no debe superar los + 50 °C, ni los + 80 °C a corto
plazo.

* Apto para ampliaciones de edificaciones en hormigén, uniones en techos y paredes, suplementos
de la estructura portante, refuerzo de la estructura portante, unién de balcones o voladizos,
instalacién de armadura ,olvidada” tras fraguado el hormigén.

* Para estructuristas, rotulistas, ascensores, edificios pdblicos (colegios, hospitales, aeropuertos,
estacion de tren o metro, etc.).

2. Ventajas

* Fijacién de maximo rendimiento.
* Sistema integral homologado para varillas de 8 a 28 mm y anclajes W-ZA M12, M16 y M20.

Instrucci de col

Sugerencias de montaje

« Imprescindible seguir las insfrucciones de montaije antes de la aplicacién.

* Usar el equipo de limpieza recomendado y suministrado por Wiirth. Para taladro con
percusién o taladro neumdtico no es necesario cepillar el agujero. Limpiar 4x con aire
comprimido segin homologacién AT.E., mediante técnica especial Wirth.

* Aplicar el par de montaje segin la homologacién después del tiempo de fraguado: Tinst
[Nm] > 50 (M12), 100 (M16), 150 (M20).

* En instalaciones de grandes dimensiones: fijar la varilla corrugada o anclaje W-ZA utilizando
cufias durante el iempo de fraguado.

* Ante cualquier duda consultar al departamento de Prescripcién de Wiirth Espafia SA.

* Tiempo de aplicacién largo, permite manipular la varilla antes de fraguar.

* Formacién WIT-PE 500 para montadores en jornadas técnicas de anclaies.

* Los agujeros pueden realizarse mediante taladro percutor, taladro neumdtico o corona de
diamante.

* Permite aplicarse en profundidades de taladro importante (hasta 2,80 m en diémetros de barra
14-28 mm y temperatura de mortero > 20 °C).

* Montaie flexible: horizontal, vertical hacia abajo y hacia arriba.

3. Caracteristicas

¢ Anclaje mediante adhesién de la resina entre varilla y hormigén.

 Cdlculo segiin norma de hormigén armado DIN 1045-1:2001-07 o EN 1992-1-1:2004.

¢ Homologacién Dibt general para al construccién Z-21.8-1834.

* Homologacién técnica europea ATE-07/0313.

* Resistencia al fuego: F30, F&0, FPO, F120 y F180 incluidas en la homologacién Z-21.8-1834.
 Temperatura minima de los elementos de unién: + 5 °C.

* Temperatura de transporte y almacenamiento (cartucho): + 5 °C a + 25 °C.

* Caducidad minima en almacenamiento adecuado: 24 meses.

114 MANUAL DISENO ANCLAJES




ww WURTH

RESINA DE ANCLAJE WIT-PE 500

Caracteristicas Ver homologacién ATE 07/0313

Diametro de la varilla [mm] 12 16 20

Anclaje W-ZA [métrica] 8 10 M12 14 M16 M20 25 28

Diametro de la broca d, [mm] 12 14 16 18 20 25 32 35

Cartucho de resina WIT-PE 500 AN (Incl. 1 mezclador estdtico) - 385 ml: 0903 480 001, U/E: 1/12

rt. N2

Canula mezcladora 0903 488 101 U/E: 10

Limpieza del taladro

Método para taladrado percutor: Limpiar, como min., 4x con aire comprimido (> & bar).

Método para taladro neumatico: Limpiar, como min., 4x con aire comprimido (> & bar).

Método para uso de corona de diamante: Sacar el nicleo de perforacién; lavar con agua (hasta que el agua sea transparente), cepillar, como minimo, 2 x a
mdquina, lavar con agua (hasta que el agua sea transparente) limpiar, como min., 2 x con aire comprimido (> 6
bar); cepillar, como minimo, 2 x a mdquing; limpiar, como min., 2x con aire comprimido (> 6 bar).

Diametro de la varilla [mm] 12 16 20

Anclaje W-ZA [métrica] 8 10 M12 14 M16 M20 25 28

Boquilla aire comprimido, WIT-DD 0903 489 210 0903 489 214 0903 489 217 0903 489 227

U/E: 1 U/E 1 U/E: 1 U/E: 1
1 In ﬂ\ ‘I b Art. Ne @10 mm @14 mm @17mm @ 27 mm
e bed hed @ exterior WIT-DD 8-10 WITDD 12-14 WIT-DD 16-20 WIT-DD 25-28
Denominacié ; :

Tubo flexible aire compr. WIT-SDD enominacion W) CR8 7/ W 1 WG D W/ET

( fiert) 210 mm @ 20 mm

vormontier WIT-SDD 820 WIT-SDD 2528

Racor roscado boquilla aire 0903 489 291 U/E: | 0903 489 292 U/E:|

comprimido Art. N°

Valvula manual (premontada) 0699 903 38 U/E: =1

Cepillo para limpiar 3 = o Q) i) bl S H ]

Art. N® o o o = (=] o o (=] o £ o
Col g < £ % g E g 3 E g % E % © £ g % £ g g £ g o g
@oe(:erior :’_%E :’_gln“ :'___gm‘ :’_gm‘ :’_E)E :’_Q;E :)’_EE :}’_Q_E
W82 Q82 woD i RN FTRRN AT RIS
g58s | 858 | 858 | 858 | 8586 | 8580 [ 3585 | 858w

Plantilla de cepillo 0903 489 099 U/E: 1

Prolongacién cepillo para limpiar AT 0903489 111 U/E: 2

rt.

Alojamiento maquina .

sDs-plus 0903 489 101 U/E: 1

Accesorios para inyeccién

Diametro de la barra de armadura [mm] 12 16 20

Anclaje W-ZA 8 10 M12 14 M16 M20 25 28

Pistola de aplicacién manual 0891 009 U/E: 1 adaptada al cartucho de 385 ml

Pistola de aplicacién neumdtica Art. N® 0891 013 U/E: 1 adaptado al cartucho de 385 ml

P v 0891 015 U/E: 1 adaptado al cartucho de 1400 ml
Art. N® 0903 488 121 U/E: 20 0903 488 122 U/E: 20
Prolongacién mezclador, WIT-MV @ exterior D10 mm, l=2m @16 mm, L= 2 m (L= 2800 mm como suministro especial)
Denominacién WIT-MV 8-12 WIT-MV 14-28
Adaptador de inyeccion, WIT-IA @ o ~ < ©° o n ©
o - & - - - N N (]
e |8, e e g = e = Ea |k
i 5 5} S N S @ ) T O £ v [
ocoromer | 8 feo |8 Beo |Bo3en B bex|Fogen |8 fes (8 0en|Eogen
Denominacién DI R G Y R < N - < L I - I T G < 0T =< o~ - < | oT o<
VEEC gos-C |Buzof |Bulof |BuiSE | Buzep (BudIf | Belol | Buf3i
So83 So83 Soaz So83 So83 Soaz3 So83 EXSESES
Maletin de sistema Wit-PE 500 Para diametros de varilla de 8 a 28mm
* Alojamiento méaquina compatible con SDS plus.
Contenido del maletin Accesorios inyeccién
Accesorios para taladrar * Pistola de aplicacién manual.
« Dispositivo auxiliar para taladrar. * Mezclador estdtico.
¢ Llave combinada ancho de llave 17. * Adaptador de inyeccién @ 11 mm, @ 13 mm, @ 15 mm,
D17 mm, B 19 mm, & 24 mm, 27 mm.
Accesorios limpieza del agujero * Prolongacién mezclador & 10 mm.
* Tubo flexible para boquilla de aire comprimido * Prolongacién mezclador @ 16 mm.
(premontado) para didmetros de varilla de 8 - 20 mm.
* Tubo flexible para boquilla de aire comprimido Otros
(premontado) para didmetros de varilla de 25 und 28 mm. * Acta de montaije.
* Boquillas aire compr. @ 10 mm, @ 14 mm, 27 mm. * Instrucciones de montaje.
* Vélvula compuerta manual (premontada) « Cinta adhesiva.
* Cepillos para limpiar @ 13 mm, @ 15,5 mm, & 17,5 mm, * Gafas de proteccién.
Art. N® U/E @ 19,5 mm, D22 mm, D27 mm, D 34 mm, D 37 mm. ¢ Cinta métrica.
¢ Plantilla cepillo. ¢ Instrumento de medicién de temperatura.

0964 903 480 ! * Prolongacién cepillos para limpiar. * Careta protectora de polvo fino.

Accesorios maletin de sistema WIT-PE500

Relleno de espuma

para maletin de sistema WIT- PE 500 Art. N2

Dispositivo auxilar p. taladrar -

Componentes del sistema Wirth
1. Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad de resistencia de las piezas definidos en la homologacién, asi como un coeficiente _ = 1,4. Se

ruega observar la guia ETAG 001 anexo C en caso de combinacién de cargas de traccion y transversales, en caso de influencia periferica y grupos de
anclajes. 2. El hormigén tiene una armadura normal. Puede haber valores mas elevados en hormigones mas resistentes. 3. Resitencia al fuego: Taco de
encastre W-ED/A4 en union con un tornillo de acero inoxidable. 4. Los valores de distancia minima entre-eje y minimo al borde no son modificables.

/
/!
/

f

2
g
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SISTEMA DE INYECCION W-VIZ /S CON VM 100 u

Con mortero WIT-WM 100
Para aplicacion

con la pistola de

Art. N° 0891 003 1

o con Handymax

Art. N° 0891 007

Hormigén Fisurado y

WTvm 100

No Fisurado.

Acero galvanizado
Para W-VIZ/A4 véase 23.2
Para W-VIZ/HCR vedse 23.2

Certificaciones Ensayo ?I’\‘:In(;‘::lil\za:)ame
Resistencia ] '

al fuego

Aprobacién
Técnica Europea

Opcién 1 Bajo efecto directo de ¢

Para hormigén las llamas | anillo resultante
fisurado y no fisurado entre la varilla

y la pieza «a fijar
debe ser relle-
nado con resina
WIT-VM 100

1. Campos de aplicacion
¢ Fijacién de cargas medias y elevadas.
* Con Aprobacién Técnica Europea, el anclaje puede usarse en

hormigén esténdar reforzado y no reforzado de resistencia entre

C20/25 hasta C50/60 acorde con EN 206-1:2000-12.

¢ Anclaje con Aprobacién Técnica Europea en hormigén
fisurado (zona de traccién) y en hormigén no fisurado (zona de
compresién).

* El anclaje puede ser utilizado para fijacién de cargas

principalmente estdticas (e;j. reso propio, instalaciones, soportes)

o cuasi-estdticas (ej. barandillas).

* Anclajes M8 a M10: Instalacién en hormigén seco o himedo

* Anclajes M12 a M24: Instalacién en hormigén seco o himedo
y con taladros llenos de agua.

* La temperatura de la zona de aplicacién no debe exceder de
50° 0 72°, y brevemente 80° o 120°.

* Para uso en hormigén <C20/25 y piedra natural resistente a la
presién (sin aprobacién).

* W-VIZ/s (acero galvanizado) apto para zonas interiores secas.

* Adecuado para la fijacién de estructuras metdlicas, perfiles,
soportes, placas de anclaje, barandillas, estructuras de madera,
vigas, etc.

Instrucciones de colocacién

Limpieza del taladro
Limpiar el taladro: Soplado X2, cepillado X2, soplado X2

Para M20 o superior, soplar el taladro con aire comprimido
usando la boquilla adecuada.

2. Ventajas

* Montaje pasante (M10 a M24) y montaje con tuerca y par de
apriete (M8 a M24).

. Aﬁos cargas, con anclajes exento de presién de expansién, por
lo que la distancia entre anclajes y al borde es minima.

* Apto para hormigén fisurado ezonc de traccién) y en hormigén
no fisurado (zona de compresién).

¢ Una vez endurecido sella, en gran medida, el agujero de
perforacioén.

¢ La geometria de la barra de anclaje evita su extraccién tras el
fraguado.

¢ Herramienta de limpieza f4ciles de usar para conseguir una
limpieza 6ptima que permite la sujecién de altas cargas.

. /FApbilcondo el par de apriete indicado se consigue una fijacién
iable.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad
indicada sustituyendo la canula mezcladora y cerrdndolo de
nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas

¢ Alta estabilidad térmica (a largo plazo +72°C, brevemente hasta
+120°C).

* El par de apriete reparte al fuerza a lo largo del anclaje en las
métricas M8 - M24

* La fuerza es transferida a través de los conos de la barra de
anclaje al mortero y también a través de una combinacién de
fuerzas de retencién y friccién en la base del anclaje (hormigén).

¢ Acero Galvanizado: Aprobacién Técnica Europea ETA-04/0095

¢ Dimensionado conforme a la “Guia de Idoneidad Técnica
Europea (ETAG) de Anclajes Metdlicos para hormigén”, Anexo C,
método A.

* Resistencia al fuego: F30, F60, F?0 y F120, conforme DIN
4102-02: 199709 (curva esténdar de temperatura/tiempo).
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SISTEMA DE INYECCION W-VIZ /S M8 A M12

Datos de capacidad
Diametro de anclaje (mm)
h, 40 h,,50 h, 60 h,75 h,70 h, 80 h,95 h,100  [h,110 |k 125
Zona de tracciéon 50°C?/80°CY 43 6.1 8.0 1.1 10.0 12.3 15.9 171 19.8 240
(hormigén fisurado C20/25% 523 h,
c21,5h 72°C%/120°CY 2.4 3.6 57 57 7.6 9.5 9.5 14.3 143 14.3
Fuerza a traccién Zona de compresién N [KN °Cil/g0°CH
'e‘r!"?':i‘_"%“"“"_l’"’“ o e 20//25%) distancias| Nre KNI 50°C%/80°C 3.6 43 7.6 9.5 9.5 17.2 143 19.1 167 19.1
anclaje individual sin inii re ei I
nfluancia de borde. ['ém"gf: LI 'k,’mde €20/25* 72°C%/ 120°CH 29 43 7.6 7.6 7.6 19 19 143 143 143
Zona de compresién
- 4 o
thormigén no fisurado C20/25%) méxima 50°CY/ 80°CH 43 85 12 19 141 172 19.1 240 238 238
copacidad de carga [s,. y <. ver
aprobacisn) ’
Fuerza a cortante Zona de traccién
recomendada(1) para| (hormigon fisurado C20/257, 210 h,) \_Im [KN] 8.0 8.0 12.0 12.0 19.4 19.4 19.4 19.4 19.4 19.4
anclaje individual sin s o
N : .. €20/25°
influencia de borde. Zona de compresién
{hormigén no fisurado C20/257, c210 h_) 8.0 8.0 120 12.0 194 19.4 19.4 19.4 19.4 194
M Flector dad M, (Nm) 17.1 17.1 343 343 60 60 60 60 60 60
F30 (KN) - 3.0 7.0 10 - 10
F60 (KN) 0.3 0.95 2.8 2.8
Tiempo de resistencia al fuego
F90 (KN) 0.3 1.35 - 1.35
F120 (KN) 0.8 0.8
Caracteristicas
Espesor minimo del soporte h . = (mm) 80 80 100 110/100° | 110 110 130/125% | 130 140 160
Distancia entre ejes minima
S, 2 (mm) 40 40 | 40 40 | 40 50 | 40 50 55 55 40 |55 |40 55 | 50 80° | 50 80° | 50 80°
Hormigén fisurado  [Hormigén No fisurado
Distancia al borde minima
€ .2 (mm) 40 |40 | 40 40 |40 (50 (40 |50 55 |85 [50 |55 |50 55 | 50 55 | 50 |55 50 55
Hormigén fisurado | Hormigén No fisurado
Distancia entre ejes s,y (mm) 120 150 180 225 210 240 285 300 330 375
Distancia al borde < (mm) 60 75 90 112.5 105 120 142.5 150 165 187.5
Profundidad efectiva del anclaje h_,(mm) 40 5 60 75 70 80 95 100 110 125
@ broca d_(mm) 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
@ taladro d, 10.45 10.45 12.5 12.5 14.5 14.5 14.5 14.5 14.5 14.5
Profundidad del taladro hy 2 (mm) 42 55 65 80 75 85 100 105 115 130
@ Taladro de la pieza a fijar d, (mm) 9 9 12 12 14 14 14 14 14 14
Par de apriete Ton™ (Nm) 10 10 20 20 40 40 40 40 40 40
@ Cepillo de limpieza D 2 (mm) 10.8 10.8 13.0 13.0 15.0 15.0 15.0 15.0 15.0 15.0
Limpieza del taladro M8-M16: Soplado X2, cepillado X2, soplado X2
Cepillo de limpieza Art. N2 [U/E] =1 0903 990 002
Adaptador para taladro Art. N [U/E] =1
E i Art. N° [U/E] =1 -
Plantilla de diametros Art. N2 [U/E] =1 -
Bomba de soplado Art. N [U/E] =1 Fombo de soplado: 0903 990 001
Dimensiones del anclaje
W-VIZ/S
Profundidad efectiva del h,, (mm) 40 |50 60 75 |70 |80 95 10 | 125
anclaje of
Longitud Total I (mm) 65 80 95 110 | 85 95 105 | 135 [ 175 [ 110 [ 115 | 110 | 125 | 150 | 200 | 225 | 265 | 140 | 145 | 180 | 220 | 155 | 170
Espesor Max. pieza a fijar t. (mm) 15 15 30 45 10 20 30 60 100 | 20 25 10 25 50 100 | 125 | 165 |25 25 60 100 | 25 25
v ) © o) o) o < © o
v v ~ ) v ) v ) S o 9 o < ) S w R
) v v <] ) = = - = & ) S S N < - - N = =
“ o v = © I = = = = - - - - SR X - S S o S S
S I - - B I = S B B B B = R B ) B - - o
Denominacién W-VIZ-A/S > > S & = & g o = & § = I 9 = - - B > 3 S P2y &b
by = *® 3 =3 =3 =3 =3 =3 v o o =3 (=3 o (=3 [} 'Y S S S — o~
Q Q 2 2 2 2 2 2 4 N N *? *? R *? *® R < ot o o o =
O e - A = A = - =R - s s e - - A
= = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =
[ [
© o
@ «
. o -
Barra de un:lc'||e W-VIZ-A/S Art. N° 3 3 03| o3
Acero Galvanizado e e R
58 58
8 8 5888
. . =) . . . . . . . . . o . . . . . . .| e o a9
Unidad de envasado U/E 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Mortero WIT-VM 100 Cartucho de 330 ml (incluye 1 cénula mezcladora) Art. N® 0905 440 003 U/E=1/12
N2 anclajes por cartucho Cantidad 75 { 62 { 42 { 36 { 37 { 30 { 28 { 28 { 27 { 27
Canula mezcladora Art N2 [U/E] =10 0903 420 001
Extensién para canula Art Ne [U/E] = 10 0903 420 004
mezcladora
. .
Componentes del sistema Wirth
) 1) La parte de coeficientes de seguridad en cuanto a resistencia y la parte del coeficiente de seguridad efectivo de IF
- = 1.4 ha sido tenido en cuenta. Para la combinacién de cargas a traccién y a cortante, con influencia de bordes o
I rupos de anclajes, por favor consultar la Directiva de la Aprobacién Técnica Europea (ETAG) Apéndice C.
2) ge considera un hormigén con un refuerzo normal. Para valores més altos se pueden obtener mayores resistencias.
E 3) Méxima temperatura a largo plazo.
£ 4) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo.
5 ! n o .
- 5) La parte posterior del hormigén debe ser comprobada para asegurarse que no ha quebrado durante la perforacién
= (ver ETA-04/0095) Min. Distancia entre ejes smin = 55 mm para distancia al borde ¢ 2 80 mm.

MANUAL DISENO ANCLAJES 117



SISTEMA DE INYECCIONW-VIZ/S M16 A M24

Datos de capacidad

Digmetro de anclaje (mm)

h, 90 h,105 h, 125 h, 145 h, 115 h, 170 h, 190 h,, 200 h,225
Zona de traccién 50°C3/80°C* 14.6 18.4 24.0 29.9 21.1 380 449 485 57.9
{hormigén fisurado C20/257, 523 h,,
c21,5h) 72°C%/120°C" [ 9.5 14.3 23.8 23.8 14.3 28.6 28.6 357 357
Fuerza a traccién Zona de compresién
tadgl N, [KN] °C?/80°CY . . . . . . . . .
: nd I: ) para {hormigén no fisurado C20,/257) distancias minimas| <™ 50°C?/80°C 19.1 23.8 238 28.6 29.6 532 54.8 67.9 66.7
anclaje individual sin ire ei | bord
influencia de borde. (eS" BT ) €20/25* 72°C9/120°C4 | 1.9 167 2338 238 19.1 357 357 452 452
23 Ny e 21,9 0y
Zona de compresién
(hormigén no fisurado C20/25%) méxima capaci- 50°C% / 80°C4 20.5 258 335 357 29.6 532 629 67.9 81.10
dod de carga (s, y <, , ver aprobacién)
Fuerza a cortante Zona de traccién
vV, [KN
dada(1) para | (hormigén fisurado C20/252 c210 hc,) Voee [KN] 29.3 36.0 36.0 36.0 357 76.0 85.1 97.0 101.7
anclaje individual sin
. . .. €20/25*
influencia de borde. Zona de compresién
{hormigén no fisurado C20/25% 210 hd) 36.0 36.0 36.0 36.0 357 85.1 85.1 97.0 101.7
M Flector r dad M_ (Nm) 152.0 152.0 152.0 152.0 200.0 296.6 296.6 512.0 512.0
F30 (KN) 12.0 17.0 24.5
F60 (KN) 6.4 8.8 127
Tiempo de resistencia al fuego
F90 (KN) 4.4 6.0 8.6
F120 (KN) 3.4 45 6.5
Caracteristicas
Espesor minimo del soporte h . 2 (mm) 130 150 170/160% 190/180° 160 230/220° 130/125% 270/260° 300/290°
Distancia entre ejes minima
S 2 (mm) 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 105 80 105
Hormigén fisurado  |Hormigén No fisurado
Distancia al borde minima
€, 2 (mm) 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 105 | 80 105
Hormigén fisurado  Hormigén No fisurado
Distancia entre ejes Sen (mm) 315 375 435 345 510 570 600 675
Distancia al borde Con (mm) 135 157.5 187.5 217.5 172.5 255 285 300 337.2
Profundidad efectiva del anclaje h”(mm] 90 105 125 145 115 170 190 200 225
@ broca do (mm) 18 18 18 18 22 24 24 26 26
@ taladro d_, (mm) 18.5 18.5 18.5 18.5 225 24.5 245 26.5 265
Profundidad del taladro h, 2 (mm) 98 113 133 153 120 180 200 215 240
@ Taladro de la pieza a fijar d, (mm) 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Par de apriete T = (NM) 50 50 50 50 80 80 80 120 120
@ Cepillo de limpieza D 2 (mm) 18 19 19 19 23 25 25 27 27
Limpiezu del taladro M16: Soplado X2, cepillado mecénicamente X2, soplado X2 M20-M24: Soplado con aire comprimido X2, cepillado mecdnicamente X2, soplado con aire comprimido X2
Cepillo de limpieza Art. N2 [U/E] =1 0903 990 002
Adaptador para taladro Art. Ne [U/E] =1
i6 Art. N [U/E] =1 -
Plantilla de diametros Art. N [U/E] =1 -
Bomba de soplado/ _ ) . . c e
Boquilla de exve comprimido Pora uso con Art, N* 0714 92 13 Art. N® [U/E] =1 Bomba de soplado: Art. N° 0903 990 001 Boquilla de aire comprimido -
Dimensiones del anclaje
W-VIZ/S
Profundidad efectiva del anclaje h, (mm) 90 105 125 145 15 170 190 200 225
Longitud Total 1 (mm) 145 160 180 210 250 315 200 175 230 255 305 275 290 340 315
Espesor Max. pieza a fijar t. (mm) 30 30 30 60 100 165 30 30 25 10 100 50 50 100 50
o v v o
Q o o 3 = o 0 o I o 0 o 3 ©
v 0 © - N d o N I v o ~ o el -
Sl s 2] 8 s 5| S| 5 €] & 5| 8| 8] 58| %
S| g 8| 8 g 2 3 g g g g g g g g
Denominacién W-VIZ-A/S ?Q [Fa) v v ) ) ) ©“ =] o =] =3 =3 =3 v
4 =4 & & & & b - S S > 2 IS IS &
) o o o o o o =3 =) =) =) =) ~ ~ ~
2 2 2 2 = = = S S S S S S S S
= = = = = = = = = = = = = = =
5| & s | B g s | s
Barra de anclaje W-VIZ-A/S o = = b Q Q 5 T
Acero Galvanizado Art. N 3 3 2 3 3 2 2
3 3 a 3 3 o a
g | &8 | . : : : .| 2] 8| . : .| 8| &| §
Unidad de envasado U/E 10 10 10 10 10 10 10 5 5 5 5 5 5 5 5
Mortero WIT-VM 100 Cartucho de 330 ml (incluye 1 cénula mezcladora) Art. N® 0905 440 003 U/E=1/12
Ne anclajes por cartucho Cantidad 23 [ 20 [18 [ 16 [12 [8 8 7 6
Canula mezcladora Art N2 U/E=10 | 0903 420 001
én para canula lad: ArtNe U/E=10 0903 420 004

Componentes del sistema Wirth
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(ETAG) Apéndice C.

[SFNAINY

(ver ETA-04/0095)

No

Boquillas de aire comprimido para la pistola de soplado Art. N° 071 92 13
. Cepillo de limpieza sin rosca de conexién

. La parte de coeficientes de seguridad en cuanto a resistencia regulada en la aprobacién y la parte del coeficiente
de seguridad efectivo de [F = 1.4 ha sido tenido en cuenta Para la combinacién de cargas a traccién y a cortante,
con influencia de bordes o grupos de anclajes, por favor consultar la Directiva para la Aprobacién Técnica Europea

Se considera un hormigén con un refuerzo normal. Para valores més altos se pueden obtener mayores resistencias.
Méxima temperatura a largo plazo.
Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo.
La parte posterior del hormigén debe ser comprobada para asegurarse que no ha quebrado durante la perforacién



SISTEMA DE INYECCION W-VIZ/$
DYNAMIC Y W-VIZ/HCR DYNAMIC

WiT.ym 100

w WURTH

Con mortero WIT-WM 100

Para aplicacién con la pistola

Art. 0891 003 1 o con

Handymax Art. 0891 007
Fijacion Individual:

Hormigén Fisurado y No Fisurado
Sometido a fatiga (Cargas dindmicas)

W-VIZ/S Dynamic
Acero Galvanizado

W-VIZ/HCR Dynamic

Acero de Alta Resistencia a la
Corrosioén

(n° de material 1.4529)

Disponible bajo pedido especial

*Handymax es una marca registrada de
SORATON S.A.

Ensayos y certificaciones

Cargas Dindmicas

comprimido usando las boquilla de aire comprimido
adecuadas.

W 77131900 @

1. Area de aplicacién

¢ Puede ser usado en aplicaciones sometidas a
fatiga.

* La Aprobacién General de Obra permite su uso
en hormigén reforzado o no reforzado con una
dureza minima C20/25 y maxima C50/60..

* Sistema de anclaje con Aprobacién General de Obra para su uso en hormigén
fisurado (zona de traccién) y no fisurado (zona de compresién).

* El anclaje puede ser utilizado para fijacién de cargas principalmente
estdticas (e]. Peso propio, instalaciones, soportes) y cargas que no son
principalmente estéatica (sometidas a fatiga - Dindmicas)

* La temperatura de la zona de aplicacién no debe exceder de 50° o brevemente
80°

* W-VIZ/S Dynamic (acero galvanizado) apto para zonas interiores secas.

* W-VIZ/HCR Dynamic (Acero de Alta Resistencia a la corrosién) apto para
exteriores, en locales himedos y en condiciones especialmente agresivas (ej.
Piscinas cubiertas con cloro en el ambiente, atmésferas con contaminacién
quimica extrema, tineles de carreteras, etc)

* Apto para grias giratorias, grias de carril, guias de ascensor, sistemas de
ventilacién, robots de soldadura, cintas transportadoras, sefiales de tréfico,
fijacién en tineles de carretera y ferrocarril, etc.

Certificaciones Limpieza del taladro
Limpiar el taladro: Soplado X2, cepillado mecanicamente X2,
Aprobacién soplado X2
General de Obra Para M20 o superior, soplar el taladro con aire

2. Ventajas

* Montaje pasante

* Fdcil montaije, el anclaje se suministra premontado.

* Respecto a sistemas previos, el sistema dynamic W-VIZ permite una mejor
eficiencia de costes en los dimensionamientos de anclajes (para esfuerzos de
extraccién axiales y tangenciales son permisibles mayores cargas: una clara
diferenciacién puede ser hecha entre cargas estdticas y no estdticas, y mayores
esfuerzos pueden ser soportados con un limitado nimero de variaciones de
carga)

* El mortero de inyeccién endurecido sella el taladro en el mayor grado posible.

* Exento de presién de expansién, por lo que la distancia entre anclajes y a los
bordes es minima.

* La geometria de la barra de anclaje evita su extraccién tras el fraguado.

* Herramientas de limpieza féciles de usar para conseguir una limpieza éptima
que permite la sujecién de altas cargas.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada
sustituyendo la cdnula mezcladora y cerrédndolo de nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas

* El par de apriete reparte la fuerza a lo largo del anclaje de acero galvanizado
en las métricas M12-M16-M20 o en el anclaje HCR en la métrica M16.

* La fuerza es transferida a través de los conos de la barra de anclaje al mortero
y también a través de una combinacién de fuerzas de retencién y friccién en la
base del anclaje (hormigén).

* Aprobacién General de Obra 7-21.3-1909

* Dimensionado conforme a la “Guia de Idoneidad Técnica Europea (ETAG) de
Anclajes Metdlicos para hormigén”, Anexo C, asi como por la ETA-04/0095 y
en concordancia con la Aprobacién General de Obra Z:21.3-1909
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SISTEMAS DE INYECCION

W-VIZ/S DYNAMIC Y W-VIZ /HCR DYNAMIC

Datos de capacidad (de acuerdo con el proceso de medicién 1 & I, ver Aprobacién General de Obra Z-21.3-1909)
.. . . W-VIZ/S dynamic W-VIZ/S dynamic W-VIZ/HCR dynamic | W-VIZ/S dynamic
Diametro anclaje [mm] Ciclos de carga [n] MI2 h_ 100 M16 h_ 125 M16 h_ 125 M20 h_, 170
.. 1 21.1 29.5 29.5 46.7

Cargas de traccién recomendadas AN,,, [kNJ 75 17.9 250 250 397
para un anclaje (fijacién individual) sin influencia axial ni
He borde. <10¢ 16.5 231 23.1 367
Hormigén fisurado y no fisurado C20/25?) <10° 15.3 213 213 33.7

> 10°¢ 14.1 19.7 19.7 31.2

1 27.2 50.0 50.0 78.4
Cargas a cortante recomendadas AV, [kN] 755 216 425 425 715
para un anclaije (fijacién individual) sin influencia axial ni
P borde <10 14.2 27.9 27.9 490
Hormigén fisurado y no fisurado C20,/25?) =10° 7.8 13.7 13.7 21.6

>10° 6.1 11.1 11.1 15.6

1 17.6 24.5 24.5 39.0
Cargas de traccién recomendadas AN, , [kN] <10° 149 209 209 33.1
para un anclaje (fijacién maltiple) sin influencia axial ni de
beorde. <10 13.8 19.3 193 30.6
Hormigén fisurado y no fisurado C20/252) £10° 12.7 17.8 178 282

> 100 11.4 16.4 16.4 24.5

1 22.6 42.0 42.0 65.0
Cargas a cortante recomendadas AV,,, [kN] <10° 18.0 354 354 595
para un anclaje (fijacién mltiple) sin influencia axial ni de
Porde <10° 18 232 232 410

5

Hormigén fisurado y no fisurado C20/25?) <10 65 11.4 11.4 18.0

> 108 47 85 85 12.0
Caracteristicas
Espesor minimo del soporte h o 130 170/160°%) 170/160°) 230/220°%)
Distancia entre ejes minima
Hormigén fisurado /[Hormigén No'fisurado S minz [mm] s o co 0 ce 0 e o
Distancia al borde minima
Hormigén fisurado /Hormigén No fisurado € ominz [mm] 50 55 60 60 60 60 80 80
Distancia entre ejes s, [mm] 300 375 375 510
Distancia al borde ¢ [mm] 150 190 190 255
Profundidad efectiva del anclaje h_ [mm] 100 125 125 170
@ broca d, [in mm] 14 18 18 24
Profundidad del taladro he, o 105 133 133 180
@ Taladro de la pieza a fijar d, =[mm] 15 19 19 25
Par de apriete T . =[Nm] 30 50 50 80
@ Cepillo de limpieza D 2 [mm] 15 19 19 25
Limpieza del taladro M12/M16: 2x Soplado, 2x cepillado mecdnicamente, 2x soplado

M20: 2x Soplado con aire comprimido (6 bares, libre de aceite), 2x cepillado mecénicamente, 2x soplado con aire comprimido (6 bares, libre de aceite
Cepillo de limpieza (acero) Art. No.P.Qty. = 1 0903 990 002
Adaptador para taladro Art. No.P.Qty. = 1 -
Extension Art. No.P.Qty. = 1 -
Plantilla de diametros Art. No. P.Qty. = 1 -
Bomba de soplado Art. No.P. Qty. = 1 Bomba de soplado: Art. No. 0903 990 001 ‘ -
Dimensiones del anclaje
W-VIZ/S Dynamic M12 | m16 | HCR M16 | M20
Profundidad efectiva del
anclaje hd [mm] 100 125 125 170
Longitud Total I [in mm] 155 180 195 215 185 210 275
Espesor Max. pieza a fijar t, [mm] 25 50 30 50 25 50 50
Denominacién W-VIZ-A/S dyn | WVIZ-A/S dyn | WVIZ-A/S dyn | W-VIZ-A/S dyn | WVIZZA/HCR dyn | W-VIZA/HCR dyn | W-VIZ-A/S dyn
enominacio M12-25/155 | M12-50/180 | M16-30/195 | M16-50/215 | M16-25/185 M16-50/210 M20-50/275
Varilla anclaje W-VIZ-A/S Art. N® 0905 481201 | - : ; Bajo pedido Bajo pedido
dyn. acero galvanizado especial especial
U/E P. Qty. 10 10 10 10 - - 5
Mortero WIT-VM 100 Cartucho de 330 ml (incluye 1 cénula mezcladora) Art. No. 0905 440 003 U/E=1/12
N anclajes por cartucho approx. pc. 27 26 16 15 16 15 8
Cantidad de relleno de
mortero (graduacién en el [mm] ) 7 10 n 10 n 20
cartucho)
Canula mezcladora Art. No.P.Qty=10 | 0903 420 001
Extension para canula _
mezcladora Art. No.P.Qty=10 | 0903 420 004
Componentes del sistema Wiirth
de seguridad de los efectos de fatiga I.fat , y los factores de fatiga [Ny [FVt han sido fenidos en cuenta. Para la combinacién de cargas a fracciény
ropea (ETAG) Apéndice C.
u i6n (ver Z21.3-1909)
Km.,
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Mamposteria +hormigén aligerado Curado rapido. Aplicacién en

condiciones de frio:

WIT-EXPRESS

Hormigén no fisurado

'u'# o —

Hormigén no fisurado, hormigén
aligerado y mamposteria de ladrillo
sélidos y perforados

WIT-EXPRESS, cartucho coaxial,
330 ml, incluye canula

Mamposteria +hormigén
aligerado:

WIT-AS varilla de anclaje

WIT-IG Casquillo de rosca interna
WIT-SH Tamiz redecilla pldstico

Hormigén no fisurado:
W-VI-A/S; W-VI-A/A4 Varilla de anclaje

Ensayos y certificaciones

|

. e
Certificaciones 1. Area de aplicacién
* La resina de anclaje puede emplearse sobre los
Aprobacién Técnica P . ifi ién: H .
europea siguiente soportes sin certiticacién: Hormigén
Opcién 7 hormigén no fisurado, ladrillo macizo, ladrillo macizo de
fisurado

arenisca, ladrillo verticalmente perforado,

ladrillo de arenisca perforado, bloques de

hormigén aligerado, bloques huecos de

hormigén y piedra natural (Atencién: La piedra

natural puede decolorar ).

Con la Aprobacién Técnica Europea, el anclaje

puede ser utilizado para hormigén no fisurado,

zona de compresién (C20/25 a C50/60)

* Lainstalacién de la resina sobre ladrillos sélidos (MB and CS) y hormigén no
fisurado debe realizarse sin tamiz redecilla pléstico

* Lainstalacién de la resina sobre ladrillos perforados (VPB, PSLB, HBLC and
HBC) y hormigén aligerado debe realizarse con tamiz redecilla pléstico

¢ Adecuado para unir las estructuras de madera, estructuras de metal perfiles de
metal, consolas, rejillas, articulos de saneamiento, tuberias, conductos, cables,

efc

Importante:
WIT-EXPRESS es un sistema de inyecciéon de curado rapido (temperatura en

la base de anclaje durante la aplicacién y curacién 2 - 5°C)

2. Ventajas

¢ Libre de estireno , especialmente adecuado para los anclajes en mamposteria
de ladrillos perforados.

* Sin influencia de expansién, permite menor distancia al borde y entre anclajes

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada
sustituyendo la cdnula mezcladora y cerrdndolo de nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas

* Aprobacién técnica Europea ETA-05/0034

* Mortero de dos componentes basado en resina viniléster sin estireno

 Temperatura en la base de anclaje durante la aplicacién y curado: entre -5°Cy
+35°C

 Temperatura ambiente después del curado completo: -40°C to +120°C

* Temperatura de aplicacién del mortero:: Minima +5°C, éptima +20°C

* Transporte y temperatura de almacenamiento (cartucho): +5°C a +25°C

* Vida 0til en condiciones éptimas de almacenaje: 18 meses
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Mortero de inyeccién WIT-EXPRESS (Répida curacién, temperatura en la base del anclaje -5°C):
Mamposteria (perforado y ladrillo sélido)

Denominacién Contenido [en ml] Tipo de cartucho Art. No. P.Ctd.
WIT-EXPRESS 330 Cartucho mortero 330 ml + 1cénula 0903 420 303 1/12
Accessory parts WIT-EXPRESS:

Denominacién Art. No. P.Ctd.
Pistola de aplicacién 0891003 1 1
Pistola de aplicacién HandyMax® 0891 007 1
Canula mezcladora 0903 420 001 10
Extensiéon canula mezcladora 0903 420 004 10

Mamposteria

(sin certificado)

Varilla de anclaje y casquillo de rosca interna

Ver info producto

24.1 y 24.2 WIT-VM 200

Tamiz

Ver info producto

24.1 y 24.2 WIT-VM 200

Limpieza accesorios

Ver info producto

24.1 y 24.2 WIT-VM 200

Varilla de anclaje

Ver info pr